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Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

1 Sakerhetsanvisningar

1.1 Avsedd anvédndning

Vaxlarna ar avsedda for att 6verféra en roterande rorelse. De omvandlar da varvtal och vridmoment. De
ar avsedda att anvandas som delar av ett drivsystem i maskiner och anlaggningar i industriell drift.
Vaxlarna far inte tas i drift innan det ar sakerstallt att maskinen eller anlaggningen kan drivas pa ett
sakert satt med vaxlarna. Lampliga skyddsatgarder maste ha vidtagits i de fall manniskors sékerhet kan
aventyras om en vaxel eller vaxelmotor har slutat fungera. Maskinen eller anlaggningen maste uppfylla
kraven i lokalt gallande lagstiftning och direktiv. Alla tillampliga sdkerhets- och halsoskyddskrav maste
vara uppfyllda. Tilldmpliga avsnitt i maskindirektiv 2006/42/EG och UKCA "Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008” maste sarskilt beaktas.

Vaxlarna ar avsedda att anvdndas i omraden med explosionsrisk i den kategori som anges pa
markskylten. De uppfyller explosionsskyddskraven i direktiv 2014/34/EU och direktivet "Equipment and
Protective Systems Intended for Use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016: Great
Britain” for kategorin som anges pa markskylten. Vaxlarna far endast vara i drift med komponenter som
ar avsedda att anvandas i omraden med explosionsrisk. Atmosfaren far inte blandas med gas, angor
och dimmor (zon 1 eller 2, markning 11G) och damm (zon 21 eller 22, markning IID) under drift. | fall av
en hybridblandning upphér vaxelns godkannande att galla.

Ombyggnad av vaxlarna ar inte tillaten och leder till att vaxelns godkdnnande upphdr att galla.

Véaxlarna far endast anvandas enligt de anvisningar som finns i NORD Drivesystems tekniska
dokumentation. Om vaxlarna inte anvands i enlighet med sin konstruktion och drift- och
monteringsanvisningens instruktioner kan vaxlarna skadas. Detta kan i sin tur ge upphov till
personskador.

Fundamentet och vaxelns infastning maste vara dimensionerade for vaxelns vikt och vridmoment. Alla
medfdljande fastelement maste anvandas.

Vissa vaxlar ar utrustade med en kylspiral/ett kylsystem. Dessa vaxlar far inte tas i drift innan
kylmedelskretsen ar ansluten och i drift.

1.2 Sakerhetsanvisningar for explosionsskydd

Véaxlarna ar anpassade for anvandning i omraden med explosionsrisk. Anvisningarna nedan maste
foljas for att ett tillrackligt explosionsskydd ska kunna sakerstallas.

Observera alla tekniska specifikationer pa markskylten och folj angivelserna. Folj aven anvisningarna i
specialdokumentationen som anges i markskyltens falt "S” samt anvisningarna som hor till vaxelns
utrustning, exempelvis pabyggda delar.
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DRIVESYSTEMS 1 Sakerhetsanvisningar

1.21 Anvandningsomrade

» Vaxlarna maste konstrueras fackmassigt. Om de 6verbelastas kan komponenter ga sonder. Det i sin
tur kan orsaka gnistbildning. Fyll i frageformularet noga. NORD Drivesystems konstruerar vaxlarna
utifran frageformularets uppgifter. Folj frageformularets och katalogens anvisningar om val av vaxlar.

» Explosionsskyddet galler endast i de omraden vars explosiva atmosfars produktkategori och typ
motsvarar markningen som anges pa produktens markskylt. Vaxeltypen samt alla tekniska
specifikationer maste stdmma Overens med angivelserna i anlaggningens resp. maskinernas
dokumentation. Om det finns flera driftspunkter far den maximala driveffekten, vridmomentet och
varvtalet inte dverskridas vid nadgon av driftspunkterna. Vaxeln far endast tas i drift enligt utférandets
angivna monteringslage. Kontrollera noga alla uppgifter pa markskylten innan vaxeln monteras.

» Det far inte finnas explosiv atmosfar under nagot arbete, som exempelvis transport, forvaring,
uppstallning, elanslutning, idrifttagning och service.

» Atmosfaren i omradet dar drivenheterna anvéands maste i enlighet med DIN EN ISO 80079-36 ha ett
omgivningstryck mellan 80 kPa och 110 kPa samt innehélla ca 21 % syre.

1.2.2 Pabyggda delar och utrustning

+ Vaxlar med ett oljekylsystem far inte tas i drift utan en smorjmedelskylning. Smaérjmedelskylningens
funktion maste dvervakas. Drivenheten maste stdngas av om den tilldtna temperaturen dverskrids.
Kontrollera regelbundet om det finns lackor.

» Utrustning monterad pa vaxeln, exempelvis kopplingar som kan vara monterade pa den in- eller
utgadende axeln, remskivor, kylsystem, pumpar, sensorer och liknande, samt drivmotorer maste
ocksa vara lampade for anvandning i zoner med explosiv atmosfar. Dessas markning enligt ATEX
maste stimma Gverens med angivelserna i anlaggningens resp. maskinernas dokumentation.

» Kopplingarna till IEC- eller NEMA-adaptrarna som beskrivs i den har handboken har ingen separat
ATEX-markning.

1.2.3 Smorjmedel

» Olampliga oljor utgdér en antédndningsrisk. Anvand darfér bara de oljor som anges pa markskylten.
Rekommendationer om smérjmedel finns i drifts- och monteringsanvisningens bilaga.

1.2.4 Driftsforutsattningar

*  Om vaxeln ar utrustad med backsparr ska du vara observant pa det lagsta varvtalet for att frigora
sparren samt det maximala varvtalet. Vaxlar som har en backsparr pa drivaxeln far endast drivas
med drivaxelns lagsta varvtal pa 900 min-'. For laga varvtal orsakar hogre temperaturer pa grund av
Okat slitage. For héga varvtal skadar backsparren.

* Om vaxeln utsatts for direkt solljus eller jamforbar stralning maste NORD Drivesystems goéra en
orderspecifik varmeregleringsanalys av vaxeln. Utan en sadan validering ar ofillatna
temperaturdkningar mycket sannolika.

» Det racker med sma andringar i monteringsférhallandena for att vaxeltemperaturerna ska paverkas
i stor utstrackning. Véaxlar ur temperaturklass T4, eller vars maximala yttemperatur ar 135 °C eller
lagre, maste forses med ett temperaturklistermarke. Punkten som sitter mitt i temperaturklistermarket
blir svart nar yttemperaturen ar for hog. Vaxeln ska genast tas ur drift nar punkten har blivit svart.

1.2.5 Radial- och axialkrafter

» Enheter pa den ingaende respektive utgaende axeln far endast leda markskyltens angivna maximalt
tillatna radialkrafter Fr1 och Frz2 samt axialkrafter Faz till vaxeln (se avsnitt 2.2 "Markskylt").

» Kontrollera sarskilt att remmarnas och kedjornas spanning ar korrekt.

» Extra laster p.g.a. obalanserade nav ar inte tillatna.
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Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

1.2.6 Montering, uppstallning och idrifttagning

Fel under uppstallningen orsakar spanningar och otillatet hdga belastningar. Detta leder till hdgre
yttemperaturer. FOlj anvisningarna om uppstadllning och montering i dessa drifts- och
monteringsanvisningar.

Utfor alla kontroller som féreskrivs i denna drifts- och underhallsanvisning innan idrifttagningen sa
att du i god tid kan identifiera eventuella fel som kan 6ka explosionsrisken. Vaxeln ska inte tas i drift
om du faststaller brister vid dessa kontroller. Kontakta NORD Drivesystems fér samrad.

Innan en vaxel ur temperaturklass T4, eller vars maximala yttemperatur ar under 200 °C, tas i drift
ska dess yttemperatur matas. Vaxeln ska inte tas i drift om dess uppmatta yttemperatur ar fér hoég.
Véaxelhuset ska jordas for att leda bort statisk elektricitet.

Bristande smorjning orsakar temperaturékning och gnistbildning. Kontrollera oljenivan innan véxeln
tas i drift.

1.2.7 Inspektion och underhall

Alla inspektioner och allt underhall som féreskrivs i drifts- och monteringsanvisningen ska utféras
noggrant for att forebygga att explosionsrisken 0kar pa grund av funktionsstoérningar och skador.
Drivenheten maste stdngas av om avvikelser identifieras under driften. Kontakta NORD
Drivesystems fér samrad.

Bristande smorjning orsakar temperaturokning och gnistbildning. Kontrollera regelbundet att
oljenivan motsvarar angivelserna i denna drifts- och monteringsanvisning.

Damm- och smutsavlagringar orsakar temperaturdkning. Damm kan &ven ansamlas inuti
skyddskapor som inte ar dammtata. Avlagsna regelbundet avlagringarna i enlighet med angivelserna
i denna drifts- och monteringsanvisning.

1.2.8 Skydd mot statisk elektricitet

Icke ledande ytbehandlingar och oljeexpansionskarl kan lagra statisk elektricitet. Gnistor kan da
bildas vid en urladdning. Dessa komponenter far inte anvandas i omraden dar processer dar
gnistbildning ar att foérvanta. Oljetankar far finnas i omraden med som hdgst gasgrupp IIC.

Vaxlarna ar konstruerade for kategori 2G grupp IIC (zon 1 grupp 11C) och 2D grupp IlIC (zon 21 grupp
IIIC) och har en ldmpad, elektrostatiskt testad lackering.

Om de lackeras om maste det sdkerstéllas att den nya lackeringen inte kan laddas med statisk
elektricitet.

For att férebygga statisk elektricitet far ytor endast rengéras med en duk som fuktats med vatten.

1.3 Tillampade utféranden enligt DIN EN ISO 80079-37

Foljande utférande har tillampats:

Atgarder for att sakerstélla konstruktionssakerhet "c”.

— Hallfasthets- och varmeberakningar for alla anvandningstillfallen.

— Val av lampliga material, komponenter.

— Berakning av rekommenderat intervall for helrenovering.

— Kontrollintervall for en smoérjmedelsniva som sakerstaller smorjning av lager, tatningar och
kuggar.

— Erforderlig termisk kontroll vid idrifttagning.

Atgarder for att sakerstélla inneslutning i vatska "k”.

— Kuggar smorjs med ett lampligt smérjmedel.
— Uppgifter p& markskylten om tillatna smérjmedel.
— Uppgifter om smoérjmedelsnivaer.

Atgarder for att sakerstalla 6vervakning av tandkallor "b”.

— Anvandning av en temperaturévervakning som antandningsskydd b1 pa oljekylsystem.

16
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1.4 Vaxeln far inte modifieras

Vaxeln far inte byggas om pa nagot satt. Skyddsanordningarna far inte tas bort.
Ytbehandlingen/lackeringen som enheten levereras med far inte andras. Det ar inte tillatet att applicera
fler lager ytbehandling eller lackering.

1.5 Inspektera och underhall
Vid bristfalligt underhall och om skador intraffar kan felfunktioner uppsta, vilka kan orsaka personskador.

+ Alla inspektioner och allt underhall maste utféras inom angivna tidsintervall.
+ Var aven observant pa att vaxlarna maste inspekteras fore idrifttagning efter en langre tids lagring.
» Skadade vaxlar far inte tas i bruk. Vaxlarna far inte uppvisa nagra otatheter.

1.6 Personalkvalifikation

Samtliga arbeten under transport, lagring, installation och idrifttagning samt vid underhall ska utféras av
kvalificerad personal.

Kvalificerad personal ar utbildad, erfaren personal som kan identifiera och undvika eventuella faror.

Vaxlarna far uteslutande repareras av NORD Drivesystems eller av personer som ar behdriga att
reparera vaxlar i enlighet med lagstadgade explosionsskyddsbestammelser.

1.7 Sakerhet for vissa, bestamda uppgifter

1.7.1 Kontrollera om det finns transportskador

Transportskador kan leda till att vaxeln inte fungerar korrekt och darmed orsaka personskador.
Transportskador kan aven medféra att olja lacker ut som utgor en halkrisk.

» Kontrollera om férpackningen och vaxeln har transportskador.
» Transportskadade vaxlar far inte tas i bruk.

1.7.2 Sikerhetsanvisningar for installation och underhall

Skilj drivenheten fran energiforsérjningen och sparra den mot aterinkoppling infér allt arbete pa vaxeln.
Lat vaxeln kylas ner. Tom ut trycket ur kylkretsens ledningar.

Defekta eller skadade komponenter, pabyggnadsadaptrar, flansar och skyddskapor kan ha vassa
kanter. Bar darfor arbetshandskar och arbetsklader.

1.8 Faror

1.8.1 Faror under lyft

Personer kan fa allvarliga skador om vaxeln faller ner eller svanger under lyftet. Folj darfér anvisningarna
nedan:

» Sparra av ett stort riskomrade. Se till att det finns plats for personal att flytta pa sig om lasten skulle
bdrja svanga.

+ Sta inte under hangande last.

* Anvand transportmedel som ar tillrackligt dimensionerade och som ar lampade for uppgiften.
Uppgifter om vaxelns vikt star pa markskylten.

+ Vaxlar far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller kattingar i mellan 90° och 70° vinkel till det
horisontella laget. Om vaxeln har en monterad motor far den inte lyftas i motorns &gleskruvar.
Ogleskruvarna &r inte dimensionerade for att lyfta motorn med tunga pabyggda delar. Var observant
pa avsnittet 3.1 "Transportera vaxeln".
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1.8.2 Fara pa grund av roterande delar

Det finns risk for indragning i roterande delar. Risk for allvarliga personskador, t.ex. klamning eller
strypning.

* Montera ett beréringsskydd. Utdver axlarna galler detta aven flaktar, driv- och kraftuttagselement
som remhjul, kedjehjul, spannelement och kopplingar. Ta hansyn till maskinens eventuella
eftergangstid nar avskiljande skyddsanordningar utformas.

» Drivenheten far inte vara igang utan skydd eller skyddskapor.

» Se till att drivenheten inte kan startas innan du satter igdng med monterings- och servicearbeten.

» Drivenheten far inte startas i testdrift utan monterat kraftuttagselement, eller sa ska krysskilarna
fixeras.

* Observera aven sdkerhetsanvisningarna i bruks- och monteringsanvisningarna som hor ill
medfdljande komponenter.

1.8.3 Faror nar vaxlar betrads
Det finns risk for att personer faller ner och skadar sig allvarligt nar de star pa vaxeln.

» Vaxlarna far bara betradas for underhall och reparationer nar véxeln star stilla.
+ Sta aldrig pa axelandar, skyddskapor, pabyggnadskomponenter och rérledningar.

1.8.4 Faror pa grund av hog eller lag temperatur

Véaxeln kan bli éver 90 °C varm under drift. Det finns risk fér brannskador vid beréring av heta ytor eller
vid kontakt med het olja. Vid mycket ldga omgivningstemperaturer kan handerna frysa fast i vaxeln vid
berdéring.

» Anvand alltid arbetshandskar nar du rér vid vaxeln efter drift eller om omgivningstemperaturen ar
mycket lag.

» Lar vaxeln kylas ner tillrackligt efter driften innan du paborjar underhallsarbeten.

* Montera ett beréringsskydd om det finns risk for att personer kan beréra vaxeln under driften.

* Het oljedimma kan stotvis stromma ut ur tryckavluftningsskruven under driften. Montera lampliga
skyddsatgarder for att forebygga att manniskor kan skadas.

+ Stall inte ifran dig lattantandliga foremal pa vaxeln.

1.8.5 Faror pa grund av smorjmedel och andra substanser

Kemiska substanser som anvands till vaxeln kan vara giftiga. Om sadana amnen kommer i kontakt med
ogonen finns risk foér dgonskador. Kontakt med rengéringsmedel, smoérjmedel och lim kan orsaka
hudirritation.

Nar oljeavluftningsskruven éppnas kan oljedimma strémma ut.

Smorjmedel och konserveringsmedel kan goéra att vaxeln blir hal och glider ur handerna. Utspillt
smodrjmedel utgor en halkrisk.

* Anvand kemikaliebestandiga skyddshandskar och arbetskldder nar du arbetar med kemiska
substanser. Tvatta handerna efter arbetet.

» Anvand skyddsglaségon om det finns risk for att kemikalier stanker, exempelvis nar du fyller pa olja
eller under rengdéringsarbeten.

» Skolj omedelbart 5gonen med mycket kallt vatten vid 6gonkontakt. Kontakta lakare om du far besvar.

» Var observant pa informationen i kemikaliernas sakerhetsdatablad. Férvara sakerhetsdatabladen i
vaxelns narhet sa att du har tillgang till dem.

» Torka genast upp utspillt smérjmedel med hjalp av ett bindemedel.
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1.8.6 Fara pa grund av buller

Vissa vaxlar och pabyggda flaktar slapper ut halsofarligt buller under driften. Anvand hérselskydd om
du maste arbeta i narheten av en sadan vaxel.

1.8.7 Fara pa grund av kylmedel som star under tryck

Kylsystemet star under hogt tryck. Det finns risk for personskador om en trycksatt ledning skadas eller
Oppnas. Tom ut trycket ur kylmedelskretsen innan du bérjar arbeta pa vaxeln.

B 2050 sv-3023 19
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2 Beskrivning av vaxlar

2.1 Vaxeltyper och typbeteckningar

2-stegs 3-stegs
SK 5207 SK 5307
SK 6207 SK 6307
SK 7207 SK 7307
SK 8207 SK 8307
SK 9207 SK 9307
SK 10207 SK 10307
SK 11207 SK 11307
SK 12207 SK 12307
SK 13207 SK 13307
SK 14207 SK 14307
SK 15207 SK 15307

Tabell 2: Vaxeloversikt MAXXDRIVE standard — raka kuggvéxlar

3-stegs 4-stegs
SK 5407 SK 5507
SK 6407 SK 6507 o
SK 7407 SK 7507 1O .
SK 8407 SK 8507 dielk
SK 9407 SK 9507 A
SK 10407 SK 10507 -
SK 11407 SK 11507 ﬁ.g{*
SK 12407 SK 12507 el \ A
SK 13407 SK 13507 15
SK 14407 SK 14507
SK 15407 SK 15507
Tabell 3: Vaxeloversikt MAXXDRIVE standard — vinkelvaxlar

2-stegs — . . o
SK 5217 !l S 7N [ ! -
SK 6217 P Bt L T
SK 7217
SK 8217 >
SK 9217 A
SK 10217 qQ
SK 11217 © > i

Tabell 4: Vaxeloversikt MAXXDRIVE XT - vinkelvaxlar

20
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3-stegs 4-stegs

SK 5321 SK 5421

SK 6321 SK 6421

SK 7321 SK 7421

SK 8321 SK 8421

SK 9321 SK 9421

SK 10321 SK 10421

SK 11321 SK 11421

SK 12321 SK 12421

SK 15321 SK 15421

Tabell 5: Vaxeloversikt MAXXDRIVE XD - raka kuggvaxlar

3-stegs

SK 5418

SK 6418

SK 7418

SK 8418

SK 9418

SK 10418

SK 11418

SK 12418

| S |y
P~ & o
NtaTa (oh "
JOQCX@gh  f & T
Dy Teel!

Tabell 6: Vaxeloversikt MAXXDRIVE XJ - vinkelvaxlar

SK 49320

SK 59320

SK 15319

Tabell 7: Vaxeloversikt MAXXDRIVE specialutféranden

Dubbelvaxel (tillval: WG) bestaende av tva separata vaxlar. Exempelvis betyder dubbelvéaxelns
typbeteckning SK 13307/7282 att dubbelvaxeln bestar av tva separata vaxlar av typerna SK 13307 och

SK 7282. Observera informationen i B 2000 for pabyggda vaxlar.

B 2050 sv-3023
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Bild 1: 2-stegs vinkelvixel MAXXDRIVE® XT
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S
©
g
f= . .
b= Beskrivning
2
0
A Utgdende halaxel
B Fastelement
CcC Kylspiral
CS1-X Kylsystem olja/vatten
CS2-X Kylsystem olja/luft
D Momentarm
DB Fuktabsorberingsfilter
DRY Extra atgarder mot oljelackage féor monteringsldge M5 (True Drywell) med standardlager
EA Utgaende halaxel med splines
ED Elastisk momentarm (angivelse pa markskylt D)
EF Cellulosafilter
EV Utgaéende homogen axel med splines
EW Drivaxel med splines
F Utgaende flans B14
FAN-A Axialflakt
FAN-R Radialflakt
FK Utgaende flans B5
FV Ventilationsfilter
F1 Drivflans
H Skyddskapa
H66 Skyddskapa IP66
IEC IEC standardmotormontering
KL2 Omroérarutférande
- standardlager
Omroérarutférande
KL3 - standardlager
- Drywell
Omrorarutférande
KL4 - standardlager
- True Drywell
Omroérarutférande
- standardlager
KL6 - True Drywell
- fotmontering
L Utgaende homogen axel pa bada sidor
LC Cirkulationssmorjning med oljeinsprutning for rullager, sankt oljeniva
LCX Cirkulationssmorjning med oljeinsprutning for rullager och kuggar, sénkt oljeniva
M GRIPMAXX™
MC Motorkonsol
MF... Motorfundamentram
MFB Motorfundamentram med broms
MFK Motorfundamentram med elastisk koppling
MFT Motorfundamentram med hydrodynamisk koppling
MO Matanordningar och sensorer
MS... Motorsvangarm
MSB Motorsvdngarm med broms
MSK Motorsvangarm med elastisk koppling
MST Motorsvangarm med hydrodynamisk koppling
MT Fotfaste for motor
NEMA NEMA standardmotormontering
OH Varmeaggregat for olja
0OSG Oljesynglas
OST Oljenivaindikering
oT Oljenivabehallare
PT100 Temperatursensor
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b
g
c A
t Beskrivning
£
i.l?
R Backsparr
S Spannelement
SAFOMI Téatningslés motoradapter till vertikala vaxlar
\ Utgaende homogen axel
VL Forstarkt lager
VL2 Or_r_1r6r"arutf6rande
- forstarkt lager
Omrorarutférande
VL3 - forstarkt lager
- Drywell
Omroérarutférande
VL4 - forstarkt lager
- True Drywell
VL5 Extruderflansutférande
Omroérarutférande
- férstarkt lager
VL6 - True Drngll
- fotmontering
w Fri drivaxel
w2 Tva fria drivaxeltappar
w3 Tre fria drivaxeltappar
WG Framférliggande vaxel
WX Reservmotor

Tabell 8: Utforanden och tillval

2.2 Mirkskylt

Markskylten maste vara fast anbringad pa vaxeln och far inte utsattas for langvarig nedsmutsning. Vand

dig till NORD:s serviceavdelning om markskylten ar olaslig eller skadad.
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Bild 2: Markskylt
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DRIVESYSTEMS 2 Beskrivning av vaxlar
Forklaring

1 NORD-vaxeltyp 16  Smdrjmedelstyp, -viskositet och -mangd

2 Tillverkningsnummer 17  Markning i enlighet med DIN EN ISO 80079-36:

3 Nominellt varvtal for vaxelns utgaende axel " 1. Grupp (alltid 11, inte fér gruvor)

4 Nominellt utghende moment véxellada 2. Kategori (2G, 3G for gas, eller 2D, 3D for

5  Max. tillaten radialkraft for vaxelns utgaende axel da"mm.) _ _ _

6 Max. tillaten axialkraft for vaxelns utgaende axel 3. Marknln"g av |clfe"elektr|sk utrustning (Ex h)

. L . eller utférande i férekommande fall (c)
7 Nominellt varvtal fér vaxelns drivaxel resp. . s .
drivmotor ! 4. Explosionsgrupp i férekommande fall (gas: IIC,
. . . 11B; damm: IIIC, 11IB)
8 Maximalt tillaten driveffekt 5. Temperaturklass (T1-T3, eller T4 for gas)
9 Max. tillaten radialkraft fér véxelns drivaxel vid resp. max. temperatur pa utsidan (t.ex. 125°C
tillval W for damm) resp. sérskild max. temperatur pa

10  Vikt utsidan se specialdokumentationen

11 Véxelns totala utvaxling 6. EPL (equipment protection level) Gb, Db, Gc,
12 Monteringsposition Dc

7. Var observant pa specialdokumentationen
och/eller temperaturmatning vid idrifttagning (x)

13 Tillverkningsar 18 Intervall for helrenovering i driftstimmar eller

14 Tilldten omgivningstemperatur uppgift géllande den dimensionsiésa

underhallsklassen CM
15  Max. matt for inledningspunkten for radialkraft Frz 19  Specialdokumentationens nummer

1)

Maximalt tillatet varvtal &r 10 % 6ver det nominella varvtalet om maximailt tillaten driveffekt P1 da inte 6verskrids.

Om félten FR1, FR2 och FA2 ar tomma &r krafterna lika med noll. Om faltet xR2 &r tomt ar kraftverkan fran FR2 centrerad pa vaxelns

utgéende axeltapp.

Pa vaxelmotorer (vaxel med pabyggd elmotor) har elmotorn en egen markskylt med separat markning i
enlighet med direktiv 2014/34/EU (ATEX). Aven motorns mérkning maste stamma dverens med
angivelserna i anldggningens och maskinernas dokumentation.

For vdxelns motorenhet giller alltid det lagre explosionsskyddet som star pa vaxelns och
elmotorns markning.

Om elmotorn drivs med frekvensomriktare maste motorn vara godkand for sadan drift i enlighet med
direktiv 2014/34/EU. Vid drift med frekvensomriktare ar markbart avvikande nominella varvtal vanliga
och tillatna pa motorernas och vaxlarnas markskyltar. Nar motorn drivs via elnatet ar avvikelser till de
nominella varvtalen pa motorns och vaxelns markskyltar tillatna upp till £ 60 min-*.
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3 Transport, forvaring, montering

3.1 Transportera vaxeln

A vARNING

Fara pa grund av nerfallande last

* Anvande inte en monterad motors 6gleskruvar for att lyfta vaxeln.
+ Var observant pa vaxelns tyngdpunkt.

Var forsiktig nar du transporterar vaxeln. Om fria axeltappar utsatts for stotar leder det till skador i vaxein.
Inga ytterligare laster far fastas pa vaxelladan.

Anvand lampliga hjalpmedel, exempelvis traverser eller liknande, for att underlatta vaxelns surrning och
transport. Vaxlar utan égleskruvar far endast transporteras i schacklar, lyftselar eller -kattingar mellan
90 och 70° vinkel till det horisontella laget.

Oljefyllda vaxlar ska transporteras i monteringspositionen.

Om du faster i 6gleskruven far en sned dragbelastning inte uppsta. Anvand lampliga svivelfasten om
det behdvs.

Kontrollera lyftutrustningen innan du anvander den.

Bilderna i féljande underkapitel visar exempel pa hur véaxeln kan transporteras.
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DRIVESYSTEMS 3 Transport, forvaring, montering

3.1.1 Transportera standardvaxlar

[ To

Forklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- ftillatet

Bild 3: Transport standardvaxlar
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Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

3.1.2 Transportera vaxlar med motoradapter

Lyftéglorna som finns pa motorn far inte anvandas for transporten.

Forklaring
1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- tillatet

Bild 4: Transportera vaxlar med motoradapter
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DRIVESYSTEMS 3 Transport, forvaring, montering

3.1.3 Transportera vaxlar med reservvaxel eller med framforliggande vaxel (tillval: WG,
WX)

Lyftoglorna som finns pa reservvéaxeln, den framférliggande vaxeln eller pa& motorn far inte anvandas
for transporten.

Forklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- tillatet

Bild 5: Transportera viaxel med reservviéxel eller med framférliggande vaxel
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Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

3.1.4 Transportera vaxlar med kilremsdrivning

Lyftéglorna som finns p& motorn och motorkonsolen far inte anvandas for transporten.

v/ v

1
70°-90°

o
N

u
L

|\~ <70°

I
[

Foérklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V- tillatet

Bild 6: Transportvaxel med kilremsdrivning
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DRIVESYSTEMS 3 Transport, forvaring, montering

3.1.5 Transportera vaxlar i omrorarutforande

Lyftoglorna som finns pa motorn far inte anvandas for transporten.

Om eventuella IEC-pabyggnader gor att schackel-borrhdlen inte kan anvandas maste special-
lyftutrustning anvandas for att sékerstalla en korrekt transport. Lyftoglor enligt DIN 580 och DIN 582 far
inte anvandas.

A VARNING

Risk for personskador pa grund av att vdaxeln valter eller slar runt

+ Var observant pa drivenhetens tyngdpunkt.
* Motorn ska helst transporteras i vertikalt 1age.

<70°

Forklaring

1: Lyftsele
2: Schackel
X: inte tillatet
V- tillatet

Bild 7: Transport vaxlar i omrérarutforande
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Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

3.1.6 Transportera vaxlar pa motorsvangarm eller fundamentram

Vaxlar som sitter pa en motorsvangarm eller fundamentram far bara transporteras med schacklar och
lyftselar eller lyftvajrar som spants fast vertikalt. Anvand endast motorvibratorernas eller
fundamentramarnas fastpunkter till detta.

90| . E 1

s

o

B M = y - r o s
HEE It

S

Forklaring
1: Lyftsele
2: Schackel
X inte tillatet
V. tillatet

Bild 8: Transport viaxlar pa motorsvangarm eller fundamentram
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DRIVESYSTEMS 3 Transport, forvaring, montering

3.2 Forvaring och stillestandstider

3.2.1 Allmangiltiga atgarder

» Véxeln ska forvaras i ett torrt utrymme med en relativ luftfuktighet under 60 %.

» Vaxeln ska forvaras i temperaturer mellan -5 °C till +50 °C utan stora temperatursvangningar.

» Vaxeln ska inte utsattas for direkt solljus eller UV-ljus.

» Detfarinte finns aggressiva eller korrosiva amnen (férorenad luft, ozon, gaser, I6sningsmedel, syror,
baser, salter, radioaktivitet med mera) i omgivningen.

» Vaxeln far inte utsattas for skakningar eller vibrationer.

» Vaxeln ska férvaras i sitt monteringslage (se kapitel 7.1 "Utféranden och monteringslagen"). Sékra
vaxeln sa att den inte kan vélta.

3.2.2 Forvaring och stillestandstider 6ver 3 manader
Vidta aven féljande atgarder utdver anvisningarna i avsnitt 3.2.1 "Allmangiltiga atgarder".

* Reparera ev. lackskador. Kontrollera att rostskyddsmedel har applicerats pa flanskontaktytorna och
axelandarna och olackerade ytor. Applicera i annat fall ett Iampligt rostskyddsmedel pa dessa ytor.

* Forslut alla 6ppningar i vaxeln.

» Den utgaende axeln maste roteras minst ett varv var 3:e manad for att andra kontaktpositionen
mellan lagrets kuggar och rullkropp.

Vaxeln ska da inte drivas DOL (direct online) for att férebygga att rullkroppen kan glida.

* Om vaxeln har en cirkulationssmérjning (tillval: LC, LCX) maste pumpen startas var 3:e manad.
Vaxeln ska da inte drivas DOL (direct online). Varvtalet ska 6kas successivt till 50 % av det nominella
varvtalet som stadr pa markskylten for att undvika alltfér stora tryck i pumpen och i
smorjledningssystemet vid kallstart.

» Kontrollera den invandiga konserveringen regelbundet. Komponenterna maste vara fuktade med olja.

3.2.3 Forvaring och stillestandstider 6ver 9 manader

Vaxeln kan forvaras i 2 till 3 ar under vissa forutsattningar. Den angivna férvaringstiden ar bara ett
riktvarde. Hur lange vaxeln faktiskt kan forvaras avgors av forutsattningarna pa uppstalliningsplatsen.
Observera aven foljande atgarder utdover dem som anges i avsnitt 3.2.1 "Allmangiltiga atgarder"och
3.2.2 "Forvaring och stillestandstider éver 3 manader".

Véaxlarna kan levereras forberedda for langtidsforvaring. Dessa vaxlar ar helt fyllda med smaorjmedel,
har VCI-korrosionsskyddsmedel tillsatt i vaxeloljan eller har fyllts med en liten mangd VCl-koncentrat.
Information om detta finns pa klistermarket som sitter pa huset.
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Vaxelns och forvaringsutrymmets skick infor en langtidsforvaring:

» Vaxeln ska forvaras i temperaturer mellan -5 °C till +40 °C utan stora temperatursvangningar.

+ Se efter att tatningsbandet sitter pa plats pa avluftningsskruven. Det far inte avlagsnas sa lange
vaxeln forvaras.

+ Véxeln ska forvaras i ett torrt utrymme. Om den relativa luftfuktigheten &r under 60 % kan vaxeln
forvaras upp till 2 ar, ar den under 50 % kan den forvaras upp till 3 ar.

» Skydda vaxeln mot insektsangrepp i tropiska omraden.

» Vaxelkomponenter som motorer, bromsar, kopplingar, remhjul och kylaggregat maste skyddas enligt
anvisningarna i tillhérande bruksanvisningar infér en langtidsforvaring.

+ Pa vaxlar som har fyllts med VCl-koncentrat for langtidsforvaring maste VCl-koncentratet bytas
senast efter 2 ar och férdelas i oljan genom att den utgaende axeln roteras.

Utover forberedelserna som anges i 4 "ldrifttagning"maste aven fdljande atgarder vidtas fore
idrifttagningen.

» Se efter om véxeln har utvandiga skador.

* Byt smorjmedlet i vaxeln om den har forvarats i dver 2 ar eller om forvaringstemperaturen ligger
utanfor det tillatna omradet mellan -5 °C och +40 °C innan du tar vaxeln i drift.

* Om vaxeln har varit helt fylld under forvaringstiden maste oljenivan sankas i enlighet med
anvisningarna for utférandet i fraga. Vilket och hur mycket smérjmedel som ska anvandas star pa
markskylten.

» Oljenivan i vaxlar utan pafylld olja ska kontrolleras och fyllas pa i enlighet med anvisningarna i kapitel
5.2.6 "oljeniva"fore idrifttagningen. VCI-koncentratet kan ldmnas kvar i véxeln. VCl-koncentratet far
inte blandas med polyglykolbaserade smoérjmedel (PG-oljor). Om PG-oljor ska anvandas maste du
forst tomma ut VCl-koncentratet ur vaxeln. VCl-tillsatser far bara anvands tillsammans med
oljesorterna som anges pa markskylten och som har godkants av NORD Drivesystems (se kapitel
7.3.2 "Vaxelolja").

+ Pa tillvalen VL2/KL2 till VL6/KL6 maste den undre utgaende flansens fettsmorjda lager smorjas pa
nytt om vaxeln har lagrats langre an 2 ar. Fetters brukstid forkortas redan efter 9 manaders
flagringstid (se kapitel 5.2.16 "Eftersmorja lager i utgaende flans (tillval: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)").

» Vaxlar som ska lagras en langre tid och darfér har fyllts med VCI-koncentrat ar helt férslutna. Se till
att avluftningen monteras och i férekommande fall 6ppnas innan vaxelmotorn tas i drift. Information
om monteringspositionen finns i det orderspecifika mattbladet.

3.3 Kontroll av konstruktionen

Vaxeln far endast tas i drift i angivet utférande. Det godkanda utférandet star angivet pa markskylten i
falt IM. Vaxlar vars IM-falt har férkortningen UN pa markskylten ar oberoende av utférande. Kapitlet 7.1
"Utféranden och monteringslagen" visar de enskilda vaxlarnas utforanden. Om det star ett X i faltet IM
ska den specialdokumentation vars nummer stér i falt S foljas.

Sakerstalla att utférandet som anges pa markskylten motsvarar monteringslaget och att monteringslaget
inte andras under drift.

Om vaxelmotorer anvands ska dven motorns bruksanvisning foljas.
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3.4 Forberedelser for uppstallning

3.4.1 Kontrollera om det finns skador

Kontrollera direkt efter leveransen om det finns transportskador eller om férpackningen ar skadad.
Undersok framfor allt axeltatningsringarna och skyddskaporna. Skador ska omedelbart anmalas till
transportforetaget.

Drivenheten far inte tas i drift om den har skador, exempelvis lackor.

3.4.2 Ta bort korrosionsskyddsmedel
Fore transporten har drivenhetens alla blanka ytor och axlar skyddats korrosionsskyddsmedel.

Innan monteringen ska korrosionsskyddsmedel samt eventuell smuts (t.ex. fargrester) noga tas bort
fran alla axlar och flansarnas och vaxlarnas fastskruvningsytor.

3.4.3 Kontrollera rotationsriktningen

Om en felaktig rotationsriktning kan medféra faror eller skador ska den utgéende axelns korrekta
rotationsriktning kontrolleras i en testkdrning innan den monteras pa maskinen. Sakerstall att
rotationsriktningen ar korrekt under driften.

Pa vaxlar med integrerad backsparr kan vaxeln skadas om drivmotorn startas i sparriktningen. Dessa
vaxlar har pilar pa vaxelns in- och utgaende sida. Pilspetsarna pekar i vaxelns rotationsriktning.
Sakerstall att vaxeln bara kan vara igang i rotationsriktningen nar du ansluter motorn och under
motorstyrningen, till exempel genom att kontrollera det roterande faltet.

3.4.4 Kontrollera omgivningsforhallanden

Sakerstall att aggressiva, korrosiva amnen som kan angripa metall, smdrjmedel och elastomerer inte
forekommer pa uppstaliningsplatsen, eller kan férvantas forekomma senare under driften. Kontakta
NODR Drivesystems om sa skulle vara fallet.

Vaxeln och i synnerhet axeltatningsringarna maste skyddas mot direkt solljus.

3.4.5 Montera oljetank (tillval OT)

Oljetanken (tillval: OT) ar som standard redan monterad vid vaxelns leverans. Om sa inte ar fallet kan
du kontrollera den avsedda monteringspositionen i det orderspecifika mattbladet.

3.4.6 Tatningsfri adapter for vertikala vaxlar (tillval: SAFOMI)

SAFOMI-motoradaptern ar forsluten vid leveransen. Stall vaxeln i monteringslaget och ta forsiktigt av
forslutningen.

OBSERVERA!

Skador pa lager och kugghjul och axlar.
Frammande objekt i vaxeln kan skada lager, kugghjul och axlar.

+ Se till att frammande objekt inte kan tranga in i vaxeln.
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3.5 Stalla upp vaxeln

Explosionsrisk

» Det far inte forekomma explosiv atmosfar nar vaxeln stalls upp.

OBSERVERA!

Skador pa lager och kuggar

+ Svetsa inte pa vaxeln.
* Anvand inte vaxeln som jordningspunkt for svetsarbeten.

Foljande forutsattningar maste vara uppfyllda pa uppstaliningsplatsen sa att éverhettning inte uppstar
under driften:

» Luften maste kunna cirkulera fritt pa alla sidor av vaxeln.

+ Det maste finnas ett fritt utrymme i minst 30° vinkel vid insugsdppningen for en flakt.

» Vaxeln far inte kapslas eller klas in.

» Vaxeln far inte utsattas for energirik stralning.

» Varm franluft fran andra aggregat far inte ledas till vaxeln.

» Fundamentet eller flansen som véaxeln star pa far inte leda in varme i vaxeln under drift.
» Stoft far inte virvla runt och falla i vaxelns narhet.

Kontakta NORD Drivesystems foér samrad om férutsattningarna ovan inte kan uppfyllas.

Fundamentet dar vaxeln ska fastas maste vara stabilt mot vibrationer, vridstyvt och plant. Se till att
fundamentets monteringsyta utférs enligt erforderliga krav pa exakthet for att vara helt jamn (se kapitel
7.5 "Toleranser for ytor vid skruvforband"). Fundamentet maste vara konstruerat for den givna vikten
och det aktuella vridmomentet, med hansyn tagen till de krafter som inverkar pa vaxeln. Om
fundamenten ar fér mjuka kan det orsaka radiella och axiella férskjutningar under driften. Dessa ar inte
matbara nar vaxeln star stila. Gor lampliga 6ppningar i fundamentet om vaxeln ska férankras med
ankarbultar eller fundamentklossar i ett betongfundament. Spannskenorna maste vara raka nar de gjuts
i betongfundamentet.

Véxeln ska vara inriktad exakt till maskinaxeln som ska drivas for att inte leda in ytterligare krafter i
vaxeln pa grund av spanningar. Axlarnas, lagrens och kopplingarnas livslangd beror i stor utstrackning
pa hur exakt axlarna ar riktade mot varandra. Darfor ska du strava efter att riktningsavvikelsen ar noll.
Axelandarnas toleranser och flansanslutningarnas matt star angivna i det orderspecifika mattbladet.
Observera aven kraven som star angivna i den anvanda kopplingens bruksanvisning.

Anvand alla skruvarna for att montera vaxeln. Anvand skruvar av minst 8.8 kvalitetsklass. Dra at alla
skruvar med korrekt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

Jorda vaxelhuset. Sakerstall att vaxelmotorernas motoranslutning ar jordad.
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3.6 Montera ett nav pa homogen axel (tillval: V, L)

Explosionsrisk p.g.a. temperaturokning eller gnistbildning

Felaktigt inledda radialkrafter kan gora vaxeln varmare an tillatet. Lager, kuggar och
hus kan skadas och orsaka gnistbildning.

+ Radialkraften ska ledas in sa nédra vaxeln som mgjligt.

Vid utféranden med homogen axel (tillval: V, L) ar in- och utgdende axel forsedda med ett slutet
krysskilsspar enligt DIN 6885 och ett centreringshal enligt DIN 332.

Tillhérande krysskil 6885-A ingér i leveransen.

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av axialkrafter
Vid felaktig montering kan lagren, kugghjulen, axlarna och huset skadas.

* Anvand en passande lyftanordning.
+ Slainte pa navet med en hammare.

™~

Bild 9: Exempel pa en enkel lyftanordning

Var noga med att axlarna ar exakt inriktade till varandra under monteringen. Fdlj tillverkarens angivelser
om tilldtna toleranser.

m Information

Anvand axlarnas framre ganga for upphissningen. Monteringen underldttas om du férst stryker
smorjmedel pa navet eller varmer upp det kort till cirka 100 °C.

Placera kopplingen i enlighet med kopplingens orderspecifika ritning i monteringsanvisningen. Om
rithingen saknar anvisningar om positionen ska kopplingen riktas in jAmns med motoraxelns axelande.

Enheter pa den ingadende respektive utgaende axeln far endast leda in maximalt tillatna
radialkrafter Fr1 och Fr2 samt axialkrafterna Faz i vdxeln (se markskylten). Kontrollera sarskilt att
remmarna och kedjorna ar korrekt spanda.
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Extra laster p.g.a. obalanserade nav ar inte tillatna.

Radialkraften ska ledas in sa nara vaxeln som mojligt. Fér ingaende axlar med fri axelande( tillval W)
galler den maximalt tilldtna radialkraften Fr1 vid en inledning av radialkraft till mitten av den fria
axeltappen. For utgdende axlar far kraftinledningen av radialkraften Frz inte Overskrida mattet xrz2. Om
radialkraften Frz &r angiven pa markskylten, men inte mattet xr2, galler kraftinledningen pa axeltappens
mitt.

Fr1 Fr2

Fa1 Fa2

— |
L— 1 — T

T

/2 XR2

Bild 10: Tillaten kraftinledning till in- och utgaende axlar
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3.7 Montera vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av axialkrafter
Vid felaktig montering kan lagren, kugghjulen, axlarna och huset skadas.

» Kontrollera om halaxeln eller maskinaxeln har skador i saten och kanter och atgarda alla skador fére
monteringen.

* Anvand en passande lyftanordning.

+ Slainte pa navet med en hammare.

* Rikta in halaxeln exakt till maskinaxeln innan och medan den dras pa. Halaxeln far inte hamna ur
lage.

Plattkilens Iangd i maskinens homogena axel maste dimensioneras utifran radande forhallanden for att
sékerstalla en saker kraftdverféring. Om en axel med splines (tillval EA) anvands for kraftéverféringen
maste det sakerstallas att kuggarna pa maskinens homogena axel har ratt storlek och toleranser.

Monteringen och den senare demonteringen underlattas om du stryker ett smérjmedel som skyddar mot
korrosion pa axeln och navet fére monteringen (t.ex. Nord Anti-Corrosion art.nr. 089 00099). Overflédigt
smorjmedel kan tranga ut efter monteringen och eventuellt droppa. Rengér noga dessa stéllen pa den
utgaende axeln efter ca 24 timmars inkdrningstid.

] e
4

Bild 11: Applicera smoérjmedel pa axeln och navet
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NoRP

DRIVESYSTEMS

3.7.1 Montera en halaxel med fastelement (tillval: B)

Med hjalp av fastelement (tillval B) kan vaxeln fastas pa axlar med eller utan anliggningsskuldra. Dra at
alla skruvar till fastelementet med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

Montering

©EE

Fixering

@E &

@O

©)

Foérklaring

1:

Fastelement

Lasring

Gangad stang
Géangad mutter
Lasskruv

Téacklock

Gangad stang
Demonteringselement

Gangad mutter

Bild 12: Montera och demontera fastelement (schematisk bild)

Monteringen avgors av axelns utférande.
Montering

For utférande med anliggningsskuldra:

1. Anvand fastelementet (1), den gangade stangen (3) och den gangade muttern (4) for att trycka in

halaxeln i axelskuldran sa langt det gar.

For utférande utan anliggningsskuldra:

1. Satt in en passande lasring (2) i axelns inre fixeringsskara.
2. Anvand fastelementet (1), den gangade stangen (3) och den gangade muttern (4) for att trycka in

halaxeln i fixeringsringen sa langt det (2)

40
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Fixering
For utférande med anliggningsskuldra:

1. Satt in fastelementet (1) med den langa centreringsdiametern i axeln och fixera det med lasskruven
().
For utférande utan anliggningsskuldra:

1. Satt in fastelementet (1) med den langa centreringsdiametern i axeln och fixera det med lasskruven
(5). Fastelementets (1) hela yta maste ligga an mot héalaxelns framsida.

Demontering

1. Satt demonteringselementet (8) pa axelns ovansida.

2. Satt in en passande lasring (2) i halaxelns yttre fixeringsskdra och positionera
demonteringselementet med lasringen.

3. Skruva in den gangade stangen (7) i demonteringselementet (8) for att demontera vaxeln fran
maskinaxeln.

Bild 13: Fastelement (exempel)

3.7.2 Montera en halaxel med spannelement (tillval: S)

OBSERVERA!

Viaxelskador pa grund av felaktigt monterat spannelement

» Drainte at spannskruvarna utan monterad homogen axel. | annat fall kommer den homogena axeln
att deformeras permanent.

Halaxlar med spannelement maste skyddas mot damm, smuts och fukt. NORD rekommenderar tillvalet
H/H66 (se kapitel 3.12 "Montera skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)").

Spannelementet ar redo att monteras vid leveransen. Det ska inte tas isar fore monteringen.

Den homogena axelns strackgrédns maste vara minst 360 N/mm2. Det sakerstéller att den inte
deformeras permanent av klamkraften.

F&lj i ovillkorligen &ven anvisningarna i spannelementstillverkarens dokumentation.
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Forutsattningar

Halaxeln maste vara absolut fri fran fett.

Maskinens standardaxel maste vara absolut fri fran fett.

Den homogena axelns utvandiga diameter maste, om det orderspecifika mattbladet inte anger nagot
annat, ligga inom toleransen h6 om diametern ar upp till 160 mm, eller g6 om den ar stérre an
160 mm. Passningen maste vara utford i enlighet med DIN EN I1SO 286-2.

Monteringsforlopp for spannelement bestaende av 2 delar

m Information

Monteringen sker vagstyrt.

Darfor behdver momentnyckel inte anvandas!

1.

2.

Ta av skyddskapan i forekommande fall.

Lossa spannelementets spannskruvar, men skruva inte ut dem. Dra at spannskruvarna nagot for
hand igen tills spelet mellan flansen och innerringen ar borta.

Skjut upp spannelementet pa halaxeln fram till den angivna positionen. Positionen star angiven i det
orderspecifika mattbladet.

Om du anvander en specialhalaxel med bronsbussning smorjer du den del av maskinens homogena
axel som kommer att komma i kontakt med halaxelns hylsa (Bild 14). Bronshylsan far inte smoérjas
med fett. Spannelementets spannyta maste absolut vara fettfri.

Forklaring

Detta omrade maste vara fettfritt.
Bronsbussning
1 2: Spéannelementets anslutningsomrade
3: Maskinens homogena axel

Bild 14: Montera maskinens homogena axel pa specialhdlaxlar med spannelement

Applicera inte fett pa maskinens homogena axel om du anvander en standardhalaxel.

For in maskinens homogena axel i halaxeln sa att spannelementets omrade utnyttjas helt.

Dra &t spannelementets spannskruvar i tur och ordning med ca " skruvvarv i taget i flera
omgangar.

42
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7. Nar spannskruvarna ar atdragna maste ovansidorna pa skruvarnas innerring och pa ytterringen ligga
ovanfor varandra. P& sa satt kan du kontrollera hur spant spannelementet ar (Bild 15).

.

_._.Dmr'n

Bild 15: Monterat spannelement

8. Markera vaxelns halaxel och maskinens homogena axel sa att det gar att se om en glidning intraffar
vid belastning.

Standard-demonteringsforlopp:

1. Lossa spannelementets spannskruvar i tur och ordning medurs ca %4 skruvvarv at gangen i flera
omgangar. Skruva inte ut spannskruvarna ur gangorna.

2. Om ytterringen inte lossnar ur innerringen av sig sjalv efter ca ett varv kan den lossas med hjalp av
uttrycksgangan. Dra at sa manga av uttrycksgangans skruvar jamnt tills ytterringen lossnar fran
innerringen.

3. Tryck vaxeln mot halaxeln fran maskinens homogena axel.

Ta isar och rengdr spannelementet om det har anvants lange eller ar smutsigt. Kontrollera om
spannelementet ar skadat eller har tecken pa korrosion. Byt skadade element om de inte ar i fullgott
skick.

Information om spannelementets underhall finns i tillverkarens bruksanvisning.
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3.8 Montera en vaxel i flansutforande (tillval: F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av spanningar

» Vaxlar i flansutférande far endast skruvas fast i flansen p& maskinen som ska drivas.

Fastskruvningsytan pa maskinen som maste drivas maste vara utford i enlighet med toleranserna i
kapitel 7.5 "Toleranser for ytor vid skruvférband". Flansen pa maskinen som ska drivas maste vara stabil
mot vibrationer och vridstyv.

Information om halcirkeldiametern samt de gangade halens antal och matt pa vaxelladans flans finns i
det orderspecifika mattbladet.

Bada flansarnas fastskruvningsytor maste vara rena.

3.8.1 Omroérarutforande (tillval: VL2, KL2)

Dessa tillval har forstarkt lagring pa den utgaende axeln och férlangt lageravstand. De kan ta upp héga
radial- och axialkrafter samtidigt som deras livslangd ar langre.

| tillvalet VL2 ar det undre lagret ett 6verdimensionerat, dubbelradigt sfariskt rullager.
| tillvalet KL2 det undre lagret ett koniskt rullager.

Flansen har en smorjnippel for det undre lagret och en lasskruv som anvands for att tappa ut 6verflodigt
fett ur fettkammaren under eftersmaorjningen.

Forklaring

1. Fettsmorjnippel

2:  Lasskruv for fettavtappning

Bild 16: Tillval VL2
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3.8.2 Omrérarutforande med Drywell (tillval: VL3, KL3)

OBSERVERA!

Kontrollera oljeindikeringsglaset regelbundet (se kapitel 5.2.6.5 "Kontrollera lackoljedetektering (tillval:
VL3, KL3 med Drywell)").

Dessa tillval har samma dimensioner och belastningsgranser som tillvalen VL2/KL2 (se 3.8.1
Omrorarutférande (tillval: VL2, KL2).

Skillnaden &r att det finns ett oljefritt utrymme vid det undre rullagret som skapats genom att omradet
tatats med tva radial-axeltatningsringar. Det finns ytterligare en tatning som tatar mot atmosfar under
det undre lagret. Denna konstruktion bendmns Drywell. Den goér det mdjligt att upptacka en lacka innan
olja lacker ut ur vaxeln. Det finns ett oljesynglas pa flansen som visar om oljan lacker.

Det undre lagret har smorjts med fett. Det har fyllts med fett pa fabriken, men maste eftersmorjas
regelbundet (se kapitel 5.1 "Inspektions- och underhallsintervall).

. ] -
| . . 0] O Forklaring

l

1:  Fettsmorjnippel

r— @] : ) ) :
I ! 2:  Lasskruv for fettavtappning
A—il —] 5 2 3:  Oljesynglas for lackoljeindikering

_ 4 i

Bild 17: Tillval VL3/KL3 och VL4/KL4

3.8.3 Omrorarutforande med True Drywell (tillval: VL4, KL4)

Jamfért med tillvalen VL3 och KL3 (se 3.8.2 Omrérarutférande med Drywell (tillval: VL3, KL3) har dessa
tillval ytterligare skydd mot lackor (se kapitel 3.9 "Vaxlar med True Drywell-utférande (tillval: VL4, KL4,
VL6, KL6, DRY)"). Risken for lackor reduceras tack vare ett oljenivarér med extra tatning bestaende av
en V-ringtatning och flera o-ringar. Dessutom minimeras oljeskvalpférlusterna i och med att oljenivan
sanks.

3.8.4 Extruderflansutforande (tillval: VL5)

Extruderflansutforandet kombinerar kundspecifika flans- och halaxeldimensioner samt radiella och
axiella toleranser med tva eller tre olika standardiserade axiella sfariska rullager per vaxelstorlek.
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3.8.5 Omrorarutforande med True Drywell fotmontering (tillval: VL6, KL6)

Dessa tillval innehaller samtliga interna element som tillvalen VL4 och KL4 (se 3.8.3 Omrorarutférande
med True Drywell (tillval: VL4, KL4)). Elementen sitter i ett fastskruvat hus eller en fastskruvad fot.

L ® © -
Férklaring

| O E 1:  Fettsmorjnippel

T . ’
4L:'T=7‘:77“= 2:  Lasskruy for fettavtappning

Bild 18: Tillval VL6/KL6

3.9 Vaxlar med True Drywell-utférande (tillval: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)

OBSERVERA!

Det fettsmorjda utgaende lagret skyddas mot olja av oljenivardret. Oljenivardret kan rinna éver om det
innehaller fér mycket olja.

Oljenivan i vaxeln ha sankts for att hindra att olja Iacker ut vid det undre utgaende lagret. Ett oljenivaror
skiljer det undre utgaende axellagret fran oljebadet. Detta lager har smorjts med fett. Det har fylits med
fett pa fabriken, men maste eftersmdrjas regelbundet (se kapitel 5.1 "Inspektions- och
underhallsintervall"). Ovriga rullager och kuggar smérjs med en tryck-cirkulationssmérjning med
motorpump eller flanspump.

;_'..j:;-'.‘-".'ﬁ. {\

N Forklaring
Al 1:  Oljenivarér
2 :'il 2. Oljeniva
i — I}

Bild 19: Schematisk bild (tillval: DRY)
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3.10 Motorfundamentram (tillval: MF)

Motorfundamentramen &ar en stalkonstruktion till férmonterade drivningspaket som monteras i
horisontellt lage. Pa denna ram monteras saval vaxel, (hydraulisk) koppling som motor och eventuellt
ocksd en mekanisk broms, den har dven nddvandiga skyddsanordningar (t. ex. kapa, ftillval H).
Stalkonstruktionen star pa flera fotter.

Forklaring
1. Vaxel
2:  Motor

3:  Fundamentram

Uppstéllning och montering

Otillatna spanningar, vridning och bristande stabilitet kan skada véxeln och anslutna komponenter.
Dessa inverkar patagligt pa kuggarnas kraftéverféring och lagrens belastning, och darmed pa véaxelns
livslangd.

Komponenter mellan motorn och véaxeln, till exempel hydraulkopplingar, levereras férinstallda.
Kontrollera och korrigera vid behov dessa komponenters inriktning och instélining i enlighet med
tillhérande tillverkardokumentation innan véxeln tas i drift. Om dessa inte riktas in korrekt kommer
pabyggda komponenter och vaxeln sluta fungera i fortid.

Drivningspaketet ska stéllas upp vagratt och plant. Se till att fundament och momentarm ar tillrackligt
dimensionerade. Vridningen far inte vara éver 0,1 mm per 1 m langd.

Var med att den anslutna maskinen ar inriktad till axeln utan spanningar.

Observera broms- och kopplingskomponenternas orderspecifika information som finns i mattbladet och
orderbekraftelsen samt alla anvisningar om uppstéallning och montering i samtliga inbyggda
komponenters separata bruks- och monteringsanvisningar.

Ytterligare anvisningar om motorfundamentramens montering

+ Homogen axel med elastisk koppling pa den utgdende axeln, se avsnitt 3.6 "Montera ett nav pa
homogen axel (tillval: V, L)"

3.11 Motorsvangarm (tillval: MS)

Motorsvangarmen &r en stalkonstruktion till fdrmonterade drivningspaket som monteras i horisontellt
lage. Pa detta fundament monteras saval vaxel, (hydraulisk) koppling som motor och eventuellt ocksa
en mekanisk broms, den har aven nddvandiga skyddsanordningar (t.ex. skyddskapa, tillval H).
Stalkonstruktionen stéttas av den utgaende axeln och en momentarm.
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Forklaring
1: Vaxel

2 Motor
3:  Vaxelarm
4: Elastiskt element (fasthylsa)

Uppstéllning och montering

Otillatna spanningar, vridning och bristande stabilitet kan skada véxeln och anslutna komponenter.
Dessa inverkar patagligt pa kuggarnas kraftéverféring och lagrens belastning, och darmed pa vaxelns
livslangd.

Komponenter mellan motorn och véaxeln, till exempel hydraulkopplingar, levereras férinstallda.
Kontrollera och korrigera vid behov dessa komponenters inriktning och instélining i enlighet med
tillhérande tillverkardokumentation innan vaxeln tas i drift. Om dessa inte riktas in korrekt kommer
pabyggda komponenter och vaxeln sluta fungera i fortid.

Drivningspaketet ska stéllas upp vagratt och plant. Se till att fundament och momentarm ar tillrackligt
dimensionerade. Vridningen far inte vara éver 0,1 mm per 1 m langd.

Var med att den anslutna maskinen ar inriktad till axeln utan spanningar.

Observera broms- och kopplingskomponenternas orderspecifika information som finns i mattbladet och
orderbekraftelsen samt alla anvisningar om uppstallning och montering i samtliga inbyggda
komponenters separata bruks- och monteringsanvisningar.

Ytterligare anvisningar om motorsvédngarmens montering

+ Pasticksvaxel med halaxel (tillval: A, EA), se avsnitt 3.7 "Montera vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)"

+ Homogen axel med flanskoppling, se avsnitt 3.6 "Montera ett nav pa homogen axel (tillval: V, L)"

+ Halaxel med fastelement (tillval: B), se avsnitt 3.7 "Montera vaxlar med halaxel (tillval: A, EA)"

+ Halaxel med spannelement (tillval: S), se avsnitt 3.7.2 "Montera en halaxel med spannelement (tillval:
S)"

NORD rekommenderar passningen g6 till bulten som stéttar det elastiska elementet.

Ett passande smérjmedel kan appliceras éver det elastiska elementets invandiga diameter for att
underlatta monteringen och skydda mot korrosion.

Det elastiska elementet ar gjort av elastomer. Det kan anvandas i temperaturer upp till +40 °C. En
mindre, monteringsrelaterad forskjutning kan, beroende pa komponent, kompenseras med elementet.
Tilldtna data finns att Iasa i tillverkarens dokumentation.
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3.12 Montera skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)

Explosionsrisk pa grund av skadade, slirande skyddskapor

+ Fore monteringen ska du kontrollera om skyddskaporna har skadats under
transporten, till exempel har bucklor och form- eller mattférandringar.

* Anvand inte skadade skyddskapor.

Skyddskapor anvands av foljande skal beroende av anvandningsomrade:

» Personskydd (skyddar mot roterande delar) (tillval: H)
» Skyddar vaxelns komponenter (t.ex. tatningar) vid hég dammkoncentration (tillval: H66)

NORD-flaktkapor och luftkanaler sakerstaller att vaxeln tillfors luft korrekt (tillval FAN).

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av felaktig montering

» Flakten far inte rora vid flaktkapan.

m Information

» Se till att det inte finns damm pa flaktkdpan och luftkanaler.
» Anvand en hard pensel for att ta bort fastsittande smuts fran flakthjulet, flaktkdpan och skyddsgallret.
* Anvand aldrig en hégtryckstvatt for att rengora flaktkapan, luftkanaler och skyddsgalliret.

Anvand alla fastskruvarna. Fixera fastskruvarna genom att fukta dem med ganglasning, t.ex. Loctite 242
eller Loxeal 54-03. Dra at fastskruvarna med ratt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment").

3.13 Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)

Explosionsrisk
@ « Endast standardmotorer vars motormarkskylt anger en tillracklig kategori for

ATEX zonen far monteras.
+ Kapslingsklassen for motorn i vaxlar som ingar i ATEX-kategori 2D (se ATEX-
markningen, sista raden pa vaxelns markskylt) maste vara minst IP6x.

OBSERVERA!

Drivenhet slutar fungera
Drivenheten kan sluta fungera om den monteras felaktigt.

» Var observant pa korrekt kopplingsposition under monteringen.

De motorvikter samt "matt X’ som anges i tabellen nedan far inte 6verskridas:
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Maximalt tillatna motorvikter for IEC och NEMA
IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 250T 280T 324T 326T 365T
Tyngdpunkt 200 259 300 330 370 408 465 615
X max1) [mm]
Vikt [kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

" Se Bild 20 fér matt X max

Tabell 9: Motorvikter IEC och NEMA

Maximalt tillatna motorvikter Transnorm

Vikt [kg]

Transnorm 315 355
Tyngdpunkt 615 615

X max1) [mm]
1500 1500

" Se Bild 20 fér matt X max

Tabell 10: Motorvikter Transnorm

Kontakta NORD Drivsystem foér samrad om vardena 6verstiger de varden som anges i tabellen.

Bild 20: Motortyngdpunkt

Forklaring

Motortyngdpunkt
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3.13.1 Tillvagagangssatt for att montera en motor med standardklokoppling (tillval: IEC,
NEMA)

Observera aven kopplingens separata dokumentation.

Om du anvander en annan kopplingstyp hittar du information om monteringen i den aktuella tillverkarens
dokumentation.

1. Rengdr motoraxeln samt motorns och adapterns flansytor. Se efter om det finns nagra skador.
Kontrollera motorns och adapterns infastningsdimensioner och toleranser.

2. Satt kopplingshalvan pa motoraxeln sa att motorns plattkil griper in i kopplingshalvans spar.

3. Dra kopplingshalvan pa motoraxeln enligt motortillverkarens anvisningar. Placera kopplingshalvan
sa som visas pa kopplingens orderspecifika ritning. Om det saknas anvisningar om detta i ritningen
ska kopplingen riktas in jdms med motoraxelns axelande.

Bild 21: Montera koppling pa motoraxeln

4. Fukta den gangade stoppskruven med ganglasning (t.ex. Loctite 242 eller Loxeal 54-03) och skruva
fast den med foreskrivet vridmoment. Dra at stoppskruven korrekt atdragningsmoment (se kapitel
7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

5. Motorns och adapterns flansytor ska tatas vid uppstallning utomhus och i fuktig omgivning. Applicera
packningsklister (t.ex. Loctite 574 eller Loxeal 58-14) éver hela flansytan innan motorn monteras.

6. Montera motorn och det medféljande kopplingskorset pa adaptern. Skruva fast adapterns skruvar
med korrekt atdragningsmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").
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3.13.2 Tillvagagangssatt for att montera en motor med standardklokoppling (tillval:
SAFOMI)

OBSERVERA!

Potentiella motorskador pa grund av oljedimma

Oljedimma eller oljestank kan hamna pa motorns lagerskold under driften av konstruktionsmassiga
orsaker. Om en motor som inte ar konstruerad fér kontakt med olja anvands kan den fa allvarliga skador.

»  SAFOMI-motoradapter ska uteslutande anvandas till en elmotor som ar specialkonstruerad for
denna typ av anvandning.
» Kontakta elmotorns tillverkare om detta.

Montera motorn enligt anvisningarna i avsnitt 3.13 "Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA,
SAFOMI, F1)", men med foljande avvikelse i steg 5:

1. oférandrat
2. oférandrat
3. oforandrat
4. oférandrat

5. Motorns och adapterns flansytor maste tatas oljetatt. Applicera packningsklister (t.ex. Loctite 574
eller Loxeal 58-14) dver hela flansytan innan motorn monteras.

6. oforandrat

3.14 Montera drivkopplingen
Kontrollera kopplingens lage fore idrifttagningen.

Om driftsférutsattningarna andras (effekt, varvtal, andring av motor och driven maskin) maste
kopplingens dimensionering ovillkorligen kontrolleras.

3.14.1 Klokoppling

Vaxeln kopplas i regel till motorn med en klokoppling. Om véxlarna inte har IEC/NEMA adaptrar maste
kunden sakerstalla korrekt inriktning mellan véxel och motor, samt montera kopplingen enligt
tillverkarens anvisningar.

For vaxlar med IEC/NEMA-adapter, se kapitel 3.13 "Montera en standardmotor (tillval: IEC, NEMA,
SAFOMI, F1)".
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3.14.2 Hydraulkoppling

Utslungad olja vid 6verbelastning
Oljan som kommer ur kopplingen ar het. Risk for brannskador.

» Kopplingen maste kapslas in for att kanalisera oljan.

Hydraulkopplingarna levereras i regel fyllda med olja.

Hydraulkopplingar levereras i regel med smaltsakring. Oljetemperaturen i kopplingen stiger vid dverlast.
Sa fort temperaturgransen (i regel 140 °C) har uppnatts, smalter sakringen och oljan rinner ut ur
kopplingen for att skilja motorn fran véxeln , innan bada komponenterna skadas. Det maste finnas ett
uppsamlingskarl till hands fér att samla upp utrinnande olja. Information om kopplingens oljemangd finns
i tillverkarens dokumentation. Pa vaxlar som sitter pa en motorsvangarm eller motorfundamentram med
hydraulkoppling ar ett sadant uppsamlingskarl standardmassigt monterat.

Hydraulkopplingar kan som tillval utrustas med en kopplingsstift-sdkring och en separat mekanisk
brytare.

Forklaring
1:  Kopplingsstift-sakring
2:  Mekanisk brytare

Bild 22: Kopplingsstift-sdkring med separat mekanisk brytare

Smaltsakringen léser i regel ut nar temperaturen ar 120 °C. Detta sakerstaller att anlaggningen satts ur
drift redan innan smaltsakringens utlésningstemperatur uppnas.

Den mekaniska brytarens lage maste kontrolleras med hjalp av tillverkarens dokumentation fore
idrifttagningen. Brytaren maste kopplas till en utvarderingselektronik.

Placera kopplingen sa som visas pa den orderspecifika ritningen. Om det saknas anvisningar
omplaceringen ska kopplingen riktas in jAmns med motoraxelns axelande.
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3.14.3 Kuggkoppling

Information om korrekt Iage finns i tillverkarens dokumentation. Kuggkopplingarna maste smorjas med fett
for att fungera utan slitage. Smorj kuggkopplingen enligt tillverkarens bruksanvisning innan den tas i drift.

3.15 Montera koppling pa utgaende axel

Om driftsforutsattningarna andras (effekt, varvtal, andring av motor och driven maskin) maste
kopplingens dimensionering ovillkorligen kontrolleras.

Montera den separat levererade kopplingen for den utgdende axeln och rikta in den. Folj anvisningarna
i medfdljande tillverkardokumentation.

Kontrollera kopplingens lage fore idrifttagningen.

3.16 Ansluta en kylspiral (tillval: CC)

Explosionsrisk p.g.a. temperaturokning
@ + Kylsystemet far inte drivas utan en temperaturévervakning (PT100).

* Folj anvisningarna i ATEX-specialdokumentationen fran NORD.

A vARNING

Risk for personskador pa grund av utslappt tryck
* Arbeten pa vaxeln ska utféras med ett trycklost kylsystem.

OBSERVERA!

Skador pa kylspiralen

» Gangstosarna far inte vridas under monteringen.
» Yitre krafter far heller inte kunna inverka pa kylspiralen genom gangstosarna efter monteringen.
» Forebygg att vibrationer kan 6éverforas till kylspiralen under driften.

OBSERVERA!

Skador pa kylspiralen

+ Tom ut kylvattnet om det finns risk for att det kan frysa eller vid langre stillestand och blas torrt med
tryckluft.

m Information

Anvanda tva kylspiraler (tillval: 2CC)

Om du anvander tva kylspiraler ska dessa anslutas parallellt, inte i rad. | annat fall kan den
erforderliga kyleffekten inte garanteras.

Det finns anslutningar pa vaxeln eller huslocket for kylmedlets in- och utlopp, dessa har rérgangor som
anvands for att montera ror eller slangar. Rérgangornas exakta storlek finns angiven i det orderspecifika
mattbladet.

Kylspiralen maste vara helt nersankt, i annat fall kan kondensvatten bildas.

Anslutningen ar forlangd for det fall en flodesregulator kopplas fore kylspiralen. Kylmedlet tillférs da via
flédesregulatorn. Folj anvisningarna i flédesregulatorns bruksanvisning.
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Kylmedlets tryck far inte vara éver 8 bar (3D/3G) / 2 bar (2D/2G). Vi rekommenderar att en
tryckbegransare monteras vid kylmedlets inlopp for att undvika skador pa grund av ett fér hogt tryck.

Mangden kylmedel avgors ab kylspiralens storlek. Beroende pa husets anslutning galler foljande
flodeshastigheter:

* Anslutningsdiameter G3/8“: 5 I/min
* Anslutningsdiameter G1/2“: 10 I/min.

Forklaring

1: Kylspiral

Bild 23: Kyllock med monterad kylspiral (schematisk bild)
Ta bort forslutningspluggarna fran gangstosarna och spola igenom kylspiralen strax innan monteringen

for att forhindra att det kommer in smuts i kylsystemet. Anslut darefter gangstosarna med
kylmedelskretsen. Kylmediets flédesriktning ar valfri.

3.17 Montera externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)

Explosionsrisk

» Endast kylsystem som ar godkanda och markta for anvandning i omraden med
explosionsrisk far anvandas for drift i omraden med explosionsrisk. Markningen
@ enligt ATEX maste stdmma 6verens med angivelserna i anlaggningens resp.
maskinernas dokumentation.
+ Kylaggregatet far inte drivas utan en temperaturévervakning (PT100).
* Folj anvisningarna i ATEX-specialdokumentationen fran NORD.

OBSERVERA!

Skador pa kylsystemet

* Montera anslutningsror och anslutningsslangar utan belastning.

* Yitre krafter far heller inte kunna inverka pa kylsystemet genom anslutningsdelarna efter
monteringen.

» Forebygg att vibrationer kan éverforas till kylsystemet under driften.

Externa kylsystem ar uteslutande avsedda for att kyla vaxelns smdérjmedel, inte fér att smdrja vaxeln.
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m Information
Andra anslutningspositioner kan férekomma. Om cirkulationssmérjningen anvands tillsammans med
ett externt kylsystem maste tryck- och sugledningarna mellan cirkulationssmérjningen och
kylaggregatet vara anslutna. Anslutningspositionerna star angivna i det orderspecifika mattbladet.

Anslut kylsystemet s& som visas pa bilden Bild 24. Férmonterade slangledningar far inte andras innan
NORD har radfragats.

Slangarna far inte vara langre &n 2 meter. Sughdjden ska vara sa lag som mdjligt. Stall kylsystemet pa
oljeniva eller lagre.

Mer information om kylsystemet och styrinstruktioner finns i bruksanvisningen fran kylsystemets
tillverkare. De tekniska gransvarden som anges i tillverkarens dokumentation maste foljas.

Forklaring

1:  Suganslutning vaxel
Suganslutning pump/kylsystem
Tryckanslutning kylsystem
Tryckanslutning vaxel

Temperaturdvervakning PT100
(tillval/rekommenderas)

6: Kylvattenanslutning

Bild 24: Industrivaxel med kylsystem CS1-X och CS2-X
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Forklaring
il =
|_© —_ 1:  Suganslutning
——
——
' faaeey Pump
—
|_ _ - Varmevaxlare

Tryckanslutning kylsystem

Temperaturévervakning (PT100)

Kylvattenanslutning

Bild 25: Hydraulschema industriviaxel med kylsystem CS1-X och CS2-X

3.18 Montera en flakt (tillval: FAN-A, FAN-R)

En radial- och axialflakts flakthjul sitter pa vaxelns snabbgéende axel. Det skyddas mot oavsiktlig
beréring av en flaktkapa. Flakten suger in luft genom flaktkapans skyddsgaller. Flaktkapan har
luftkanaler pa sidorna som leder luften forbi vaxelhuset. Samtidigt leder luften bort en specifik mangd
av husets varme.

Det finns en elektrisk extern flakt som drivs med en extern trefasmotor tillganglig som specialtillbehdr.
Folj anvisningarna i tillverkarens bruksanvisning fér en korrekt installation och elanslutning.
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3.19 Montera cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX)

Explosionsrisk

» Endast cirkulationspumpar och sensorer som ar godkanda och markta for
anvandning i omraden med explosionsrisk far anvandas for drift i omraden med
explosionsrisk.

« ATEX-markningen maste motsvara anlaggnings- el. maskinprojekteringens
specifikationer.

Vaxlar med cirkulationssmérjning har antingen en flanspump eller en motorpump. En flanspump drivs
av vaxelns drivaxel. Motorpumpen har en egen drivenhet.

Pumpen ar monterad pa vaxeln vid leveransen. Alla oljeledningar &r redan korrekt anslutna.

Cirkulationssmérjningen ar i normalfallet utrustad med en tryckvakt. Sakerstall att tryckvakten ar ratt
ansluten och att den justerats korrekt.

Tryckvaktens kopplingspunkt har stéllts i pa fabriken och far inte andras utan samrad med NORD.

m Information
Om cirkulationssmdrjningen anvands tillsammans med ett externt kylaggregat maste tryck- och
sugledningarna  mellan  cirkulationssmérjningen  och  kylaggregatet vara  anslutna.
Anslutningspositionerna star angivna i det orderspecifika mattbladet.

3.20 Sensorer for vaxelovervakning (tillval: MO)

Sensorernas placering finns angiven i det orderspecifika mattbladet.

Observera tillverkarens dokumentation.

3.21 Fasta temperaturklistermarket

Pa vaxlar som tillhér temperaturklass T4 el. pa vaxlar med en maximal yttemperatur under 135 °C ska
medfdljande temperaturklistermarke (angivet varde 121 °C) fastas pa vaxelhuset.

Art.nr: 8510400.

Uppgift om temperaturklass resp. maximal yttemperatur framgar av markningen i enlighet med ATEX i
sista raden pa vaxelns markskylt.

Exempel:

12GExhIICT4 Gbel. Il 3D Ex h llIC T125°C Dc

Satt temperaturklistermarket vid drivenhetens lager. Pa vaxlar med en IEC-/NEMA-adapter ska
temperaturklistermarket placeras pa samma satt som pa en rak kuggvaxel.

Temperaturklistermarket maste placeras synligt. Valj en placering dar temperaturklistermarket inte tacks
av andra komponenter.

Punkten mitt i temperaturklistermarket blir svart nar vaxelhusets utsida ar éver 121 °C (se kapitel 4.11
"Temperaturméatning").
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Bild 26: Temperaturklistermarkets placering pa raka kuggvaxlar och vinkelvéaxlar

3.22 Montera momentarm (tillval: D, ED, MS)

OBSERVERA!

Det utgaende axellagrets livslingd minskar om momentarmen ar felaktigt monterad

+ Sékerstall att momentarmen inte ar for spand under montering och drift.
*  Momentarmen ar inte avsedd for déverfoéring av radialkrafter.

Momentarmen ska monteras pa arbetsmaskinens sida sa att maskinaxelns béjmoment halls sa lagt som
mojligt. Pa kuggvaxlar med motoradapter sitter momentarmen mittemot motoradaptern.

En drag- och tryckbelastning ar tillaten vid montering uppat eller nerat.
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Férklaring g 4
7N\ j

1:  Gaffelhuvud med bult I {1} ) '

2:  Gangad bult P [ - { o

3:  Underhallsfri kulled L] 2 \ Ll Ll —(5

4: Gaffelplat med bult [ ‘ L AL L L L L \L l

5: Underlaggsbricka ‘ ‘

Bild 27: Momentarmens tillatna monteringsavvikelser (tillval D och ED ) (schematisk bild)

Momentarmens langd (tillval: D) kan stallas in inom ett bestamt omrade.

1. Rikta in vaxeln horisontellt med momentarmens gangade bult och muttrar Fixera sedan installningen
med kontramuttrarna.

2. Fixera momentarmens skruvférband, t.ex. med Loctite 242 eller Loxeal 54-03. Dra at skruvforbanden
med ratt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment"”). Anvand en passande
underlaggsbricka under (ISO 7089) kundens skruvskalle.

Momentarmen i tillval ED har ett integrerat elastiskt element och kan inte stéllas in pa langden.
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3.23 Ansluta varmeaggregat for olja (tillval: OH)

Explosionsrisk

* Oljevarmningar (tillval: OH) ar endast godkanda fér kategori 3D/3G.
« Oljevarmningen far endast vara igang under stillestand.
+ Se till att vdrmestavarna ar helt nersankta i oljebadet innan de satts igang.

Nar vaxeln levereras ar oljans varmeaggregat redan monterat. Folj tillverkarens anvisningar om hur
oljans varmeaggregat ansluts.

m Information

Undvik for hég varmeavledning

Varmeforlusten fran vaxeln ar sarskilt stor pa platser dar omgivningstemperaturen ar mycket lag eller
luftrérelsen mycket stor. Det kan vara nédvandigt att vidta skyddsatgarder mot for stora varmeférluster
i vaxeln, i synnerhet om varmeforlusten inte kompenseras tillrackligt med oljans vdrmeaggregat.

3.24 Efterlackering

Explosionsrisk pa grund av statisk elektricitet

+ Om vaxlarna lackeras om maste den nya lackeringen ha samma egenskaper och
tjocklek som originallackeringen.

Vid efterlackering av vaxeln far axeltatningsringarna, gummielementen, avluftningsskruvarna,
slangarna, markskyltarna, dekalerna och motorkopplingsdelarna inte komma i kontakt med farg, lack
eller 16sningsmedel, eftersom delarna da kan skadas eller bli olasliga.

B 2050 sv-3023 61



Co

Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

4 |drifttagning

4.1 Kontrollera oljenivan

Explosionsrisk vid bristféallig smoérjning

+ Kontrollera oljenivan fére idrifttagningen (se kapitel 5.2.6 "oljeniva").

Tabellen nedan visar den vanliga oljepafyliningen i olika oljeutrymmen vid leveransen. Den faktiska
pafyliningen finns dock i den orderspecifika dokumentationen (t.ex. orderbekréftelsen). Korrekta
oljepafyliningsmangder star pa markskylten.

Oljepafylining
Oljekammare
Med Utan
Industrivaxlar X
Framforliggande vaxlar (tillval: WG) X
Reservvaxlar (tillval: WX) X
Anslutningsflans (tillval: WX) X
Hydraulkoppling X
Oljetank (tillval: OT) X

Tabell 11: Oljekamrarnas leveransskick

m Information

Felaktig oljenivaindikering pa grund av luftfickor

Under idrifttagningen och efter ett oljebyte kan luftfickor (luftkuddar) bildas i vaxelns oljebad. Dessa
I6ses upp under driften. Det fria utrymmet som bildas fylls med smoérjmedel. Darfér kan oljenivan avvika
fran nivan vid den forsta pafyliningen. Men detta kan ta flera dagar. Under den tiden kan en felaktig
oljenivaindikering inte uteslutas.

» Kontrollera oljenivan regelbundet, i synnerhet efter idrifttagningen och efter ett oljebyte.

4.2 Aktivera avluftning

Explosionsrisk vid bristfdllig smorjning

+ Om vaxeln redan har fyllts pa forsta gadngen innan den levereras maste en
avluftning monteras efter uppstaliningen. Kontrollera avluftningen fore
idrifttagningen.

Avlagsna lasskruvarna som anvants under transporten. Dessa lasskruvar ar rodmarkerade. Montera
ventilationen resp. avluftningen i samma position.

Du hittar ventilationens eller avluftningens position i det orderspecifika mattbladet och i kapitel 7.2
"Standardpositioner oljeavtappning, avluftning och oljeniva". Detaljerad information om anvant
avluftniningstillval (t.ex.: FV, EF, DB) finns i kapitel 5.2.13 "Rengoéra eller byta ventilation och avluftning”.
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m Information

Reservvaxlar (tillval: WX) eller framférliggande vaxlar (tillval: WG) kan vara utrustade med
tryckavluftning. Tryckavluftningen maste lasas upp fore idrifttagningen. Se bruks- och
monteringsanvisningen B 2000 om detta.

Lasskruven som tapper igen avluftningens éppning under transporten ar markerad med réd lackering.

Mellanflansen (tillval: WX) ar alltid utrustad med en tryckavluftning. Den och tryckavluftningen pa
industrivaxeln (galler bara ATEX-certifierade vaxlar) ska lasas upp i enlighet med Bild 28.

Forklaring

1:  Tryckavluftningsskruv
2:  Transportsakring

Last Upplast

Bild 28: Aktivera tryckavluftning

4.3 Processvarme pa grund av utgaende halaxel

Explosionsrisk pa grund av for hoga temperaturer

Om den utgéende halaxeln blir for varm kan det orsaka en antandning i en explosiv
miljo.
* En uppvarmd utgaende halaxel far bara drivas tillsammans med en

temperaturévervakning (PT100).
* Folj anvisningarna i ATEX-specialdokumentationen fran NORD.

Denna driftstyp ar ett specialfall. Vaxeln far bara drivas inom ramen for projekterade och berédknade
processparametrar. Om processparametrarna andras eller om det sker en efterféljande konvertering till
denna applikation maste NORD Drivesystems gora ett nytt test.

Det varma mediet far inte stromma genom halaxeln innan vaxeln har tagits i drift och utgangens rullager
har natt sin driftstemperatur. | annat fall kan rullagren skadas.
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4.4 Cirkulationssmorjning (tillval: LC, LCX)

Explosionsrisk vid bristféallig smorjning

&

Drivenheten far inte tas i bruk innan cirkulationspumpen och
cirkulationssmorjningens sensorer har anslutits och tagits i drift.

Vid kallstart ska du sakerstélla att smorjmedlets maximalt tilldtna viskositet inte
Overskrids for att wundvika alltfér stora tryck i pumpen och i
smdrjledningssystemet.

Cirkulationssmaorjningens funktion under driften maste sakerstéllas med hjalp av
ett dvervakningssystem.

Vaxeln maste genast tas ur drift om cirkulationssmérjningen slutar fungera.

Vaxeloljans viskositet for inte vara over 1800 cSt under starten. Fér ISO-VG220 motsvarar detta en
temperatur pa minst 10 °C fér mineralolja och minst 0 °C fér syntetisk olja.

Vaxlar med cirkulationssmorjning ar i regel utrustade med en tryckvakt som Overvakar pumpens
funktion. Tryckvakten ska anslutas pa sadant satt att vaxeln bara kan vara i gang nar oljepumpen hojer
trycket. Nar det forinstallda trycket underskrids avbryter tryckvakten den elektriska signalen.

Tryckvaktens funktion kan inte utvarderas innan pumpen har tagits i drift, eftersom trycket férst maste
byggas upp. Under idrifttagningen ar ett for lagt tryck tillatet en kort tid. | regel ar tryckvakten installd pa

0,5 bar.

4.5 Vixelkylning med flikt (tillval: FAN-A, FAN-R)

Explosionsrisk

@ :

Kontrollera om beréringsskyddet ar deformerat eller skadat. Atgarda eventuella
skador fore idrifttagningen.

Inga foremal eller smuts far hamna i flaktens galler. Gnistor kan bildas vid
kollision med flaktbladen.

En tillracklig lufttillforsel maste sakerstallas genom att finns ett fritt utrymme pa
minst 30° framfor insugsGppningarna. Se till att flaktgallret och flaktbladen ar
rena.

A vARNING

Allvarliga personskador om flaktkapan saknas eller ar felaktigt monterad

» Flakten resp. vaxeln far inte tas i drift utan flaktkapa.
» Sakerstall att flaktkdpan ar korrekt monterad. Flakten far inte réra vid flaktkapan.

A vARNING

Ogonskador pa grund av uppvirvlande partiklar

* Anvand skyddsglastgon nar du satter igang flakten.

Axialflaktens huvudrotationsrikining (tillval FAN-A) har fastlagts under vaxelns projektering.
Huvudrotationsriktningen finns angiven i det orderspecifika mattbladet. Axialflakten kyler inte vid motsatt
rotationsriktning. | sa fall kan vaxelns berdknade varmebegransningseffekt inte uppratthallas.

ATEX-godkadnnandet upphor att galla vid drift i motsatt rotationsriktning.
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4.6 Kylspiral (tillval: CC)

Explosionsrisk pa grund av otillracklig kylning

» Drivenheten far inte tas i drift innan kylspiralen har anslutits till kylkretsen och

kylkretsen ar i gang.
» Kontrollera kylvattnets temperatur och genomflddesmangd och sakerstall att

tillatna gransvarden foljs.
« Tillsatt ett Iampligt frostskyddsmedel i kylvattnet vid risk for minusgrader.
* Folj anvisningarna i ATEX-specialdokumentationen fran NORD.

Kylmedlets varmekapacitet maste vara ungefar samma som vattens.

» Vattnens specifika varmekapacitet vid 20 °C: ¢ = 4,18 kJ/kgK

Vi rekommenderar rent processvatten utan luftbubblor och utan sedimenterande amnen som
kylmedium. Vattnets hardhet ska vara mellan 1 dH och 15 dH, pH-vardet maste vara mellan pH 7,4 och
pH 9,5. Inga aggressiva vatskor far tillféras kylvattnet.

Kylmedlets tryck far inte vara 6ver 8 bar (3D/3G) / 2 bar (2D/2G). Vi rekommenderar att en
tryckbegransare monteras vid kylmedlets inlopp for att undvika skador pa grund av ett for hogt tryck.

Mangden kylmedel avgérs ab kylspiralens storlek. Beroende pa husets anslutning galler féljande
flodeshastigheter:

* Anslutningsdiameter G3/8“: 5 I/min
* Anslutningsdiameter G1/2“: 10 I/min.

Kylmedlets inloppstemperatur far inte vara 6ver 20 °C. Endast undantagsvis kan kylmedlets
inloppstemperatur  vara hdogre  enligt  orderdokumentationen. Folj anvisningarna i
specialdokumentationen fran NORD eller kontakta NORD Drivesystems om kylmedlets temperatur
avviker fran den angivna.
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4.7 Externt kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)

Explosionsrisk

« Drivenheten far inte tas i drift innan kylaggregatet har anslutits och ar i gang.

* Om olje-/vattenkylare (tillval: CS1-X) anvands ska kylvattnets temperatur och
genomfléde kontrolleras och sakerstallas. Ett lampligt frostskyddsmedel maste
tillsattas kylvattnet i god tid vid risk fér minusgrader.

* Olje-/luftkylare (tillval: CS2-X) ar endast godkanda for kategori 2G och 3D/3G.
En tillracklig lufttilliférsel maste sakerstallas. For detta ska i allmanhet ett fritt
utrymme pa 30° finnas for luftinloppet.

» Standardlackeringen och standardytbehandlingen ar endast avsedda for omrade
C1/C2 i enlighet med DIN EN ISO 12944,

+ Ett motortemperaturmotstand (PT100) maste anvandas. Det maste anslutas till
en oOvervakningssystem som skickar en varningssignal fran 80 °C for
temperaturklass T3 och stanger av drivenheten fér temperaturklass T4.

* Vid kallstart ska du se till att smorjmedlets maximalt tillatna viskositet inte
Overskrids for att wundvika alltfér stora tryck i pumpen och i
smorjledningssystemet.

» Folj anvisningarna i ATEX-specialdokumentationen fran NORD.

Kylsystemets huvudkomponenter ar motorpumpen, filtret och varmevaxlaren. Se till att kylsystemet ar
avluftat.

Om tillverkaren inte anger nagot annat galler foljande for det externa kylsystemet:

» Ett varde pa -0,4 bar far inte underskridas pa sugsidan.
» Viskositeten far vara max 1 000 mm?/s.

Information om kylsystemet finns i kylsystemets bruksanvisning. Anvisningarna fran kylsystemets
tillverkare maste foljas.

m Information

Vi rekommenderar att kylaggregatet inte startas innan oljetemperaturen ar 60 °C och inte stangs av
innan oljetemperaturen ar 45 °C.

4.7.1 Olje-/vattenkylare (tillval: CS1-X)

Olje-/vattenkylarnas kylvattenstemperatur och floadesmangd maste kontrolleras. Kylvattnets maximalt
tilldtna inloppstemperatur definieras under projekteringen och finns att lasa i orderinformationen.
Maximalt tillaten omgivningstemperatur for drift med kylsystem ar 40 °C. Vid eventuellt hogre
omgivningstemperaturer maste NORD Drivesystems gora en kontroll fére idrifttagningen.

Smorjmedlets tillatna temperaturomrade ar mellan 10 °C och 80 °C.
Ett lampligt frostskyddsmedel maste tillsattas kylvattnet i god tid vid risk for minusgrader.

Den tillatna fororeningen for olje-/vattenkylare ar suspenderat material under 10 mg/l och en
partikelstorlek under &n 0,6 mm (sfarisk). Tradformade fasta @amnen leder till kraftigt 6kande
tryckforluster.
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4.8 Varmeaggregat for olja (tillval: OH)

Explosionsrisk

* Oljevarmningar (tillval: OH) ar endast godkanda fér kategori 3D/3G.

+ Oljevarmningen far endast vara igang under stillestand.

+ Se till att varmestavarna ar helt nersankta i oljebadet innan de satts igang samt
medan de &r igang.

+ Oljevarmningen far inte drivas utan en temperaturévervakning (PT100).

» Fo&lj anvisningarna i ATEX-specialdokumentationen fran NORD.

Varmeaggregatet for olja ar utrustat med en temperatursensor och en termostat. Varmeaggregatet ar
forinstallt for att stdngas av nar temperaturen &r 20 °C. Det vill sdga att aggregatet ar i drift tills
oljetemperaturen ar 20 °C. Kontakta NORD Drivesystems om andra avstangningstemperaturer énskas.

Oljans varmeaggregat ska vara i funktion nar drivenheten ar avstéangd sa att temperaturen inte sjunker
fér mycket.

4.9 Temperaturovervakning (tillval: PT100)

Explosionsrisk

* Om ett internt eller externt kylsystem anvdnds maste oljetemperaturen
Overvakas av en motstandstermometer (tillval: PT100). Motstandstermometern
ska anslutas till en utlésningsanordning. Operatéren ansvarar for sparrarnas
utférande.

* Nar temperaturen nar 80 °C maste en varningssignal héras. Om ett kylsystem
anvands maste drivenheten stdngas av nar temperaturen nar 80 °C.

PT100 ar ett elektriskt temperaturmotstand som évervakar oljetemperaturen. PT100 maste anslutas Hill
en lamplig utvarderingsapparat och signalen maste utvarderas.

Utlésningsapparaten maste stallas in sa att drivenheten stangs av nar maximailt tillaten oljetemperatur
uppnas.

For mineralolja &r maximalt tillaten oljetemperatur 85 °C.

For syntetisk olja ar maximalt tillaten oljetemperatur 105 °C.

B 2050 sv-3023 67



Co

Explosionsskyddade industrivéxlar — Drifts-och monteringsanvisning DRIVESYSTEMS

4.10 Backsparr/reservvaxel (tillval: R, WX)

Explosionsrisk

» Noddriftsenheten ska sparras mot att vara igang, eller dvervakas.

* Var observant pa det lagsta varvtalet for att lossa backsparren samt pa
maxvarvtalet. For laga varvtal orsakar hogre temperaturer. Fér hdga varvtal
skadar backsparren.

En backsparr sparrar flodet i en rotationsriktning.

En reservmotor gor det mjoligt att lata vaxeln kéra med lagre varvtal, t.ex. vid underhall. | normal drift
skiljer en frihjulskoppling reservmotorn fran vaxeln.

Backsparren smérjs av vaxeloljan. Frihjulskopplingen har en egen oljekammare.

Backsparrarna och frihjulen lyfter centrifugalkraftstyrt vid lyftvarvtalet n1 (se Tabell 12 och Tabell 13).
Hjalpmotorn far inte vara igang. Frihjulskopplingen 6vervakas av en varvtalssensor. Slitaget 6kar om
erforderliga lyftvarvtal underskrids. Da reduceras backsparrens och frihjulskopplingens livslangd. En
backsparr eller frihjulskoppling i kontinuerlig drift ska drivas éver lyftvarvtalet for att minimera slitage och
varmeutveckling.

m Information

Beakta informationen och specifikationerna i den orderspecifika dokumentationen som hor Htill
backsparren och frihjulskopplingen fére idrifttagningen.

Backsparrens och frihjulskopplingens rotationsriktning markeras pa vaxeln med sjalvhaftande dekaler.
Information om rotationsriktningen finns i det orderspecifika mattbladet.
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Bild 29: Industrivaxel med backsparr (schematisk bild)
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Nominell utvaxling in Lyftvarvtal
Vixel Steg
fran till n1 [min]
SK 5207 2 7,1 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 7,1 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 7,1 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

Tabell 12: Lyftvarvtal for backsparrar SK 5..07 — SK 10..07
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Nominell utvéxling in Lyftvarvtal
Vixel Steg
fran till n1 [min-']
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 320
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
SK 11507 4 80 100 1136
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 71 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 22,4 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886
Tabell 13: Lyftvarvtal for backsparrar SK 11..07 — SK 15..07
Nominell utvaxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg
fran till n1 [min-]
SK 5217 / SK 6217 2 6 8 499
SK 5217 / SK 6217 2 10 14 809
SK 5217 / SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217 / SK 8217 2 6 8 451
SK 7217 / SK 8217 2 9 13 697
SK 7217 / SK 8217 2 16 20 1136
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Nominell utvéxling in Lyftvarvtal
Vaxel Steg
fran till n1 [min]
SK 9217/ SK 11217 2 6 8 352
SK 9217/ SK 11217 2 9 13 545
SK 9217/ SK 11217 2 16 21 887

Tabell 14: Lyftvarvtal for backsparrar SK 5..17 — SK 11..17

4.11 Temperaturmatning

Angivelserna avseende ATEX temperaturklass resp. maximal yttemperatur baserar sig pa normala
uppstallnings- och monteringsférhallanden. Det racker med smé &ndringar i monteringsférhallandena
for att vaxeltemperaturerna ska paverkas i stor utstrackning.

Vid idrifttagningen maste en matning av véaxelns yttemperatur vid maximal belastning genomféras.
Vaxlar som ar markta med temperaturklass T1-T3 el. med en maximal yttemperatur pa 200 °C i
markskyltens sista rad ar undantagna fran detta.

For matning av temperaturen anvands en termometer som tacker ett matomrade fran 0 °C till 130 °C
och har en matnoggrannhet pa minst + 4 °C samt kan mata saval yt- som lufttemperatur.

Temperaturmatningsférlopp:

1. Koér vaxeln med maximal belastning och maximalt varvtal i ca 4 timmar.

2. Nar vaxeln ar varmkord ska yttemperaturen pa vaxelhusets utsida Tgm matas i narheten av
temperaturklistermarket (se kapitel 3.21 "Fasta temperaturklistermarket").

3. Lufttemperaturen Tum mats i vaxelns direkta narhet.

Stang av drivenheten om nagot av kriterierna nedan inte uppfylls Kontakta NORD Drivesystems for
samrad:

» Uppmatt lufttemperatur Tum ar inom omradet som anges som ftillatet pa markskylten.

» temperaturen som matts pa vaxelhusets utsida Tgm ar under 121 °C.

» Klistermarke for indikering av temperatur har inte blivit svart (se Bild 31).

+ Uppmatt temperatur pa vaxelhusets utsida, samt differensen mellan hdgsta tillatna lufttemperatur
enligt markskylten Ty och uppmatt lufttemperatur, ar minst 15 °C lagre an den maximalt tilldtna
yttemperaturen, d.v.s.:

ATEX-markning: I12G Ex h IIC T4 Gb/ 11 3G Ex h l1ICT4 Gc:
Tgm +T,-Tym<135°C-15°C
ATEX-markning: 112D Ex h [lIC Tmax Db / 11 3D Ex h [lIC Tmax:Dc:

Tgm * Tu=Tum < Tmax— 15 °C

Tgm: Uppmatt temperatur pa vaxelhusets utsida i °C

Tum:  Uppmatt lufttemperatur i °C

Tmax: Maximal yttemperatur enligt vaxelns méarkskylt (ATEX-mérkning) i °C

Ty Hogsta varde for tillatet omrade for omgivningstemperatur enligt vaxelns markskylt i °C

Bild 30: ATEX-markning
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CJ €3

Mittpunkten ar vit: OK Mittpunkten ar svart: Temperaturen har varit for
hog.

Bild 31: Temperaturklistermarke

4.12 Testkorning

Explosionsrisk om en defekt viaxel anviands

All slags avvikelser i vaxelns funktion kan direkt eller indirekt orsaka antandning i en

explosiv miljo.

» GOr en testkorning enligt beskrivningen nedan och var observant pa angivna
avvikelser.

» Stoppa genast vaxeln om avvikelser intraffar.
* Kontakta NORD-service.

| samband med vaxelns idrifttagning ska en testkérning utféras for att identifiera ev. problem innan den
kontinuerliga driften satter igang.

Nar vaxeln testkdrs med maximal belastning ska den kontrolleras avseende:

» Ovanliga ljud, exempelvis, malande, knackande och slirande ljud.
» Ovanliga vibrationer, svangningar och rorelser.
+  Ang- eller rékbildning.

Efter testkdrningen ska véxeln kontrolleras avseende:

+ Otathet

* Glidningar av spannelement. For att goéra detta tas skyddskapan av foér att kontrollera om
markeringen som anges i kapitel 3.7.2 "Montera en halaxel med spannelement (tillval: S)"visar en
relativrorelse i vaxelns halaxel och maskinaxeln. Darefter monteras skyddskapan tillbaka enligt
anvisningarna i kapitel 3.12 "Montera skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)".

m Information

Axeltatningsringar ar kontakttatningar med tatningslappar av elastomermaterial. Tatningslapparna har
smorjts med ett specialsmorjmedel pa fabriken. Darmed minimeras slitaget som uppstar pa grund av
funktionen och en lang livslangd uppnas. En oljefiim i omradet med den slipande tatningslappen ar
darfor normal och indikerar inte lackage.
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4.13 Checklista

4.13.1 Obligatoriskt

Checklista
Att kontrollera fl::;t:?ntroll: Information kise kapitel
Ar transportskador eller andra skador synliga? 3.4.1
Motsvarar markskyltens markning angivelserna? 2.2
Stammer det erforderliga utférandet med den faktiska 71
monteringspositionen?
Ar den oljeniva som kravs fér detta utférande kontrollerad? 5.2.6
Ar avluftningen monterad och aktiverad? 4.2
Ar véxeln jordad? 3.5
Ar véxeln korrekt inriktad? 3.5
Ar véxeln uppstalld utan spanningar? 3.5
Ligger yttre krafter pa utgaende axel inom tilldtna grénser? 3.6
Ar kopplingen mellan vaxeln och motorn korrekt monterad? 3.14
Har vaxeln kontrollerats med en testkérning? 4.12
Har motorn ett korrekt ATEX-godkannande? 3.13,1.2.2
Har alla drivande och drivna delar ett korrekt ATEX-godk&nnande? 1.2.2
Har alla elektriska komponenter ett korrekt ATEX-godka&nnande? 1.2.2

Tabell 15: Obligatorisk checklista for idrifttagning
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4.13.2 Frivillig

Checklista

Att kontrollera

Datum
for kontroll:

Information ii:se kapitel

Tillval R, WX, FAN:
Ar rotationsriktningen angiven och kontrollerad?

4.10,4.5

Har temperaturen matts?

Tillval D och ED: 3.22
Har momentarmen monterats korrekt?

Tillval S, FAN: 3.12
Har ett beréringsskydd monterats vid rérliga delar?

Tillval FAN, CS2: 45,47
Ar tillracklig Iufttilliférsel sékerstalld?

Tillval CS1, CC: 3.16, 3.17
Har kylvatten kopplats till kylaggregatet eller kylspiralen och ar

ledningen Oppen?

Tillval CS1, CS2: 3.17
Har kylaggregatet kopplats till vaxeln?

Tillval LC: 4.4
Ar tryckvakten ansluten och i funktionsdugligt skick?

Tillval PT100: 4.9
Ar temperaturévervakningen ansluten och i funktionsdugligt skick?

Tillval S: 3.7.2
Har spannelementets anslutning kontrollerats avseende

glidningar?

Tillval WX: 4.10
Ar varvtalsvakten ansluten och i funktionsdugligt skick?

ATEX T4 el. T< 135 °C: 3.21
Sitter temperaturklistermarket pa plats och ar inte svartfargat?

ATEX T4 el. T<135°C: 4.1

Tabell 16: Checklista for tillvalens idrifttagning
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5 Inspektion och underhall

5.1 Inspektions- och underhallsintervall

Inspektions- och
underhallsintervall

Inspektions- och underhallsarbeten

Information
itise kapitel

Enligt tillverkarens

anvisningar

Tillval PT100: Kontrollera funktionsduglighet och
maéatexakthet, kalibrera om vid behov

Tillval LC/LCX: Kontrollera tryckvaktens funktionsduglighet
och méatexakthet, kalibrera om vid behov

Tillverkarens

Tillval CS1-X: Serva olje-/vattenkylaren dokumentation
Tillval CS2-X: Serva olje-/luftkylaren
Tillval DB: Byt fuktabsorberingsfiltermedel
Kopplingar: Serva in- och utgadende drivkopplingar
Stillestand/lagring Kontrollera olackerade ytors skyddsbelédggning och ytskikt
> 3 manader regelbundet 3.0.2
Kontrollera oljans beskaffenhet
Kontrollera tatningarna
Varje dag Visuell kontroll av den optiska smutsindikeringen 5.29
Kontrollera oljetemperaturen 4.9
Kontrollera oljetrycket 4.4
Kontrollera om ljuden under drift later normalt 5.2.2
Var 100:e driftstimme, Visuell kontroll avseende otatheter 52
men minst varje vecka Kontrollera véxeln avseende ovanliga ljud och vibrationer 5.2
Tillval VL3/KL3: Kontrollera lackoljeindikeringen 5.2.6.5
Efter 500 driftstimmar Kontrollera kopplingen 3.14,3.15
— Kontrollera om kopplingens kuggar ar slitna
Minst varje manad Tillval FAN-A, FAN-R: Se efter om luftkylaren ar smutsig 5.2.10
eller har smutsavlagringar
Tillval CS2-X: Se efter om varmevéxlaren ar smutsig eller 5.2.10
har smutsavlagringar
Se efter om skyddskapor och pabyggnadsadaptrar ar 5.2.10
smutsiga eller har smutsavlagringar
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Ln:::rl:\t;z; tz,:\l:all Inspektions- och underhallsarbeten [IS;EE:::::;:;
Var 2 500:e driftstimme, Visuell kontroll av axeltatningsring 5.2.1
men minst varje halvar Kontrollera oljans niva och beskaffenhet 5.2.6

Rengor eller byt avluftningen 5.2.13
Tillval ED: Visuell kontroll av gummibussning 5.2.7
Tillval LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT: Visuell kontroll av 5.2.8
slang- och rérledningar

Tillval CS1-X, CS2-X, LC/LCX: Kontrollera oljefilter 5.2.9
Tillval VL2/3/4/6 KL2/3/4/6: Smorj lagret for utgdende axelni | 5.2.16
flansen och ta bort éverflodigt fett

Kontrollera kuggkopplingen 3.14.3, 3.15
— Kontrollera om kopplingens kuggar ar slitna

— Byt smorjfett

Kontrollera hydraulkopplingen 3.14.2
— Kontrollera tatningarna

ATEX T4 el. T < 135 °C: Visuell kontroll av|3.21
temperaturklistermarke

ATEX 2D/3D: Avlagsna damm 5.2.10

Vid driftstemperaturer upp Byt axeltatningsringar om de ar slitna 5.2.14
till 80 °C: Oljebyte (med syntetiska oljor ar bytesintervallet dubbelt sa |5.2.11
Var 10 000:e driftstimme, langt), kortare bytesintervall vid extrema driftsférhallanden
minst vart 2:e ar (hdg luftfuktighet, aggressiv omgivning, hdga temperaturer

eller stora temperatursvangningar)
Hogre temperaturer Tillval CC: Kontrollera om Kylspiralen har avlagringar 5.2.12
reducerar (fouling)
oljebytesintervallen
Smodrj med fett i vaxelns lager (endast SK5..07 till SK6..07 5.2.15
och monteringsposition M5/M6)

Var 20 000:e driftstimme, Tillval LC/LCX, CS1-X, CS2-X, OT: Byt slangar 528
minst vart 4:e ar -

ATEX 2D/2G: Funktionskontroll motstandstermometer 4.9
ATEX 2D/2G: Funktionstest tryckvakt 4.4
Intervall enligt Helrenovering 5.2.19

markskyltens angivelse i
markskyltens falt Mi
(endast kategori 2G och
2D)

eller

minst vart 10:e ar

Tabell 17: Inspektions- och underhallsintervall
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m Information

Intervallen for Intervall for oljebyte galler fér normala driftsforutsattningar och for driftstemperaturer pa
upp till 80°C. Intervallen forkortas vid extrema driftsférutsattningar (driftstemperaturer dver 80°C, hég
luftfuktighet, aggressiv omgivning och frekvent andrad driftstemperatur).

m Information

Inspektions- och underhallsintervallen (t.ex. oljebyte) galler dven reservmotorns mellanflans (tillval:
WX). For sjalva reservmotorn (tillval: WX) eller den framférliggande vaxeln (tillval: WG) galler "Manual
med monteringsanvisning” B1000.

Observera respektive tillverkares bruksanvisning for underleverantérernas komponenter.

5.2 Inspektions- och underhallsarbeten

Explosionsrisk

» Explosiv atmosfar far inte férekomma under nagra servicearbeten.
» Nar vaxeln rengors far inga metoder eller material anvandas som kan orsaka
statisk elektricitet i vaxelhuset eller angransande icke ledande delar.

5.2.1 Visuell kontroll avseende otatheter

Kontrollera att vaxeln ar tat. Ge akt pa lackande vaxelolja och rester av olja pa vaxelns utsida eller under
den. Kontrollera sarskilt axeltatningsringar, skyddskapor, skruvférband, slangledningar och vaxelhusets
fogar.

m Information

Axeltatningsringar ar komponenter med begransad brukstid, de slits och aldras. Axeltatningarnas
livslangd avgors av olika omstandigheter i omgivningen. Temperatur, ljus (sarskilt UV-ljus), ozon och
andra gaser och fluider inverkar pa axeltatningsringarnas aldringsprocess. Vissa slag av denna
inverkan kan andra axeltatningsringarnas fysikaliska/kemiska egenskaper och kan, beroende pa
inverkans intensitet, forkorta brukstiden patagligt. Externa medier (som t.ex. damm, slam, sand,
metallpartiklar) och fér hoga temperaturer (for hogt varvtal eller externt tillford varme) paskyndar
tatningslappens slitage. Dessa tatningslappar ar tillverkade av ett elastomer-material och har smdrijts
med ett specialsmérjmedel pa fabriken. Darmed minimeras slitaget som uppstar pa grund av funktionen
och en lang livslangd uppnas. Darfor ar ett oljeskikt i narheten av tatningslappen vanligt och innebar
inte att tatningen lacker <vLeckage und Dichtheit</dg_ref source_inline>.
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OBSERVERA!

Skadade radialaxeltdtningar pa grund av oldampliga rengéringsmedel
Olampliga rengoéringsmedel kan skada radialaxeltatningarna, vilket i sin tur kan orsaka lackor.

+ Anvand inte rengéringsmedel som innehaller aceton eller bensen for att rengéra vaxeln.
* Undvik kontakt med hydrauloljor.

| tveksamma fall ska vaxeln rengdras, oljenivan kontrolleras och kontrolleras avseende otathet igen efter
ca 24 timmar. Om otathet konstateras (droppande olja) ska vaxeln omedelbart repareras. Kontakta
NORD-service.

(se kapitel 7.7 "Lackor och tathet")

5.2.2 Kontrollera driftljud

Om ovanliga driftljud eller vibrationer uppstar i vaxeln kan det vara ett tecken pa att den kan vara pa
vag att haverera. | sa fall maste vaxeln genast repareras. Vanligen kontakta NORD-service.

5.2.3 Kontrollera flakt och mellanrum mellan galler (Maxxdrive XT) (tillval: FAN-A,
FAN-R)

Hall flaktkapans in- och utloppsdppningar samt flakthjulet rena.

Flakten Okar sannolikheten for smuts och dammavlagringar i mellanrummen mellan ribborna pa
vaxelhus med ventilationsgaller (Maxxdrive XT). Detta minskar den termiska stralningseffekten genom
huset. Vaxeln kyls da inte tillrackligt. Rengér mellanrummet mellan gallrets ribbor.

Folj anvisningarna i kapitel 4.5 "Vaxelkylning med flakt (tillval: FAN-A, FAN-R)"innan nasta idrifttagning.
5.2.4 Rengora varmevaxlare (tillval: CS2-X)

Rengor olje-/luftkylarens varmevaxlare (tillval: CS2-X) regelbundet for att bibehalla verkningsgraden.
F&lj anvisningarna olje-/luftkylarens bruksanvisning.

5.2.5 Produktkategori 2D: Rengora skyddskapa (tillval: H) och motoradapter (tillval:
IEC, NEMA)

Demontera skyddskapan nar den ar mycket smutsig. Avlagsna dammavlagringar i skyddskapan, pa
drivaxeln och pa spannelementet. Montera sedan tillbaka skyddskapan (se kapitel 3.12 "Montera
skyddskapa, ledskena (tillval: H, H66, FAN, MF.., MS...)").

Demontera motorn om motoradaptern ar mycket smutsig invandigt. Avlagsna dammavlagringarna inuti
och pa kopplingen. Montera sedan tillbaka motorn enligt anvisningarna i kapitel 3.13.
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5.2.6 oljeniva

Monteringspositionen maste motsvara det utférandet som star pa markskylten.

Explosionsrisk

+ Stang av drivenheten innan du kontrollerar oljenivan.
+ Sakra drivenheten mot oavsiktlig start, t.ex. med ett hanglas.
+ Lat vaxeln kylas ner. Oljetemperaturen ska vara mellan 20 °C och 40 °C.

Kontrollera oljenivan

m Information

Tillvalet SAFOMI kraver ett annat tillvagagangssatt an det som beskrivs har for att kontrollera och
korrigera oljenivan (se kapitel 5.2.6.7 "Tatningsfri adapter for vertikala vaxlar (tillval: SAFOMI)").

m Information

Felaktig oljenivaindikering pa grund av luftfickor

Under idrifttagningen och efter ett oljebyte kan luftfickor (luftkuddar) bildas i vaxelns oljebad. Dessa
I6ses upp under driften. Det fria utrymmet som bildas fylls med smoérjmedel. Darfér kan oljenivan avvika
fran nivan vid den forsta pafyliningen. Men detta kan ta flera dagar. Under den tiden kan en felaktig
oljenivaindikering inte uteslutas.

» Kontrollera oljenivan regelbundet, i synnerhet efter idrifttagningen och efter ett oljebyte.

1. Sténg av drivenheten.
2. Vantai 5 till 10 minuter.
3. Oljenivan far bara kontrolleras med avstangd véxel och nar oljan inte skummar.

— En oljeniva ovanfér max-markeringen ar inte tillaten och kan vara en indikation pa att frammande
vatska (t.ex. vatten) har tréngt in. > Kontrollera oljans vattenhalt.
— En oljeniva under min-markeringen ar inte tillaten och kan indikera en lacka.

Otillatna oljenivaer kan resultera i viaxelskador

— Lokalisera och atgarda orsaken till en felaktig oljeniva.
— Korrigera vid behov oljenivan eller byt olja (se kapitel 5.2.11 "Oljebyte").

Anvand den vaxeloljetyp som anges pa markskylten.
— Oljan ska helst fyllas pa genom avluftningens position.
Det kan finnas andra pafyliningspositioner, det orderspecifika mattbladets angivelser har prioritet.

Matanordningens positioner for oljeniva, avluftning och oljeavtappning finns i det orderspecifika
mattbladet
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5.2.6.1 Oljenivaskruv

1. Dra ut tillhérande oljenivaskruv.

2. Vaxelns oljeniva ska kontrolleras med medféljande oljesticka (art.nr: 28300500), sa som visas i Bild
32. Den del av oljestickan som sanks ner i oljan ska hallas lodratt. Maximal oljeniva ar i underkanten
av oljenivadppningen. Minimal oljeniva ar ca 4 mm under oljenivadéppningens underkant. Da nar
oljestickan natt och jamt ner i oljan.

3. Om den integrerade tatningen i oljenivaskruvens ganga ar skadad ska antingen en ny skruv sattas
in eller ocksd gangan rengdras och fuktas med ny ganglasning, till exempel Loctite 242 eller
Loxeal 54-03, fore inskruvningen.

4. Montera oljenivaskruven med tatningsringen och dra at med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4
"Skruvarnas atdragningsmoment").

Bild 32: Kontrollera oljenivan med oljesticka

5.2.6.2 Oljesynglas/oljenivaglas (tillval: 0SG), oljenivaindikering (tillval: OST)

Vaxelns oljeniva kan avlasas direkt genom synglaset. Korrekt oljeniva ar mitt pa oljesynglaset respektive
oljenivaglaset. Vid utférande med oljenivaindikering ska oljenivan ligga mitt pa den.

5.2.6.3 Oljematsticka (tillval: PS)

1. Skruva ut oljematstickan ur vaxeln och torka den med en ren duk.
2. Skruva in hela matstickan helt i vaxeln en gang och skruva sedan ut den.
3. Oljenivan pa matstickan maste ligga mellan den undre och évre markeringen.

Shax] N\

min| & )
Ul

Bild 33: Kontrollera oljenivan med oljematsticka
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5.2.6.4 Oljetank (tillval: OT)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av for lag oljeniva
En oljeniva under min-markeringen kan indikera en lacka. Detta kan orsaka vaxelskador.

+ Lokalisera och atgarda orsaken till en for Iag oljeniva.

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av for hég oljeniva

Vid leverans med olja och monteringsposition M5 har oljetanken fyllts helt av NORD. En fér hog oljeniva
kan orsaka vaxelskador.

« Sakerstall att oljenivan ar korrekt fore idrifttagningen.

Oljenivan maste kontrolleras fére den forsta idrifttagningen. En vaxel som ar i drift maste stédngas av
minst 20 till 30 minuter fore oljenivakontrollen.

Oljenivan maste kontrolleras néar vaxeln ar avstangd och med skumfri olja i det installerade 1aget enligt
typskylten.

Om den lagsta oljenivan har underskridits (undre gréns i synglaset) maste oljenivan justeras genom att
smorjmedel fylls pa.

a. Oljetank och matsticka (standardkonfiguration)(specifikation: cylinderformad tank): Oljenivan
maste kontrolleras med hjalp av forslutningsskruven med matsticka (gédnga G1%) i oljetanken.
Tillvagagangssattet ar detsamma som beskrevs i forra kapitlet.

b. Oljetank och oljenivaindikering (standardkonfiguration) (specifikation: rektangular tank) Véaxelns
oljeniva kan avlasas direkt genom synglaset. Korrekt oljeniva ar mitt pa oljenivaindikeringen.

Nar oljenivan har korrigerats ska urskruvade oljenivaskruvar, oljematstickor, avluftningar samt
oljeavtappningsskruvar skruvas tillbaka och dras at med korrekt vridmoment (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment").
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5.2.6.5 Kontrollera lackoljedetektering (tillval: VL3, KL3 med Drywell)

Lackoljedetekteringen gor det mdjligt att upptédcka en lacka innan olja lacker ut ur véaxeln.
Lackoljedetekteringen maste kontrolleras inom de intervall som anges i underhallsschemat.

1. Kontrollera om du kan se olja i eller utanpa lackoljedetekteringen. Om du inte ser nagon olja kravs
inga ytterligare atgarder.
2. Om du ser olja i lackoljedetekteringen tar du av dess lock och tappar ut oljan i ett [Ampligt karl.

— —Ofta ror det sig bara kortvariga storningar i tatningssystemet, t.ex. pa grund av sma
smutspartiklar under tatningskanten, vilka avlagsnas under fortsatt drift. Om s& ar fallet ar
oliemangden mindre eller har férsvunnit helt vid nasta intervall. Inga reparationer kravs vid etta
tillifalle.

— Om en stdérre mangd olja har lackt ut vid nasta intervall finns det ett permanent fel i
tatningssystemet som maste repareras. Kontakta i sa fall NORD-service.

5.2.6.6 Reservmotor (tillval: WX), framforliggande vaxel (tillval: WG), hydraulkoppling
Reservmotor (tillval: WX)
Kontrollera reservmotorns oljeniva enligt anvisningarna i dokumentation B1000.

Kontrollera dessutom mellanflansens oljeniva. Oljenivan kan avlasas direkt genom synglaset. Oljenivan
ar korrekt nar oljan nat till synglasets mitt.

Reservmotorns finns angiven i det orderspecifika mattbladet.

Framforliggande vaxlar (tillval: WG)
Kontrollera reservmotorns oljeniva enligt anvisningarna i dokumentation B1000.

Reservmotorns finns angiven i det orderspecifika mattbladet.

Hydraulkoppling

Kontrollera oljenivan enligt anvisningarna o kopplingens tillverkardokumentation.

5.2.6.7 Tatningsfri adapter for vertikala véaxlar (tillval: SAFOMI)

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av otillrdcklig smorjning

Oljeskumbildning kan vara en indikation pa att oljan ar férorenad, t.ex. for att frammande vatska har
trangt in. Fororeningar inverkar negativt pa vaxeloljans smorjegenskaper och kan orsaka vaxelskador.

» Kontrollera vaxeloljans vattenhalt och om det finns andra féroreningar.
* Byt oljan.
» Lokalisera och atgarda orsaken till att det finns féroreningar i oljan.

Det har tillvalet har ett 3D-oljesynglas i vaxelhuset.

» Kontrollera vaxelhusets oljeniva i 3D-oljesynglaset. 3D-oljesynglaset maste alltid vara helt fyllt med
olja.
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Bild 34: Bild av luftkammaren

Innan oljan fylls pa ska (tryck-)avluftningen (1) eller lasskruven (2) vid luftkammaren skruvas ut sa att
luft kan komma ut ur vaxeln.

m Information

Felaktig oljenivaindikering pa grund av luftfickor

Under idrifttagningen och efter ett oljebyte kan luftfickor (luftkuddar) bildas i vaxelns oljebad. Dessa
I6ses upp under driften. Det fria utrymmet som bildas fylls med smoérjmedel. Darfér kan oljenivan avvika
fran nivan vid den forsta pafyliningen. Men detta kan ta flera dagar. Under den tiden kan en felaktig
oljenivaindikering inte uteslutas.

» Kontrollera oljenivan regelbundet, i synnerhet efter idrifttagningen och efter ett oljebyte.

5.2.7 Visuell kontroll av den elastiska momentarmens gummielement (tillval: ED)

Om skador eller sprickor syns pa ytan ska skadade delar bytas ut. Kontakta i sa fall NORD-service.
5.2.8 Visuell kontroll av ledningar

5.2.8.1 Rorledningar (tillval: LC, LCX, OT)

Cirkulationssmoérjningens rérledningar eller avluftningsledningar ska kontrolleras med full oljepafylining
tilsammans med oljetanken avseende lackor.

Om lackor konstaterats ska lackande ledningar bytas. Kontakta i sa fall NORD-service.

5.2.8.2 Slangar (tillval: LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT)

Slangarna anvands som sug- resp. tryckledningar till cirkulationssmérjningen och kylaggregaten. Det
gar aven att ansluta en oljetank till vixeln med slangar.

Slangar aldras naturligt pa grund av yttre inverkan, t.ex. UV-stralning.

Explosionsrisk
@ Elektrostatisk urladdning kan orsaka gnistbildning.
* Anvand alltid elektriskt ledande slangar.

Kontrollera om slangledningarna och skruvférbanden lacker, har skarskador, sprickor, porésa delar eller
samt notningsskador. Skadade slangar maste bytas. Kontakta NORD-service om detta.
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5.2.9 Oljefilter (tillval: CS1-X, CS2-X, LC/LCX)

Oljefilter har som standard en optisk smutsindikering. Vi rekommenderar att filterelementet byts ut nar
det har varit i drift i ett ar.

Nar smutsindikeringen l6ser ut maste filtret bytas utan dréjsmal. Fér mer information ska du aven lasa
den aktuella tillverkarens dokumentation.

5.2.10 Avlagsna damm

Dammskikt pa vaxelhuset och flaktbladen reducerar kyleffekten och orsakar darmed en &verhettning.
Ta bort dammavlagringar. Om véaxelhuset har ventilationsgaller ar det mycket viktigt att géra rent
mellanrummet mellan gallren regelbundet.

5.2.11 Oljebyte

A vARNING

Risk for brannskador, personskador

» Lat den varma vaxeln svalna innan du ror vid den. Vaxeln ska dock fortfarande vara nagot varm sa
att oljan rinner ut snabbare.
* Anvand skyddshandskar och skyddsglasdgon under oljebytet.

m Information

NORD Drivesystems rekommenderar att vaxeloljan analyseras regelbundet s3 att oljebytesintervallen
kan optimeras.

Oljeavtappningsskruvens, den ev. tillvalda tappningsventilens, ventilationens och avluftningens samt
oljenivakontrollens positioner finns angivna i det orderspecifika mattbladet.

Om vaxeln har en reservmotor (tillval: WX) galler samma intervall for mellanflansens olja som for
industrivaxlar.

Arbetsférlopp:

1. Valj ett uppsamlingskarl som rymmer den oliemangd som anges pa markskylten. Stall
uppsamlingskarlet under oljeavtappningsskruven eller oljeavtappningsventilen.

2. Skruva ut ventilationen och avluftningen ur véxeln.

3. Skruva ut oljeavtappningsskruven ur vaxeln. Om det finns en tappventil skruvar du ut lasskruven ur
tappventilen och 6ppnar den.

4. Tém ut all olja ur vaxeln. Tém aven filter och rérledningar i forekommande fall.

5. Spola oljekammaren for att fa bort oljeslam, material som nétts bort och rester av gammal olja. Spola
med olja av samma sort som anvands under driften.

6. Rengdr oljeavtappningsskruvens ganga eller tappningsventilens lasskruv. Fukta skruven med
ganglasning, t.ex. Loctite 242 eller Loxeal 54-03. Dra at skruven med korrekt vridmoment (se kapitel
7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment").

7. Fyll véxeln med ny olja enligt markskyltens mangdangivelser genom ventilations- eller
avluftningsdppningarna. Om véaxeln har en oljematsticka kan olja aven fyllas pa genom matstickans
Oppning.

8. Kontrollera efter ca 15 minuter, eller 30 minuter pa vaxlar med oljetank, att oljenivan stdammer med
angivelserna i kapitel 5.2.6 "oljeniva". Korrigera oljenivan om det behdvs.
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5.2.12 Kontrollera kylspiralen avseende avlagringar (tillval: CC)
Kylvattnets genomflddesvolym maste kontrolleras. Folj angivelserna i kapitel 4.6 "Kylspiral (tillval:
CC)"om detta.

Vid kemisk rengéring maste det sakerstallas att rengéringsmedlet inte angriper kylspiralens material
(kopparror och skruvférband av massing).

Vid kraftig korrosion vid anslutningspunkterna maste kylspiralens och lockets tathet kontrolleras.

Vanligen kontakta NORD-service.

5.2.13 Rengora eller byta ventilation och avluftning

5.2.13.1 Ventilationsfilter (tillval: FV)

Ventilationsfiltrets filtermaterial bestar av tradnat som sakerstaller att tryckskillnaden mellan vaxelns inre
och omgivningen jdmnas ut. Se efter om ventilationsfiltret &r smutsigt. Ett smutsigt filter kan inte langre
utfora sin funktion och maste bytas.

1. Skruva ut det gamla ventilationsfiltret.
2. Skruva in ett nytt ventilationsfiter och en ny tatningsring (se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment").

g" o

Bild 35: Ventilationsfilter (tillval FV)

5.2.13.2 Cellulosafilter (tillval: EF)

Dessa filter har cellulosa som filtermaterial. Filterinsatsen kan bytas

Skruva av filterinsatsens lock

Ta ut och kontrollera filterelementet

Alternativt: Byt filterelementet om det ar smutsigt
Satt in filterinsatsen

Satt tillbaka locket och skruva fast det for hand.

aorowbd-=

Bild 36: Cellulosafilter (tillval EF)
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5.2.13.3 Fuktabsorberings-/vatluftsfilter (tillval: DB)

OBSERVERA!

Risk for brott
» Filtret maste skyddas av en kapa.

Foérklaring

Andra filterelement
Hus av polykarbonat
Skumkudde
Anslutningsganga
Luftinlopp
Filterelement

Kiselgel
Aktivkol-kudde (tillval)
Skumkudde

© XN ahr b2

Bild 37: Fuktabsorberingsfilter, exempelbild

Fuktabsorberingsfiltret &r avsett for att undvika fuktig olja, kondens och rost i systemet och for att
forlanga oljans och maskinfiltrets livslangd.

Fuktabsorberingsfiltret anvander ett kiselgel som filtermaterial. Filtrets nedsmutsningsgrad kan ses
utifran. Filtermaterialets farg andrar farg fran blatt till rosa i takt med att det blir smutsigare,
Fargandringen borjar nertill och breder ut sig uppat. Nar tre fjardedelar av filtret har andrat farg ar det
dags att byta filtret.

1. Kontrollera nedsmutsningsgraden.
2. Skruva ur det gamla fuktabsorberingsfiltret och ett byte kravs.
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Bild 38: Installera fuktabsorberingsfilter

3. Avlagsna den bla pluggen pa mittrorets (1) undersida ur det nya fuktabsorberingsfiltret.
4. Avlagsna de tva, roda pluggarna som sitter mitt emot varandra pa filtrets undersida.
5. Skruva fast det nya fuktabsorberingsfiltret for hand (3).

m Information

Fukten avskiljs nagot battre nar alla pluggar ar avlagsnade. Daremot innebar detta att filtret mattas
shabbare.

5.2.13.4 Tryckavluftning (tillval: DR)

Tryckavluftningen slapper bara ut ett eventuellt dvertryck ur vaxeln. Omgivningsluft slapps inte in i
vaxeln genom tryckavluftningen. Darfér har tryckavluftningen inget filtermaterial.

Skruva ut tryckavluftningsskruven ur véxeln.

Rengor avluftningen noga (t.ex. med tryckluft).

Gor ett funktionstest.

Alternativt: Byt tryckavluftningsskruven.

Skruva tillbaka tryckavluftningsskruven med en ny tatningsring i vaxeln ((se kapitel 7.4 "Skruvarnas
atdragningsmoment"))

OO~
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5.2.14 Byta axeltatningsring

Nar det maximala slitaget har uppnatts blir oljeskiktet kring tatningslappen storre och ett matbart Iackage
med droppande olja uppstar langsamt. Det ar da dags att byta axeltdtningsringen. Ca 50 % av
utrymmet mellan tatnings- och skyddsldppen maste fyllas med smorjmedel vid monteringen
(rekommenderat smorjmedel: PETAMO GHY 133N). Observera att den nya axeltatningsringen inte far
ligga i det gamla sparet efter monteringen.

m Information

Sarskilda monteringsregler géller vid byte av MSS7-tatningar for att en normal driftstid ska kunna
uppnas. MSS7-tatningar ar tvadelade tatningar som bestar av en 16phylsa med axiell dammlapp och
en radialaxeltatning med radiell dammlépp (Bild 39: MSS7-tatning). Kontakta NORD:s serviceavdelning
om du har fragor.

1 Forklaring
\ 1:  Bussning
2: MSS7-tatning
4 3:  Axel
2
L
3

Bild 39: MSS7-titning
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5.2.15 Eftersmorjning av vaxelns lager

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av otillrdcklig smorjning
Lager kan sluta fungera om de inte smorjs tillrackligt.

* Fdlj ovillkorligen rekommenderade intervall.

* Anvand bara fett som godkéants av NORD Drivesystems.

+ Blanda inte olika slags smorjfett. Om olika smorjfetter blandas kan vaxeln skadas beroende pa
otillracklig smorjning eller pa att det inte ar sékert att smorjfetter ar férenliga med varandra.

+ Undvik att kontaminera smorjfettet med frammande amnen och att urlaka smarjfettet med smoarjolja.

Alla lager i vaxeln smoérjs standardmassigt i oljebad. Vid monteringspositioner dar detta inte ar mojligt,
eller vid reducerad oljeniva anvands en cirkulationssmarjning.

Undantag ar vaxlarna SK 5..07 till SK 6..07 i monteringsposition M5/M6. De ovanliggande lagren ar
smorjda med fett i denna monteringsposition.

Vanligen kontakta NORD-service for byte av lagrens fett.
Rekommenderad fettyp: Petamo GHY 133N - Kllber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Rullagerfett").

5.2.16 Eftersmorja lager i utgaende flans (tillval: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)

A VARNING

Risk for person- och briannskador pa vaxeln
Det finns risk for personskador eftersom eftersmérjningen maste ske medan véaxeln ar igang.

* Folj sdkerhetsanvisningarna i sdkerhetskapitlet.

OBSERVERA!

Vixelskador pa grund av otillrdcklig smorjning
Lager kan sluta fungera om de inte smorjs tillrackligt.

* Fdlj ovillkorligen rekommenderade intervall.

* Anvand bara fett som godkéants av NORD Drivesystems.

+ Blanda inte olika slags smorjfett. Om olika smorjfetter blandas kan vaxeln skadas beroende pa
otillracklig smorjning eller pa att det inte ar sakert att smorjfetter inte ar férenliga med varandra.

* Undvik att kontaminera smorjfettet med frammande &mnen och att urlaka smorjfettet med smorjolja.

OBSERVERA!

Lagerskador pa grund av felaktig eftersmoérjning med fett

» Undvik ovillkorligen ett for hdgt tryck nar du eftersmorjer med fett, i annat fall kan tatningarna skadas.
+ Vaxeln maste vara igang under eftersmaorjningen.

Pa vaxlar i omrorarutférande maste det fettsmdrjda undre lagret som sitter i den utgaende flansen
eftersmorjas. Flansarna har koniska smorjnipplar i enlighet med DIN71412 vid lagren for detta andamal.

Rullagren har fyllts med tillracklig mangd fett pa fabriken, men méaste anda eftersmdorjas regelbundet (se
kapitel 5.1 "Inspektions- och underhallsintervall").
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1. Rengor smorjnippeln fran vidhaftande féroreningar sé att inga frammande foremal kan pressas in i
lagren tillsammans med fettet under eftersmdorjningen.

2. Skruva ut lasskruven som ligger ungefar mitt emot smorjnippeln sa att éverflodigt gammalt fett kan
komma ut.

3. Tryck in den mangd fett som anges i tabellen nedan i lagret genom smérjnippeln.

Vi rekommenderar fettet GHY 133N - KllUber Lubrication (se kapitel 7.3.1 "Rullagerfett").
4. Samla upp fetter som kommer ut ur lasskruvens 6ppning.

Avlagsna fett som finns kvar kring lasskruven.
6. Skruva fast lasskruven.

o

Storlek Fettmangd VL [g] Fettmangd KL [g]
SK5.07 110 60
SK6.07 110 60
SK7.07 200 130
SK8.07 200 130
SK9.07 210 170
SK10.07 210 170
SK11.07 220 180
SK12.07 220 180
SK13.07 340 230
SK14.07 340 230
SK15.07 380 240

Tabell 18: Fettmadngd for eftersmorjning av det undre utgaende lagret

5.2.17 Kontrollera vaxeldovervakningen (bara 2G/2D)

5.2.17.1 Motstandstermometer

For att testa att temperaturévervakningen fungerar maste en kontroll utféras. Det instéllda gransvardet
maste da sankas till ett varde som uppnas i normal drift och Gvervakningens reaktionsegenskaper
iakttas. Funktionskontrollen maste dokumenteras. Darefter stalls det gamla gransvardet in igen.

5.2.17.2 Tryckvakt

For att testa att tryckdvervakningen fungerar maste en kontroll utféras. Det installda gransvardet maste
da hojas till ett varde som uppnas i normal drift och &vervakningens reaktionsegenskaper iakttas.
Funktionskontrollen méaste dokumenteras. Darefter stélls det gamla grénsvardet in igen.
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5.2.18 Inspektionslucka

A VARNING

Risk for personskador pa grund av roterande delar och brandrisk

» Stang av drivenheten innan du éppnar inspektionsluckan.
» Sakra drivenheten mot oavsiktlig start, t.ex. med ett hanglas.
+ Lat vaxeln kylas ner. Oljetemperaturen ska vara under 40 °C.

A OBSERVERA

Risk for fratskador och hudirritation

Kemiska substanser som anvands till vaxeln kan vara giftiga. Risk for 6gonskador vid 6gonkontakt med
dessa substanser. Smoérjmedel och lim kan orsaka hudirritationer.

* Anvand skyddshandskar och skyddsglaségon.

OBSERVERA!

Skador pa lager, kugghjul och axlar
Frammande objekt i vaxeln kan skada lager, kugghjul och axlar.

« Se till att frammande objekt inte kan trénga in i vaxeln.

Du kan inspektera delar inne i vaxeln (kugghjul, axlar, lager) genom att 6ppna inspektionsluckan.

Inspektionsluckorna har olika tatningssystem (t.ex. plantatning, vatsketatning. o-ringar) beroende pa
utférandet.

Anvand endast de tatningar som anvands i ditt utférande!

Bild 40: Exempel pa inspektionsluckor
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Kontrollera inspektionsluckor

1. Kontrollera att fastskruvarna ar ordentligt atdragna.
2. Kontrollera att luckan ar tat.

Skadade och oanvandbara tatningar eller skruvar maste bytas mot nya. Folj beskrivningen nedan for
att gora detta.

Demontera inspektionsluckan

1. Lossa luckan.
2. Ta av luckan och tatningen.

Var noga med att frammande objekt inte hamnar inuti vaxeln.

Montera inspektionsluckan

1. Rengdr vaxelhusets och inspektionsluckans tatningsytor.

2. Byt obrukbara skruvar mot nya skruvar i samma utférande och kvalitetsklass.
3. Byt obrukbara tatningar.

4. Skruva fast luckan med angivna atdragningsmoment.

(se kapitel 7.4 "Skruvarnas atdragningsmoment")

5.2.19 Helrenovering

Explosionsrisk
@ » Helrenoveringen maste utféras av auktoriserade fackman pa en fackverkstad

med [amplig utrustning.
* Vi rekommenderar pa det starkaste att NORD-service utfér helrenoveringen.

Vaxlar i kategori 2G och 2D maste genomga en fullstdndig dversyn redan efter en angiven driftstid.
Den tillatna driftstiden i driftstimmar star i regel angiven pa markskylten i faltet MI.
Alternativt kan faltet Ml aven innehalla underhallsklassen CM (t.ex.: MI CM =5.).

| sa fall berdknas tidpunkten fér en helrenovering i ar efter idrifttagningen (Na) enligt féljande formel:
Maximalt tillaten driftstid efter idrifttagningen ar 10 ar. Detta galler ocksa matematiskt hogre varden.

Na= CM-fL-ka
CM: Underhallsklass enligt markskyltens falt Ml
fL: Kortidsfaktor

fL=10 Kértid maximalt 2 timmar per dag
fL=6 Kértid 2 till 4 timmar per dag
fL=3 Kértid 4 till 8 timmar per dag
fL=1,5 Kértid 8 till 16 timmar per dag
fL=1 Kértid 16 till 24 timmar per dag

ka:  Nyttjandegradfaktor (i regel galler ka = 1)
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5 Inspektion och underhall

Om daremot den faktiska effekten som kravs for anvandningen ar kand blir underhallsintervallen ofta
langre. Nyttjandegradfaktorn kan da beraknas enligt foljande:

Max. tillaten driveffekt resp. motoreffekt i kW enligt vaxelns markskylt

faktisk driveffekt resp. motoreffekt i kW som kravs for anvandningen med nominellt
varvtal, faststalls t.ex. genom matningar

Vid varierande belastning med olika faktisk driveffekt med nominella varvtal Ptat1,
Ptatz, Ptats, ... med kand procentuell tidsandel g1, gz, s, ... galler fér ekvivalent
medeldriveffekt:

d; 3 Qs 3 Qs
P —3p. 3. A, ,p 3.9 p 3 9
tat \/ atl g T o0 T et o0

Véxeln tas iséar fullstandigt vid en helrenovering. Fdljande arbeten utfors:

» Alla vaxlar rengors.

+ Alla vaxlar kontrolleras for att se om det finns skador.

» Skadade delar byts ut.

» Alla rullager byts ut.

» Alla tatningar, axeltatningsringar och nilosringar byts ut.
« Tillval: Backsparren byts ut.

« Tillval: Kopplingens elastomerdelar byts ut.
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6 Skrotning

Folj gallande lokala bestdmmelser. Det ar sarskilt viktigt att du samlar upp smérjmedel och omhandertar
dem pa ett miljovanligt satt.

Vaxeldelar Material

Kugghijul, axlar, rullager, krysskilar, lasringar,... Stal

Vaxelhus, husdelar,... Gjutjarn

Vaxelhus av lattmetall, husdelar av lattmetall,... Aluminium

Snackhjul, bussningar,... Brons

Axeltatningsringar, tacklock, gummielement,... Elastomer med stal
Kopplingsdelar Plast med stal

Packningar Asbestfritt tatningsmaterial
Véxelolja Mineralolja med tillsatser
Véxelolja syntetisk (klistermarke: CLP PG) Polyglykolbaserade smdrjmedel
Syntetisk véxelolja (klisterméarke: CLP HC) Polyalfaolefinbaserat smérjimedel
Kylspiral, inbdddningsmassa for kylspiral, skruvférband Koppar, epoxid, massing

Tabell 19: Material
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7.1 Utforanden och monteringslagen

7.1.1 Raka kuggvaxlar

Bild 41: Monteringspositioner for raka kuggvéaxlar med standardmonteringsyta

7.1.2 Vinkelvaxlar

Bild 42: Monteringspositioner for vinkelvéaxlar med standardmonteringsyta

B 2050 sv-3023
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7.2 Standardpositioner oljeavtappning, avluftning och oljeniva

Uppgifter om utférande, oljeavtappningens placering, avluftning samt oljeniva hamtas i férsta hand ur
det orderspecifika mattbladet. Om du inte hittar informationen dar kan du anvadnda nedanstaende
uppgifter.

5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 >x17
11x17
o
Z | B 207307 | 407507 | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 217
= c o
2
0SG | M1 | 6 (D) 5/6 (D) 5 (D)
M2 713 713 7113 713 713 7113
M3 | 5 (D) 5/6 (D) 6 (D)
M4 4/12 4/12 4/12
M5
M6
OST | M1
M2
M3
M4
M5
M6
PS | M1 | 12 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 JOT 1/2
M2
M3 | 9110 /OT | 910 /OT| 9/10 /OT| 9/10 /OT | 9/10 /OT| 9/10 /OT
M4 | 5/6 /OT 5/6 /OT 5/6 /0T 0
M5 |13/14 /OT [13/14 /OT O
M6 | 7/8 /OT | 7/8 /OT O
. | M1 |73 ()| 713 ()| 713 (D)| 713 (D) | 713 (D) | 713 (D) 6
g | m2 5/6 5/6 5/6 5/6
é’v M3 | 814 (D) | 814 (D)| 814 (D)|8/14 (D) | 8/14 (D) | 814 (D)
g | m4 4/5
g M5 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8
M6 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 9/10
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5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 A7 -
11x17
o
(/]
T 2 g
2 s 5 207307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217
- 'E ol
[]
s
M1 | 12 /0T | 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT 12

|

g M3 | 9/10 /OT

M5 |13/14 /OT | 13/14 /OT ‘

M6 | 778 /OT | 7/8 /OT | | |
Forklaring:
Hus Standardposition i huset

Standardposition i locket

Oljetank

Standard endast mgjlig i oljetanken

Special, inte mdjlig i standard

/0T

Med tillval OT, alltid i oljetanken

(®)

Alternativt i locket

(G)

Alternativt i huset

Tabell 20: Husalternativens position vid oljeskruvarnas hal (standardmonteringspositioner)
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M2
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M3
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M4 /
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 5207-SK 10507

Oljeskruvhal M6

Bild 43: Oljeskruvhalens numrering pa SK 5207-SK 10507

B 2050 sv-3023
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Véxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M2
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Véxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M3
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M4
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Véxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 11207-SK 15507

Oljeskruvhal M6

Bild 44: Oljeskruvhalens numrering pa SK 11207-SK 15507
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M1
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Vaxel SK 5217-SK 11217

_.‘f 54" 4J

11410

Oljeskruvhal M4
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M5
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Vaxel SK 5217-SK 11217

Oljeskruvhal M6

Bild 45: Oljeskruvhalens markering pa SK 5217 — SK 11217
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7.3 Smorjmedel

7.3.1 Rullagerfett

Den har tabellen visar jamforbara godkanda, rullagerfett fran olika tillverkare. Du kan byta tillverkare om
smorjmedelstypen ar densamma. Var observant pa omgivningstemperatur-omradet.

Det ar inte tillatet att blanda olika sorters fett med varandra. Vid byte av fett far olika fetter av samma
smorjmedelstyp inom respektive omgivningstemperatur-omrade blandas hégst i férhallande 1/20 (5 %).

Kontakta NORD Drivesystems om du ska byta smoérjmedelstyp eller om omgivningstemperaturen
kommer att andras. | annat fall évertas inget ansvar for vaxelns funktionsduglighet.

Smoérjmedelstyp

Omgivningstemperatur

&Castrol Mobil @
KLUBER
LUBRICATION
Fett
(mineralolja)
Gadus S2
- ° Spheerol EPL 2 i
30 ...60 °C p Mobilux EP 2 V220 2
Fett PETAMO
(PAO) o °
25...80°C GHY 133N

Tabell 21: Rullagerfett
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7.3.2 Vaxelolja

Explosionsrisk pa grund av oldmplig olja

Anvand ovillkorligen den smdérjmedelstyp som anges pa markskylten.

Endast de vaxlar som anges i tabellen nedan eller, i specialfall, de produkter som

uttryckligen namns pa markskylten ar tillatna att anvandas.

Den har tabellen visar jamférbara, godkanda smaorjmedel fran olika tillverkare. Du kan byta oljetillverkare
inom samma viskositet och smdérjmedelstyp. Byt inte smorjmedelstyp eller viskositet utan att samrada
med NORD Drivesystems.

Det ar inte tillatet att blanda olika sorters oljor med varandra. Vid byte av véxelladsolja far olika oljor av
samma smorjmedelstyp med samma viskositet blandas hogst i forhallandet 1/20 (5 %).

Smérj- | Angivelse DIN (ISO)/ =
medel- | pa méark- omgivnings- | (&Castrol FUCHS ’ Mobil
styp skylten temperatur = LUBRICATION
ISO VG 680 Mobilgear Omala
© CUPEED 0...40 °C . . . 600 XP 680 S2 GX 680
°
© CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kltberoil Mobilgear )
§ -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI GEM 1-220 N 600 XP 220
=
ISO VG 100 Kllberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
ISO VG 680 Kllbersynth
© CLPPG B0 | 55 40°c ) ) GH 6-680 . .
ST "
x X ISO VG 460 ) ) Klibersynth ) )
2% CLPPG460 | 5 g0°c GH 6-460
e >
c O
£ ) ) ) .
17) CLP PG 220 ISO VG 2020 Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth ) )
-25...80 °C 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHC 460 | 3y g0°C ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
S, ISO VG 460 Mobil
o CLPHC 480 1 30..80°C i i i SHC 634 i
x o
L
® 3 Renolin UNISYSN
5= XT 220 Kliibersynth Mobil
) h )
ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 |4 go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VCI
- =
< 8 CLP E 680 ISOVG ?80 - Plantogear 680 S - - -
- -5...40 °C
S
28550
o T ISO VG 220
o 2 CLP E 220 5. 40°C - Plantogear 220 S - - -
% CLP PG H1 ISO VG 680 Kllbersynth
- 680 -5...40 °C UH1 6-680
i=
"%’ CLP PG H1 ISO VG 220 ) Kllbersynth ) )
g 220 -25...40°C Cassida Fluid WG 220 UH1 6-220
)
o
5 CLP HC H1 ISO VG 220 ) ) ) Mobil )
E 220 -25...40°C SHC Cibus 220
>
3

Tabell 22: Vaxelolja

Mellanflansen pa reservmotor (tillval: WX) fylls med samma mangd olja som industrivaxeln.
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Sjélva reservmotorn (tillval: WX) eller den framforliggande vaxeln (tillval: WG) fylls med olja enligt
angivelserna pa den egna markskylten.

Observera respektive tillverkares bruksanvisning for underleverantdérernas komponenter (t.ex.
hydraulkomponenter, kuggkopplingar).

7.3.3 Lagsta starttemperaturer

Oljespecifika minimikrav maste observeras vid val och idrifttagning utifran typ av smodrjning,
smorjmedelsklass, men ocksa utifran omgivningstemperatur och ytterligare varme- eller kylmetoder.

Vaxeloljans viskositet for inte vara éver 1800 cSt under starten. Foljande tabeller visar lagsta tillatna
omgivningstemperaturer (starttemperaturer) for olika oljeviskositetsklasser sa att 1800 cSt inte
Overskrids. Vid lagre temperaturer maste oljan varmas fore starten.

For externa kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X) galler andra forutsattningar (se kapitel 4.7 "Externt
kylsystem (tillval: CS1-X, CS2-X)").

Viskositetsklass (mineraloljor)
Smorjsatt
1ISO VG 460 1ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150
Badsmérjning/doppsmadrjning -10°C -12°C -15°C -20 °C
Cirkulationssmarjning/trycksmoérjning Efter forfragan +15 °C +10 °C +5°C
med motorpump
C|rkuIell.tlonssmorjnlng/trycksmorjnlng Efter forfragan +5°C 0°C 5°C
med flanspump
externt kylsystem Efter forfragan +25°C +20 °C Efter forfragan
Tabell 23: Lagsta starttemperaturer for mineraloljor (riktvarden féor omgivningstemperatur)
Viskositetsklass (syntetoljor)
Smorjsatt
1ISO VG 460 1ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150
Badsmérjning/doppsmadrjning -25°C -25°C -25°C -25°C
Cirkulationssmdrjning/trycksmorjning Efter forfragan +5°C 0°C 5°C
med motorpump
C|rkuIellltlonssmorjnlng/trycksmorjnlng Efter forfragan 5°C 10°C 15°C
med flanspump
externt kylsystem Efter forfragan +15°C +10 °C Efter forfragan

Tabell 24: Lagsta starttemperaturer for syntetoljor (riktvarden for omgivningstemperatur)

Maximalt tillatna oljetemperaturer:

* For mineralolja &r maximalt tillaten oljetemperatur 85 °C.
» For syntetisk olja ar maximalt tillaten oljetemperatur 105 °C.
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7.3.4 Smorjoljemangd

Mangden smdrjolja som anges pa markskylten ar ett riktvarde. De exakta vardet varierar beroende pa
den exakta utvaxlingen och eventuella tillval (t.ex. OSG, OST, OT).

Sakerstall att oljenivan ar korrekt. Korrigera oljenivan om det behdvs (se kapitel 5.2.6 "oljeniva").

m Information

Efter ett smorjoljebyte, sarskilt efter den forsta pafyliningen, kan oljenivan sjunka en aning under de
forsta driftstimmarna eftersom oljekanalerna och halrummen fylls ldngsamt under driften. Kontrollera
oljenivan efter ca 2 timmars drift och korrigera den om det behdvs.

7.4 Skruvarnas atdragningsmoment

Skruvarnas atdragningsmoment [Nm]
Skruvforband i hallfasthetsklasser Skruvférband
Matt 8.8 10.9 12.9 V2A-70 | Lasskruvar s.'.t°pp5kr.uv pa
VA4A-70 for koppling skyddskapor

M4 3,2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4

M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27

M12 92 135 155 83 27 40 53

M16 230 335 390 207 35 - 92

M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460

M30 1600 2250 2650 1400 170 - -

M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -

M48 6140 8640 16610 5525 - - -

M56 9840 13850 24130 8860 - - -

Gl - - - - 75 - -

G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -

G1% - - - - 240 - -

G1% - - - - 300 - -

Tabell 25: Skruvarnas atdragningsmoment
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7.5 Toleranser for ytor vid skruvforband

Vid montering pa motorsvangarm eller motorfundamentram (tillval MS, MF) och vid flansskruvytor (tillval:
F, FK, KL2, KL3, KL4, VL2, VL3, VL4) far den maximalt tillatna avvikelsen inte vara éver 0,1 mm per

1 m langd.

7.6 Driftstorningar

Explosionsrisk

» Sténg omedelbart av vaxelns drivenhet vid alla stérningar.

A vARNING

Halkrisk vid lackor

* Rengdr smutsiga golv innan du pabdrjar felsokningen.

Driftstorningar

Stoérning

Mojlig orsak

Atgard

Ovanliga ljud, vibrationer

For 1ag oljeniva

Korrigera oljenivan
Kontakta NORD-service

Lagerskador

Kontakta NORD-service

Skador pa kuggarna

Kontakta NORD-service

Defekt anlaggning

Kontrollera och korrigera
drivkomponenternas inriktning,
kontrollera anlaggningens driftvarden

Olja lacker ut vid véaxeln

Tatningen ar defekt

Kontakta NORD-service

Olja lacker ut vid
avluftningsskruven

For hog oljeniva

Korrigera oljenivan

Olampliga driftsférhallanden

Kontakta NORD-service

Vaxeln blir for varm

Felaktig olja i vaxeln

Byt olja

Spola noga igenom véaxeln invandigt
med ny olja innan ny olja fylls pa
Kontakta NORD-service

Felaktig oljeniva

Korrigera oljenivan

Smutsig olja

Byt olja och filter

Smutsig kylning

Rengor kylningen

Smutsig vaxel

Rengor vaxeln

Defekt kylning

Kontakta NORD-service

Overlast pa véaxel

Kontakta NORD-service

Otillatna axial- eller radialkrafter

Kontakta NORD-service

Olampliga monteringsforhallanden

Kontakta NORD-service

Véaxelskador

Kontakta NORD-service
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Driftstorningar
Stérning Maojlig orsak Atgird
Defekt motorkoppling Byt koppling
Sliten motorkoppling Byt kopplingskorset av elastomer
Slag vid start Los vaxelinfastning Kontrollera véxelns och motorns

infastning

Slitet gummielement

Byt gummielement

Drivaxeln roterar inte,
trots att motorn gar

Defekt motorkoppling

Byt koppling

Spannelementet slirar

Kontrollera spannelementet

Brott i vaxeln

Kontakta NORD-service

Kylsystemet fungerar inte

Defekt kylsystem

Folj separat bruksanvisning

For lagt tryck pa
tryckvakten

Pumpen pumpar inte olja

Kontrollera och byt pumpen om det
behdvs

Lackage

Kontrollera och byt ledningarna om det
behovs

Tabell 26: Oversikt driftstérningar
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7.7 Lackor och tathet

Vaxlarna ar fyllda med olja eller fett for att smorja rorliga delar. Tatningarna férhindrar att smérjmedel
tranger ut. Det ar inte tekniskt mojligt att astadkomma en absolut tathet eftersom ett viss fuktskikt, till
exempel pa radialaxeltatningsringarna, ar normal och till fordel for en langvarig tatningsverkan. |
narheten av avluftningarna kan exempelvis oljedimma tranga ut pa grund av deras funktion, vilket
medfor att du kan se oljefuktighet. Pa labyrinttatningar som smdrjs med fett, t.ex. Taconite, tranger
forbrukat fett ut ur tatningsspalten. Ett sadan skenbart lackage utgor inget fel.

| enlighet med testvillkoren i DIN 3761 avgors otathet av det medium som ska tatas och som under
testerna, vilka varar 6ver en definierad tidsrymd, overstiger den funktionsberoende fuktigheten pa
tatningskanten vilket leder till att det medium som ska tatas bdérjar droppa. Den uppsamlade och matta
mangden betecknas som lackage.

Definition av lackage i enlighet med DIN 3761 och dess tillampning
Lackans plats
Begrepp Forklaring Axeltédtningsring || IEC-adapter | Husfog Avluftning
. Ingen markbar ) . _—
Tat fuktighet Det finns ingen storning.
. Lokalt begransat ) . _—
Fuktig fuktskit (iten yta) Det finns ingen stérning.
Fuktskikt som ) .
. i . i ) . . Kontrollera om en | Det finns ingen
Vat stracker sig utanfor Det finns ingen storning. . i P
reparation kravs. stérning.
komponenten
l\flatbart Rl.r'mer, droppar Reparation rekommenderas.
lackage markbart
Kortvarig storning i
Overgaende tatningssystemet ) . . Kontrollera om en | Det finns ingen
i o Det finns ingen stérning. . N -
lackage eller oljelacka under reparation kravs. storning.
transport *)
Skenbart lackage,
Skenbart t.ex. pa grund av ' ' o
.. smuts, Det finns ingen storning.
lackage Y
eftersmoérjbara
tatningssystem

Tabell 27: Definition av lackage i enlighet med DIN 3761

*) Erfarenheten hittills har visat att fuktiga eller vata radialaxeltdtningsringar slutar lacka av sig sjalva
efter ett tag. Darfér rekommenderas inte i nagot fall att de byts ut i detta skede. Anledningen till den
tillfalliga fuktigheten kan till exempel vara sma partiklar under tatningskanten.

7.8 Bullerutslapp

Véaxlarnas forvantade maétningsyt-ljudtrycksnivaer enligt 1SO 8579-1 ar under standardens angivna
50 %-linje.
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7.9 Forsakran om overensstammelse

7.9.1 Explosionsskyddade vaxlar och vaxelmotorer, kategori 2G och 2D

GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getricbebau NORD GmbH & Co. KG
! Nord-Str, 1. 22941 ide, Tyskland . Tel +45(0}4532 289 . 0. Fax +49(0)4532 269 - 2253 com

EU-forsdkran om éverensstimmelse
| enlighet med det europeiska direktivet 2014/34/EU, bilaga VIll
Originaltext

Harmed forklarar Getriebebau NORD GmbH & Co. KG Sidanai
pé eget ansvar all vaxlarna i produklserierna

Industrivéxlar av typ
SK 5..07, SK 6..07, SK 7..07, SK 8..07, SK 9..07, SK 10..07,

SK 11..07, SK 12..07, SK 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK 5..17, SK 6..17, SK 7..17, SK 8..17, SK 9..17, SK 10..17, SK 11..17

med ATEX-markning @ Il 2D/2G (den specifika mérkningen finns pa mérkskylten)

uppfyller féljande direktiv:

ATEX-direktiv fér produkter 2014/34/EU (kdlla: L 96, 2014-03-20, sid. 309-356)
Tillimpade harmoniserade standarder:
DIN EN 1127-1: 2019

DIN EN IS0 80079-36: 2016
DIN EN I1SO 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2018

Getriebebau NORD arkiverar underlag som krédvs enligt 2014/34/EU, bilaga
VIl hos anmélt organ:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahistralte 9
44809 Bochum
ID-nummer: 0158

Intyg: BVS 10 ATEX H/B 017

Bargteheide, 2021-09-15

Dr. O. Sadi
Teknisk chef

Bild 46: Forsdakran om 6verensstimmelse kategori 2G/2D, markning i enlighet med SS EN 1SO 80079-36
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7.9.2 Explosionsskyddade vaxlar och vaxelmotorer, kategori 3G och 3D

NoR?
GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
i Nord-Str, 1. 22941 ide, Tyskland . Tel, 289 -0, Fax +49(0}4532 280 - 2253 . info@nord.com

EU-forsdakran om 6verensstaimmelse

| enlighet med det europeiska direktivet 2014/34/EU, bilaga V11l
Originaltext

Hérmed forklarar Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

pé eget ansvar alt véxlama i produktseriema Sidan 1 av 1

Industrivéxlar av typ

SK 5..07, SK 6..07, SK 7..07, SK 8..07, SK 9..07, SK 10..07,
SK 11..07, SK 12..07, SK 13..07, SK 14..07, SK 15..07

SK5.17, SK 6..17, SK 7..17, SK 8..17, SK 9..17, SK 10..17, SK 11..17

med ATEX-mérkning @ 11 3D/3G (den specifika mérkningen finns pa markskylten)

uppfyller féljande direktiv:
ATEX-direktiv for produkter 2014/34/EU (kalla: L 96, 2014-03-20, sid. 309-356)

Tillimpade har iserade d

DIN EN 1127-1: 2019
DIN EN ISO 80079-36: 2016
DIN EN ISO 80079-37: 2016
DIN EN 60079-0: 2018

Bargteheide, 2021-09-15

Dr. O.8adi
Teknisk chef

Bild 47: Forsdakran om Overensstammelse kategori 3G/3D, markning i enlighet med SS EN I1SO 80079-36
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7.10 Reparationsanvisningar

Om du har fragor till var tekniska och mekaniska serviceavdelning ber vi dig ha exakt vaxeltyp och ett
ev. ordernummer till hands. Dessa uppgifter star pa markskylten.

7.10.1 Reparation

Ta bort alla delar som inte ar original fran vaxeln eller vaxelmotorn fére en reparation. Vi 6vertar inget
ansvar for eventuellt monterade delar, t.ex. pulsgivare eller flaktar fran andra leverantérer.

Skicka enheten till denna adress:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceavdelning
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

[i] Information

Om mojligt bér du ange orsaken till att du har skickat in komponenten/enheten. Ange en person vi kan
kontakta vid fragor.

Detta ar viktigt for att halla reparationstiden sa kort som mgjligt.

7.10.2 Information pa Internet

Pa var webbplats hittar du dessutom drift- och monteringsanvisningar pa olika sprak: www.nord.com.

7.11 Garanti

NORD Drivesystems Overtar ingen lagstadgad garanti for person-, sak- eller formdgenhetsskador om
de har uppkommit pa grund av att bruksanvisningens instruktioner har ignorerats, pa grund av
anvandarfel eller felaktig anvandning. Allmanna slitdelar, som till exempel axeltatningsringar, ingar inte
i garantin.
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7.12 Forkortningar

2D Dammexplosionsskyddade vaxlar, zon 21 Fr Radialkraft
2G Gasexplosionsskyddade vaxlar, zon 1 Fa Axialkraft
3D Dammexplosionsskyddade véxlar, zon 22 H1 Smorjmedel for livsmedelsindustri
ATEX Atmosphréres explosibles IE1 Motorer med standardverkningsgrad
B5 Flansinfastning med genomgaende hal IE2 Motorer med hog verkningsgrad
B14 Flansinfastning med gangade hal IEC International Electrotechnical Commission
CLP Mineralolja NEMA National Electrical Manufacturers Association
CLP HC Syntetisk polyalfaolefinolja IP55 International Protection
CLP PG Syntetisk polyglykololja ISO Internationella standardiseringsorganisationen
cSt Centistokes pH pH-varde
cw Clockwise, rotationsriktning medurs PSA Personlig skyddsutrustning
CCw CounterClockwise, rotationsriktning moturs RL Direktiv
°dH Vattnets hardhet i grader tysk hardhet UKCA UK Conformity Assessed (markning om
1°dH = 0,1783 mmol/l Overensstammelse for Storbritannien)
DIN Tyskland standardiseringsorganisation VCI Volatile Corrosion Inhibitor
E Esterolja VG Viskositetsgrupp
EG Europeiska gemenskapen WN Dokument fran NORD Drivesystems
EN Europeisk standard
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Getriebebau-Nord-5Str. 1

22941 Bargteheide, Deutschland
T:+494532 /2890

F:+494532 /2892253
info@nord.com
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