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DRIVESYSTEMS Dokumantasyon

Dokiimani okuyun ve ileride bagvurmak i¢in saklayin

Cihazda calismaya baslamadan ve cihazi devreye sokmadan énce bu dokimani dikkatlice okuyun. Bu
dokUimandaki talimatlara mutlaka uyun. Talimatlar, arizasiz ve glvenli calisma ve olasi kusur tazmin
taleplerinin karsilanmasi igin gerekli 6nkosulu olusturur.

Cihazla galisma hakkindaki sorulariniz buradaki dokiimanda yanitlanmazsa veya baska bilgilere ihtiyac
duyarsaniz Getriebebau NORD GmbH & Co. KG'ye bagvurun.

Bu dokdmanin Almanca surumu, orijinal strimdur. Almanca dokiman her zaman belirleyicidir. Bu
dokimanin baska dillerdeki striimleri, orijinal dokiimanin tercimesidir.

Gerektiginde kullanilabilmesi i¢in bu dokiimani cihazin yakininda bulundurun.

Cihaziniz igin, bu dokiimanin teslimat aninda gegerli olan sirimun kullanin. Dokiimantasyonun gegerli
guncel surimunu, www.nord.com adresinde bulabilirsiniz.

Su belgeleri de dikkate alin:

+ RedUktor kataloglari,
» Elektrik motorunun dokiimantasyonlari,
+ Takilan veya eklenen bilesenlerin dokimantasyonlari.
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Dokliimantasyon
Adi: B 1050
Malz. No.: 6052923
Seri: Reduktorler ve motorlu rediktorler
Tip serisi: SK 5207 ila SK 15507,
SK 5217 ila SK 11217,
SK 5321 ila SK 15421,
SK 5418 ila SK 12418
Reduktor tipleri:  Endiistriyel tip rediiktorler

Siurum listesi

Baslik, Siparis Notlar
Tarih numarasi /
sirdim
Dahili kod
B 1050, 6052923 / 0213 | -
Ocak 2013
B 1050, 6052923 / 3814 | Genel duzeltmeler
Eylil 2014
B 1050, 6052923 / 1915 | Genel dizeltmeler
Nisan 2015
B 1050, 6052923 / 0916 Genel diizeltmeler
Mart 2016
B 1050, 6052923 / 1817 Revizyon
Mayis 2017
B 1050, 6052923 / 1819 | MAXXDRIVE® XT serisindeki genisletmeler
Mayis 2019 Genel duzeltmeler
B 1050, 6052923 /4419 | « Guvenlik ve uyari bilgileri kapsamli sekilde revize edildi,
Ekim 2019 * MS ve MF opsiyonunun agiklamasi revize edildi
* SAFOMI opsiyonu eklendi
+ SK 5217 ila 11217 eklendi
+  SKx319 eklendi
» Ses emisyonu bolimu eklendi
* Muayene ve periyodik bakim araliklari bélimune ekleme yapildi
* Fren bdlimine ekleme yapildi
* Genel diizeltmeler
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DRIVESYSTEMS Telif hakki notu
Baslik, Siparis Notlar
Tarih numarasi /
surim
Dahili kod

B 1050, 6052923 / 4620 DB ve VL/KL 2/3/4/6 opsiyonlarinin agiklamalari igin ekleme yapildi

Kasim 2020 Yaglama yagdi ve minimum baslatma sicakliklari tablolari revize edildi
Genel diizeltmeler ve tamamlamalar

B 1050, 6052923 / 3921 Redaksiyonel revizyon

Eylil 2021 Genel dizeltmeler ve tamamlamalar

32534

B 1050, 6052923 / 3023 Genel dlzeltmeler ve tamamlamalar

Temmuz Redktor tiplerine eklemeler

2023 Tip etiketi degisikligi

36366 SAFOMI opsiyonuna eklemeler

Sikma bilezigi montaji degistirildi
Sogutma hortumlarinin uzunlugu belirlendi
Tork destegi ¢izimi degistirildi
Tahrik flans1 montaj bilgisi (F1 opsiyonu)
Ara flangtaki yag degistirme aralii eklendi (WX opsiyonu)
Yaglama maddeleri revize edildi

Tablo 1: Siiriim listesi B 1050

Telif hakki notu

Dokiman, burada agiklanan cihazin bileseni olarak uygun formda her kullanicinin erigsimine hazir

tutulmalidir.

Dokimanda her tirli dizenleme veya degisiklik ve baska turli degerlendirmeler yapmak

yasaktir.

Yayimci

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 e 22941 Bargteheide, Alimanya e http://www.nord.com
Tel: +49 (0) 45 32/ 289-0 ¢ Faks: +49 (0) 45 32/ 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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Sanayi tipi reduktdér — Montaj kilavuzlu el kitabi DRIVESYSTEMS

1 Guvenlik uyarilari

1.1  Amacina uygun kullanim

Bu reduktorler, bir donme hareketinin aktariimasi igin kullanilir. Bu sirada, devri ve torku dénuastururler.
Bu reduiktorler, ticari olarak kullanilan makine ve sistemlerde tahrik sisteminin bir pargasi olarak
tasarlanmistir. Makinenin veya sistemin reduktor ile glivenli bir sekilde galistirilabilecegi tespit edilinceye
kadar reduktorler kullaniimamalidir. Bir rediktériin veya motorlu rediktorin devre disi kalmasinin
insanlari tehlikeye sokabilecedi durumlarda uygun koruma onlemleri alinmalidir. Makine veya sistem,
yerel yasalara ve direktiflere uygun olmalidir. Uygulanabilen tim guvenlik ve saglik korumasi
gereklilikleri karsilanmis olmalidir. Ozellikle 2006/42/AT sayili makine direktifine ve UKCA "Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008"e, ilgili gecerlilik alaninda 6zel olarak dikkat edilmelidir.

Reduktorler, patlayici bir atmosferin olusabilecedi ortamlarda kullanilmamalidir.

Rediktorler, sadece Getriebebau NORD GmbH & Co. KG teknik dokimantasyonlarindaki bilgilere
uygun olarak kullanilmahdir. Reduktérin isletme ve montaj kilavuzunda belirtilen tasarimina ve teknik
Ozelliklerine uygun olarak kullanilmamasi, reduktoriin zarar gérmesine neden olabilir. Bu, insanlara da
zarar verebilir.

Temel veya rediktor sabitlemesi, adiriga ve torka uygun olarak yeterli seviyede boyutlandiriimig
olmalidir. Ongériilen tim sabitleme elemanlari kullaniimaldir.

Bazi rediktdrler bir sogutma kanalina / sogutma sistemine sahiptir. Bu reduktdrler, ancak sogutma suyu
devir daimi baglanmigsa ve c¢alisiyorsa devreye alinmalidir.

1.2 Higbir bir degisiklik yapmayin

Reduktor Gzerinde higbir bir yapisal degisiklik yapmayin. Higbir koruma tertibatini gikartmayin. Orijinal
kaplamayi / boyayi degistirmeyin veya ilave kaplamalar / boyalar siirmeyin.

1.3 Muayeneleri ve periyodik bakim ¢aligmalarini yapin
Yetersiz bakim ve hasarlar sonucunda yaralanmalara neden olabilecek arizalar olusabilir.

+ Tum muayene ve periyodik bakim ¢aligmalarini belirtilen araliklarla yapin.

* Ayrica uzun sire depoda kaldiktan sonra devreye almadan dnce bir muayene yapilmasi gerektigine
dikkat edin.

* Hasar goérmus bir rediktértu devreye almayin. Rediktérde sizdirmalara izin verilmez.

1.4 Personel nitelikleri

Tam tasima, depolama, kurulum ve devreye alma ve bakim calismalar kalifiye personel tarafindan
yapiimalidir.

Kalifiye olanak tehlikeleri belirlemek ve dnleyebilmek Gzere egitim almis ve deneyime sahip kisilerdir.
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1.5 Belirli galismalarda guvenlik

1.5.1 Nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin

Nakliye hasarlari, rediktérin hatali galismasina ve bunun sonucunda insanlarin zarar gérmesine neden
olabilir. Nakliye hasarlari sebebiyle ¢gikan yad nedeniyle insanlar kayip dusebilir.

* Ambalaj ve rediktdrde nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin.
» Nakliye hasari bulunan bir rediktéri devreye almayin.

1.5.2 Kurulum ve bakim igin giivenlik uyarilarn

Herhangi bir ¢calismadan o6nce reduktérde tahrik Unitesini enerji beslemesinden ayirin ve yanhglikla
acmaya karsi emniyete alin. Reduktérl sogumaya birakin. Sogutma suyu devir daimi hatlarindaki
basinci bosaltin.

Hatali veya hasarli pargalar, montaj adaptdrleri, flanglar ve koruma kapaklarinin kenarlari keskin olabilir.
Bu nedenle koruyucu eldiven ve koruyucu giysi giyin.

1.6 Tehlikeler

1.6.1 Kaldirma sirasindaki tehlikeler

Rediktérin dismesi veya sallanmasi ciddi yaralanmalara yol agabilir. Bu nedenle asagidaki uyarilari
dikkate alin.

+ Tehlike bolgesini genis alanli bir sekilde engelleyin. Sallanan yuklerde kacmak icin yeterli yer
birakmaya dikkat edin.

» Asla asil yUklerin altina girmeyin.

* Yeterli boyutta ve kullanim igin uygun tasima malzemeleri kullanin. Rediktérin agirhgini tip
etiketinde bulabilirsiniz.

» Reduktorler, sadece baglanti halkalari ve kaldirma kayislari veya zincirleri kullanilarak yatay eksene
90° ile 70° arasindaki bir aciyla tasinmahdir. Rediktére bir motor monte edilmisse, kaldirmak igin
motordaki halkall vidalari kullanmayin. Halkali vidalar, agir pargalara sahip motorun kaldiriimasi igin
tasarlanmamigtir. 3.1 "Reduktérin taginmasi"alt bélimine dikkat edin.

1.6.2 Donen pargalardan kaynaklanan tehlikeler

Donen pargalarin yakininda igeri ¢ekilme tehlikesi bulunur. Bu, érn. ezilme veya bogulma gibi agir
yaralanmalara neden olabilir.

* Bu nedenle bir temas korumasi kullanin. Bu, millerin disinda fanlar ve kayis tahrikleri, sikma
bilezikleri ve kavramalar gibi tahrik giris ve ¢ikis elemanlari icin de gecerlidir. Ayirici koruma
tertibatlarini tasarlarken makinenin ¢calismaya devam edebilecegini dikkate alin.

» Tahriki, kapaklar veya koruma kapaklari olmadan ¢alistirmayin.

* Montaj ve periyodik bakim ¢alismalarindan énce tahriki agmaya karsi emniyete alin.

» Test modunda, tahrik Unitesini monte edilmis tahrik ¢ikis elemani olmadan agmayin veya ayar
yaylarini sabitleyin.

+ Birlikte verilen bilesenlerin Ureticilerine ait isletme ve montaj kilavuzlarindaki givenlik uyarilarina da
dikkat edin.
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Sanayi tipi reduktdér — Montaj kilavuzlu el kitabi DRIVESYSTEMS

1.6.3 Uzerine ¢ikma sirasinda olusan tehlikeler
Reduktorin Uzerine gikarken insanlar dusebilir ve agir yaralanabilir.

* Rediktérin lzerine sadece bakim ve onarim caligsmalari igin ve sadece reduktor dururken gikin.
» Mil uglari, koruyucu kapaklar, montaj bilesenleri ve boru hatlarinin Gzerine asla ¢ikmayin.

1.6.4 Yiksek veya diislik sicakliklardan kaynaklanan tehlikeler

Calisma sirasinda rediktorin sicakligr 90 °C’nin lzerine ¢ikabilir. Sicak ylzeylere veya sicak yagda
temas edilmesi yaralanmayla sonuglanabilir. Cok diglk ortam sicakliklarinda temas sonucunda donma
yapismasi gorulebilir.

+ Calismadan sonra veya ¢ok diusik ortam sicakliklarinda rediktére sadece koruyucu eldivenle
dokunun.

+ Calismadan sonraki bakim ¢alismalarindan énce rediktérli yeterince sogumaya birakin.

» Calisma sirasinda insanlarin rediktére dokunma tehlikesi varsa temas korumasi kullanin.

» Bir basin¢li hava tahliye tapasindan ¢alisma sirasinda sicak yag sisi ¢ikabilir. Hi¢ kimsenin tehlike
altinda olmamasi igin uygun koruyucu dnlemler alin.

» Reduktorin tzerine kolay alev alabilir nesneler koymayin.

1.6.5 Yaglama maddeleri ve diger maddelerden kaynaklanan tehlikeler

Reduktorle kullanilan maddeler zehirli olabilir. Bu maddeler gbéze gelirse goz zarar gorebilir. Temizlik
maddeleri, yaglama maddeleri ve yapistiricilar cildi tahris edebilir.

Hava tahliye tapalari agilirken yag sisi ¢ikabilir.

Yaglama maddeleri ve koruyucu maddeler nedeniyle rediktér kaygan olabilir ve elinizden kayabilir.
Dokulen yaglama maddeleri kayip dismelere yol agabilir.

» Kimyasal maddeleri kullanirken kimyasal maddelere dayanikh koruyucu eldiven ve koruyucu giysi
giyin. Calismanin sonunda ellerinizi yikayin.

« Orn. yag doldururken veya temizlik galigmalari sirasinda kimyasal maddelerin sigrayabilecegi
yerlerde koruyucu gézIik takin.

+ GoOze kimyasal madde gelirse bol soguk suyla yikayin. Sikayet durumunda doktorunuza danigin.

» Kimyasal maddelerin glivenlik bilgi formlarina dikkat edin. Guvenlik bilgi formlarini reduktoriin
yakininda bulundurun.

» Dokilen yaglama maddelerini hemen bir baglayici maddeyle toplayin.

1.6.6 Giurultiden kaynaklanan tehlike

Bazi rediktor veya fanlar gibi takili bilesenler ¢alisma sirasinda sagliga zarar verebilecek gurultilere
neden olur. Bu tdr bir redlktdrin yakininda ¢alismaniz gerekiyorsa koruyucu kulaklik takin.

1.6.7 Basing altindaki sogutma maddesinden kaynaklanan tehlike

Sogutma sistemi yliksek basing altindadir. Basing altindaki sogutma sivisi hattinin zarar gérmesi veya
agllmasi yaralanmaya neden olabilir. RedUktor (zerinde calismadan 6nce sogutma suyu devir
daimindeki basinci bosaltin.
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2 Reduktor aciklamasi

2.1 Reduktor turleri ve tip tanimlan

2 kademeli 3 kademeli

SK 5207 SK 5307

SK 6207 SK 6307 ;
SK 7207 SK 7307 I
SK 8207 SK 8307

SK 9207 SK 9307

SK 10207 SK 10307

SK 11207 SK 11307

SK 12207 SK 12307

SK 13207 SK 13307

SK 14207 SK 14307

SK 15207 SK 15307

Tablo 2: Rediiktorlere genel bakis MAXXDRIVE Standart — Helisel rediiktorler

3 kademeli 4 kademeli
SK 5407 SK 5507
SK 6407 SK 6507 (v 7 keI
SK 7407 SK 7507 "ja @) i:' )
SK 8407 SK 8507 D) oy
SK 9407 SK 9507 R
SK 10407 SK 10507 e
SK 11407 SK 11507 e /{/(@?
SK 12407 SK 12507 ‘;%6 il
SK 13407 SK 13507 Ra i
SK 14407 SK 14507
SK 15407 SK 15507

Tablo 3: Rediiktorlere genel bakis MAXXDRIVE Standart — Helisel konik disli rediiktorler

2 kademeli i
Il-'r =1 ,,—:7":)-‘..5-6[_ 3 l_.:
SK 5217 o f (o [ 5 ]_'I
SK 6217 lee2d VT [
LA - £ = [
SK 7217
SK 8217 -
e et
SK 9217 g 3 i :
SK 10217 el N
Q
SK 11217 g

Tablo 4: Rediiktorlere genel bakis MAXXDRIVE XT - Helisel konik disli rediiktorler
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Sanayi tipi reduktdér — Montaj kilavuzlu el kitabi DRIVESYSTEMS
3 kademeli 4 kademeli

SK 5321 SK 5421

SK 6321 SK 6421

SK 7321 SK 7421

SK 8321 SK 8421

SK 9321 SK 9421

SK 10321 SK 10421

SK 11321 SK 11421

SK 12321 SK 12421

SK 15321 SK 15421 )

Tablo 5: Rediiktorlere genel bakis MAXXDRIVE XD - Helisel rediiktorler

3 kademeli

SK 5418

SK 6418

SK 7418

SK 8418

SK 9418

SK 10418

SK 11418

SK 12418

Tablo 6: Rediiktorlere genel bakis MAXXDRIVE XJ — Helisel konik disli rediiktorler

SK 49320

SK 59320

SK 15319

Tablo 7: Rediiktorlere genel bakis MAXXDRIVE Ozel modeller

Cift reduktorler (opsiyon: WG), iki tek rediktdrden olusur. Ornegin SK 13307/7282 cift rediktorin tip
tanimi, c¢ift rediktérin SK 13307 ve SK 7282 tek rediktérlerden olustugu anlamina gelir. Takilan
rediktoérler igin litfen B 1000 dokiimantasyonuna dikkat edin.
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2 Rediiktor aciklamasi

Sekil 1: MAXXDRIVE® XT 2 kademeli helisel konik digli rediiktor
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Sanayi tipi reduktdér — Montaj kilavuzlu el kitabi DRIVESYSTEMS
E
=
S Aciklama
@
X
A Bos tip cikis mili
B Mil sabitleme elemani
CC Sogutma borusu
CS1-X Yagd/su sogutma sistemi
CS2-X Yag/hava sogutma sistemi
D Tork destegi
DB Kuru madde filtresi
DRY Standart yatakli M5 montaj konumu (True Drywell) icin yag cikisina karsi ek énlemler
EA Cok kanalli bos tip cikis mili
ED Elastik tork destegi (tip etiketindeki bilgi D)
EF Seluloz filtre
EV Cok kanall digli dolu tip ¢ikis mili
EW Cok kanalli digli giris mili
F B14 cikis flansi
FAN-A Eksenel fan
FAN-R Radyal fan
FK B5 cikis flansi
FV Havalandirma filtresi
F1 Tahrik flansi
H Koruma kapadi
H66 IP66 koruma kapagi
IEC IEC standart motor montaiji
Karistirici modeli
KL2 - Standart rulman
Karistirici modeli
KL3 - Standart rulman
- Drywell
Karistirici modeli
KL4 - Standart rulman
- True Drywell
Karistirici modeli
- Standart rulman
KL6 - True Drywell
- Ayak
Sol Cift tarafli dolu tip cikis mili
LC Makarali rulmanlari icin yag puskurtmeli devir daimle yaglama, yag seviyesi distriimis
LCX Makarali rulmanlari ve disler icin yagd puskuirtmeli devir daimle yaglama dis, yagd seviyesi asiri
dusarilmus
M GRIPMAXX™
MC Motor konsolu
MF... Motor temel iskeleti
MFB Frenli motor temeli iskeleti
MFK Elastik kaplinli motor temeli iskeleti
MFT Hidrodinamik kaplinli motor temeli iskeleti
MO Olciim cihazlari ve sensorler
MS... Motor salincagi
MSB Frenli motor salincagi
MSK Elastik kaplinli motor salincagi
MST Hidrodinamik kaplinli motor salincagi*
MT Motor standi
NEMA NEMA standart motor montaji
OH Yag isiticisi
0OSG Yag kontrol cami
OST Yag seviyesi gostergesi
oT Yag seviyesi haznesi

18
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2 Reduiktor agiklamasi

E
=
S Aciklama
@
X
PT100 Sicaklik sensori
R Geri donus kilidi
S Sikma bilezigi
SAFOMI Dikey rediktorler icin contasiz motor adaptoéri
\ Dolu tip ¢ikis mili
VL Guglendirilmis rulman grubu
VL2 Kar.|.§t|r|0|.moc_jeli
- Guclendirilmis rulman grubu
Karistirici modeli
VL3 - Giglendirilmis rulman grubu
- Drywell
Karistirici modeli
VL4 - Guglendirilmis rulman grubu
- True Drywell
VL5 Ekstruder flans1 modeli
Karistirici modeli
VL6 - Giglendirilmis rulman grubu
- True Drywell
- Ayak
w Serbest giris mili
w2 iki serbest giris mili muylusu
w3 Uc serbest giris mili muylusu
WG On rediiktor
WX Yardimci tahrik Gnitesi

Tablo 8: Modeller ve opsiyonlar
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DRIVESYSTEMS

2.2 Tip etiketi

Tip etiketi, reduktore sabit sekilde takilmali ve uzun sireli kilenmeye maruz kalmamalidir. Tip etiketi
okunamaz duruma geldiyse veya hasarliysa, NORD servis departmanina basvurun.

// NORD DRIVESYSTEMS
$ * Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide /GERMANY

&

085 03470 //

Type SK @
No. 5
v O ® ©
P1 KW @ n2 @ r /min
& HOS O
N-Z
o G
\_ www.nord.com /
Sekil 2: Uriin etiketi
Aciklama
1 Veri matris kodu 8 agirhk
2 NORD reduiktor tipi 9 Toplam rediiktér aktarim orani
3 Calisma modu 10  Montaj konumu
4 Uretim yili 11 Rediktor ¢ikis milinin nominal devri
5 Uretim numarasi 12 Yaglama maddesi tiirQ, viskozitesi ve miktari
6 Rediiktor ¢ikis milinin nominal torku 13  Mdasteri materyal numarasi
7 Rediktor giris glicu 14 Isletme faktorii

20
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3 Tasima, depolama, montaj

3.1 Rediiktoriin taginmasi

A uYARI

Dusen yiikler nedeniyle tehlike

« Kaldirmak icin, bir motora monte edilmis halkal vidalari kullanmayin.
* Reduktérin agirlik merkezine dikkat edin.

Reduktori dikkatli sekilde tasiyin. Bostaki mil uglarina darbeler gelmesi, rediktorin iginde hasarlara
neden olur.

Reduktore ek yukler yerlestiriimemelidir.

Reduktoérin badlamasini veya tagsinmasini kolaylastirmak igin travers konstriksiyonlari, vb. gibi uygun
yardimcl araglar kullanin. Halkal vidasiz reduktorler, sadece baglanti halkalari ve kaldirma kayislari
veya zincirleri kullanilarak yatay eksene 90° ile 70° arasindaki bir agiyla tagsinmalidir.

Yagla doldurulmus rediktérleri sadece montaj pozisyonunda tasiyin.

Halkal vidalara baglama sirasinda egik cekme durumu yasanmamalidir. Gerekiyorsa uygun baglama
mapalari kullanin.

Kullanmadan 6nce bagdlama araglarini kontrol edin.
Sonraki alt bélimlerde yer alan sekillerde, rediktorlerin tasinmasi érnek olarak gosteriimektedir.
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3.1.1 Standart rediiktorlerin taginmasi

Aciklamalar

1: Kaldirma kayisi
2: Baglanti halkasi
X: izin verilmez
v/ izin verilir

Sekil 3: Standart rediiktoriin taginmasi
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3.1.2 Motor adaptorli rediktorlerin taginmasi

Motordaki halkal vidalar tagima igin kullaniimamalidir.

.

Aciklamalar

1: Kaldirma kayisi
2: Baglanti halkasi
X: izin verilmez
v/ izin verilir

Sekil 4: Motor adaptorlii rediiktoriin taginmasi
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3.1.3 Yardimci tahrik Uniteli veya on rediiktorli rediiktorlerin taginmasi (opsiyon: WG,
WX)

Yardimci tahrik Unitesindeki, 6n rediktérdeki veya motordaki halkall vidalar, tasima igin
kullanilmamalhdir.

Aciklamalar

1: Kaldirma kayisi
2: Baglanti halkasi
X izin verilmez
V- izin verilir

Sekil 5: Yardimci tahrik tiniteli veya 6n rediiktorlii rediiktoriin taginmasi
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3.1.4 V kayis tahrikli reduktorlerin taginmasi

Motordaki ve motor konsolundaki halkali vidalar tagima i¢in kullaniimamalidir.

v/ v

1
. 70°-90°
I
|
of? || o 2
S T F
= |\ <70°
o Uof
] ::o

Aciklamalar
1: Kaldirma kayisi
2: Baglanti halkasi
X: izin verilmez
v/ izin verilir

Sekil 6: V kayis tahrikiyle birlikte rediiktoriin taginmasi
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3.1.5 Karnistirici modelindeki rediiktorlerin taginmasi

Motordaki halkali vidalar tagima i¢in kullanilimamalidir.

IEC'ye montaj nedeniyle baglanti halkasi delikleri kullanilamiyorsa, usulliine uygun bir tagima islemi
gerceklestirebilmek icin 6zel badlama araclarinin kullaniimasi gerekir. DIN 580 ve DIN 582 uyarinca
halkali vidalar kullanilmamalidir.

A UYARI

Rediiktoriin devrilmesi veya diismesi nedeniyle yaralanma tehlikesi

» Tahrik Unitesinin agirlik merkezi konumuna dikkat edin.
* Motoru mimkin oldugunca dikey pozisyonda tasiyin.

<70°

Aciklamalar

1: Kaldirma kayisi
2: Baglanti halkasi
X: izin verimez
V- izin verilir

Sekil 7: Karigtirici modelindeki rediiktorlerin taginmasi
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3.1.6 Motor salincagi ve temel iskeleti Uzerindeki rediiktorlerin taginmasi

Motor salincagi veya temel iskeleti Gzerindeki reduktorler, sadece baglanti halkalari ve dikey sekilde
gerilmis kaldirma kayiglari veya kaldirma zincirleri ile taginmalidir. Sadece motor salincagindaki veya
temel iskeletindeki baglama noktalarini kullanin.

v/ v

90°

/

Aciklamalar

1: Kaldirma kayisi
2: Baglanti halkasi
X: izin verimez
V- izin verilir

Sekil 8: Motor salincagi ve temel iskeleti lizerindeki rediiktorlerin taginmasi
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3.2 Depolama ve durma sureleri

3.2.1 Genel gegerli onlemler

* Reduktoérd, bagil nemin % 60'in altinda oldugu kuru bir odada depolayin.

» Reduktord, sicaklik dalgalanmalarinin olmadidi -5 °C ile +50 °C arasindaki bir sicaklik araliginda
depolayin.

» Reduktora direkt glines 1sinlarina veya UV 1s1da maruz birakmayin.

» Ortamda agindirici veya korozyona neden olan maddeler (bulagsma olmus hava, ozon, gazlar, solvent
bazli maddeler, asitler, tuzlar, radyoaktif, vb.) olmamalidir.

* Rediktor, sarsiimalara ve titresimlere maruz kalmamaldir.

» Reduktéri montaj konumunda (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu")depolayin.
Devrilmeye kargi emniyete alin.

3.2.2 3 aydan uzun depolama ve durma siureleri
3.2.1 "Genel gecerli dnlemler"alt blimuine ek olarak asagdidaki 6nlemlere de dikkat edin.

+ Boyadaki hasarlari dizeltin. Flang yatagi yuzeylerine, mil uglarina ve boyanmamis ylzeylere
korozyon koruma maddesi slrulip surilmedigini kontrol edin. Gerekirse yuzeylere uygun bir
korozyon koruma maddesi surun.

» Redlktoérdeki tim agikliklari kapatin.

» Diglilerin ve rulmanlardaki doner elemanlarin temas pozisyonunun degismesi i¢in ¢ikis mili 3 ayda
bir en az bir tur dondurulmelidir.

Bu amagla, déner elemanlarin kaymasini dnlemek igin rediktér DOL (direct online) modunda
cahstirimamahdir.

» Devir daimli yaglamal rediktorlerde (opsiyon: LC, LCX), motor pompasi 3 ayda bir galistiriimahdir.
Bunun i¢in, rediktdr veya pompa DOL (direct online) modunda ¢alistirimamalidir. Soguk ¢alistirma
sirasinda pompada ve yaglama hatti sisteminde ¢ok ylksek basinglarin olusmasini énlemek igin,
devir, tip etiketinde belirtilen nominal devrin kademeli olarak % 50'sine ¢ikartilmahdir.

+ g korumay! diizenli olarak kontrol edin. Pargalar yagla kaplanmis olmalidir.

3.2.3 9 aydan uzun depolama ve durma siireleri

Belirli kosullar altinda 2 ila 3 yillik bir depolama mumkuindur. Belirtilen depolama suresi sadece bir
referans degerdir. Gergekte mimkiin olan depolama siresi, yerel kosullara baglidir. 3.2.1 "Genel gegerli
Onlemler"ve 3.2.2 "3 aydan uzun depolama ve durma sureleri"alt bolimlerini tamamlayici olarak
asagidaki dnlemlere de dikkat edin.

Reduktorler, uzun sureli depolama igin hazirlanmis sekilde teslim edilebilir. Bu rediktorler komple
yaglama maddesiyle doldurulmus, rediktor yagina VCI korozyon koruma maddesi eklenmis veya az
miktarda VCI konsantresiyle doldurulmustur. Bu konuyla ilgili bilgiyi, gévdedeki bir ¢ikartmada
bulabilirsiniz.

Devreye almadan 6nce uzun siireli bir depolama igin rediiktoriin ve depolama odasinin durumu:

» Rediktor(, sicaklik dalgalanmalarinin -5 °C +40 °C arasindaki bir sicaklik araliginda depolayin.

» Hava tahliye tapasindaki fitil contanin mevcut olup olmadigini kontrol edin. Depolama sirasinda bu
parca c¢ikartilmamalidir.

* Reduktort kuru bir mekanda depolayin. Reduktér, % 60'in altindaki bir badil nemde 2 yila kadar
depolanabilir, % 50'nin altindaki bir bagil nemde ise 3 yila kadar depolama mimkuandur.
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» Tropik bolgelerde rediktori bdocek yemesine karsi koruyun.
» Motorlar, frenler, kaplinler, kayis tahriki, sogutma Uniteleri gibi rediktor montaj bilesenleri, uzun sireli
depolama igin kendi isletme kilavuzlarina uygun sekilde korunmalidir.

* Uzun sureli depolama i¢in VCI konsantresi doldurulan reduiktorlerde, VCI konsantresi en geg 2 yil
sonra yenilenmeli ve giris mili ddnduralerek yagin icinde dagitiimalidir.

4 "Isletime alma"bélimiinde belirtilen hazirliklara ek olarak, devreye alma isleminden énce asagidaki
onlemler gereklidir:

» Reduktérd dis hasarlar agisindan kontrol edin.

* 2 yilin Uzerindeki bir depolama suresinden veya -5 °C ile +40 °C arasindaki izin verilen arahgin
disindaki depolama sicakliklarinda, devreye alma isleminden énce rediktordeki yaglama maddesini
degistirin.

* Komple doldurulmusg bir rediktorde, yag seviyesi yapi bigimine uygun olarak azaltiimalidir. Yaglama
maddesi miktarini ve yaglama maddesi tirinu, tip etiketindeki bilgilerden édrenebilirsiniz.

* Yagd dolumu yapillmamis rediktorlerde, devreye almadan &énce yad seviyesi 5.2.5 "Yag
seviyesi"boliumine uygun olarak doldurulmal ve kontrol edilmelidir. VCI konsantresi rediktoérde
kalabilir. VCI konsantresi, poliglikol bazli yaglama maddeleriyle (PG yaglar) karistirilmamaldir. PG
yaglarin kullaniimasi durumunda, VCI konsantresi reduktérden bosaltiimalidir. VCI katkisiyla birlikte
sadece tip etiketine gore belirtilen ve Getriebebau NORD tarafindan onaylanan yag tirlerini (bkz.
Bolum 7.3.2 "Rediktor yaglari")kullanin.

* VL2/KL2 ila VL6/KL6 opsiyonunda, rediiktér 2 yildan fazla bir siredir depoda tutuluyorsa alt ¢ikis
flangindaki gres yaglamal rulman yaglanmaldir. 9 aydan uzun depolama surelerinde bile gres
tiketim siresi (bkz. Bolim 5.2.15 "Cikis flangindaki rulmanin greslenmesi (opsiyon: VL2/3/4/6,
KL2/3/4/6)")azalir.

+ Uzun sireli depolama icin VCI konsantre dolumlu rediiktérler komple kapatiimistir. isletime almadan
Once hava tahliyesinin takilmis ve gerekirse kilittenmis olmasina dikkat edin. Montaj pozisyonu,
siparise 6zel dl¢u sayfasindan dgrenilebilir.

3.3 Kurulum hazirhklar

3.3.1 Hasar agisindan kontrol

Teslim aldiktan hemen sonra teslimatta nakliye ve ambalaj hasarlari olup olmadigini kontrol edin.
Ozellikle mil sizdirmazlik kegelerini ve kilit basliklarini inceleyin. Hasarlari hemen nakliye sirketine
bildirin.

Orn. kagak gibi hasarlar gérliiyorsa tahriki calistirmayin.

3.3.2 Korozyon koruma maddesinin temizlenmesi
Tahrikin tim c¢iplak ylUzeyleri ve miller, tagsimadan énce korozyon koruma maddesiyle korunmustur.

Montajdan 6nce tim millerde, flans ve rediktér vidalama yizeylerinde bulunan korozyon koruma
maddelerini ve olasi kirleri (6rn. boya kalintilari) temizleyin.

3.3.3 Donme yonunin kontrol edilmesi

Yanls bir ddnme yonu tehlikelere veya hasarlar neden olabilecekse, makineye montajdan énce ¢ikis
milinin dénme yoninin dogru olup olmadigini bir test ¢alismasinda kontrol edin. Calisma sirasinda
dénme yéninin dogru oldugundan emin olun.

Entegre geri donus kilidi bulunan rediktorlerde, tahrik motorunun Kilitli ddnme yoénunde calistiriimasi,
rediktdrde hasarlara neden olabilir. Bu rediktérlerde, rediktorin giris ve c¢ikis tarafina oklar
yerlestiriimistir. Oklarin uglari, rediktoriin donme yoénini gosterir. Motorun baglanmasi ve motorun
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kumanda edilmesi sirasinda, 6rn guvenli sekilde. manyetik alan kontroll ile rediktérin sadece dénme
yoénunde c¢alisabildiginden emin olun.

3.3.4 Cevre kosullarinin kontrol edilmesi

Kurulum yerinde metallere, yaglama maddesine veya elastomerlere zarar veren asindirici, korozyona
neden olan maddelerin bulunmadidindan veya g¢alisma sirasinda daha sonra ortaya ¢gikmayacagindan
emin olun. Bu tir maddelerin ortaya ¢ikacagi bekleniyorsa, Getriebebau NORD ile gortsin.

Basta mil sizdirmazlik kegeleri olmak Uzere rediktorin direkt glines isinlarina karsi korunmasi gerekir.

3.3.5 Yag seviyesi haznesinin takilmasi (OT opsiyonu)

Yag seviyesi haznesi (opsiyon: OT), rediktér teslim edilirken standart olarak monte edilmis durumdadir.
Aksi taktirde, 6ngdrulen pozisyon, siparise 6zel 6l¢l sayfasindan égrenilebilir.

3.3.6 Dikey rediiktorler icin contasiz adaptor (opsiyon: SAFOMI)

SAFOMI motor adaptdri teslimat sirasinda kapalidir. RedUktéri montaj konumuna getirin ve Kilitli
kapagdi dikkatlice gikartin.

DIKKAT

Rulmanlar, disliler ve millerde hasar.
Rediktérdeki yabanci cisimler rulmanlara, diglilere ve millere zarar verebilir.

« Yabanci cisimlerin rediktdrin igine girmesini dnleyin.

3.4 Rediiktoriin kurulumu

IKAZ

Yataklarda ve digli pargalarda hasar

* Reduktérde kaynak galismalari yapmayin.
* Reduktéri, kaynaklama galismalari igin sasi noktasi olarak kullanmayin.

Calisma sirasinda asiri is1 1Isinma olmamasi igin kurulum yerinde asagidaki kosullar yerine getirilmis
olmalidir:

» Reduktérin her tarafindan hava serbestce akip gegebilmelidir.

+ Bir fan i¢in kullanilan emme deliginde, 30°'lik agiyla bir bog alan mevcut olmalidir.

* Reduktér, muhafaza veya kaplama icine alinmamaldir.

* RedUktor, yuksek enerjili isinlara maruz birakilmamalidir.

» Bagka Unitelerin sicak atik havasi redlktoére yonlendiriimemelidir.

* Rediiktériin sabitlenmis oldugu temel veya flans, calisma sirasinda rediktore 1si iletmemelidir.
* Reduktor bolgesinde toz birikmesi olmamasini saglayin.

Yukarida belirtilen kosullara uyulamiyorsa, Getriebebau NORD ile gorisiimelidir.

Reduktoriin sabitlenecegdi temel titresimsiz, sarsilmaz ve diiz olmalidir. Temeldeki vidalama ylzeyinin
dizlugu, talep edilen dogrulukla dizenlenmelidir (bkz. Bélim 7.5 "Vidalama yizeylerinin toleranslari").
Temel, rediktore etki eden kuvvetler dikkate, alinarak agirhiga ve torka uygun sekilde tasarlanmis
olmalidir. Yumusak alt yapilar, ¢calisma sirasinda radyal ve eksenel kaymaya neden olabilir; bu kayma
durma konumunda d&lgilemez. Kaya vidalari veya temel takozlari kullanilarak rediktérin bir beton
temele sabitlenmesi sirasinda temelde gerekli girintileri hazirlayin. Tespit kizaklari, teraziye alinmis
durumda beton temelle birlikte dokulmelidir.

Gerilme nedeniyle rediktore ilave kuvvetler iletiimemesi icin, reduktérd, tahrik edilen makine miline tam
olarak hizalayin. Millerin, rulmanlarin ve kaplinlerin dayanma émrt, énemli élgiide mil eksenlerinin
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birbirlerine olan terazi hassasiyetine baghdir. Bu nedenle, teraziye alma sirasinda her zaman bir sifir
sapma saglanmalidir. Mil uglari ve flansh baglanti él¢ilerinin toleranslarini siparise 6zel 6lgi sayfasinda
bulabilirsiniz. Kullanilan kaplinin isletme kilavuzundaki gerekliliklere de dikkat edin.

Reduktorl tum civatalariyla birlikte sabitleyin. En az 8.8 kalitesinde civatalar kullanin. Civatalari dogru
sikma torklariyla sikin (bkz. Bolim 7.4 "Civata sikma torklari").

Reduktér gdévdesini topraklayin. Motorlu rediktorlerde, motor baglantisi araciigiyla topraklama
yapilmasini saglayin.
3.5 Bir gobegin dolu mile takilmasi (opsiyon: V, L)

Dolu mil modelinde (opsiyon: V, L) giris mili ve ¢gikis mili, DIN 6885 uyarinca kapali birer diiz kama kanal
ve DIN 332 uyarinca bir merkezleme deligi her seferinde ile donatiimistir.

ilgili 6885-A diiz kama, teslimat kapsamina dahildir.

IKAZ

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktérde hasarlar
Montajin hatali yapilmasi halinde rulmanlar, digliler, miller ve gévde zarar gdrebilir.

* Uygun bir ¢gektirme tertibati kullanin.
+ Gobege cekicle vurmayin.

™~

Sekil 9: Basit bir sikma tertibati 6rnegi

Montaj sirasinda, mil eksenlerinin birbirlerine tam olarak hizalanmasina dikkat edin. Ureticinin izin
verdidi tolerans bilgilerine uyun.

(i Bilgi

Sikma i¢in, millerin helisel tarafindaki disini kullanin. Ekipmana daha dnce yaglama maddesi surerek
veya ekipmani kisa sureli yaklasik 100 °C'ye isitarak montaj islemini kolaylastirabilirsiniz.

Kaplini, kaplinin siparise 6zel cizimindeki montaj kilavuzuna uygun sekilde konumlayin. Cizimde
pozisyon higbir bilgi verilmemisse, kaplini, motor milinin mil ucuyla ayni seviyede hizalayin.

Tahrik giris ve ¢ikis elemanlari, sadece izin verilen maksimum Fr1 ve Frz radyal ¢apraz kuvvetleri
ve Fa> eksenel kuvvetleri rediiktore iletmelidir (bkz. Tip etiketi). Ozellikle kayislar ve zincirlerde
gerilimin dogru olmasina dikkat edin.

Balansi alinmamis ekipmanlar nedeniyle ek yuklere izin veriimemektedir.
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Capraz kuvvet iletimi, mimkin oldugunda rediktére yakin sekilde gerceklesmelidir. Serbest mil uglu
giris millerinde (W opsiyonu) izin verilen maksimum Fr1 ¢apraz kuvvet, bos mil muylusunun ortasina
capraz kuvvet iletiminde gecerlidir. Cikis millerinde, Fr2 ¢apraz kuvvetin kuvvet iletimi, xr2 6lglistinu
asmamalidir. Frz2 capraz kuvveti tip etiketinde belirtiimisse fakat xr2 6l¢lsU belirtiimemigse, kuvvet iletimi
mil muylusunun ortasina dogru gergeklesir.

Fr1 Fr2

il -

Fa1 Fa2

[

1/2 XR2

l

Sekil 10: Giris ve ¢ikis millerine izin verilen kuvvet iletimleri
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3.6 Bos milli rediiktorlerin takilmasi (opsiyon: A, EA)

DIKKAT

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktérde hasarlar
Montajin hatali yapilmasi halinde rulmanlar, disgliler, miller ve gévde zarar gorebilir.

* Bos mili ve makine milindeki yuvalarin ve kenarlarin hasarli olup olmadigdi agisindan kontrol edin ve
montajdan dnce gerekirse tim hasarlari giderin.

* Uygun bir ¢gektirme tertibati kullanin.

+ Gobege cekicle vurmayin.

+ Sikma isleminden 6nce ve sikma iglemi sirasinda bos mili tam olarak makine miline hizalayin. Bos
milin kenarlari garpmamalidir.

Makine dolu milindeki diz kamanin gerekli uzunlugu, kuvvetlerin givenli sekilde aktariimasini garanti
etmek icin uygun sekilde belirlenmelidir. Cok kanalli dis (EA opsiyonu) kullaniimasi durumunda, makine
dolu milindeki diglerin dodru boyutta ve dogru toleranslarla tretilmis olmasi saglanmalidir.

Montajdan 6nce mile ve gbbede korozyon koruma etkili (6rn. NORD korozyon &nleyici Uriin
No. 089 00099) vyaglama maddesi surerek, montaji ve daha sonraki sdkme iglemlerini
kolaylastirabilirsiniz. Asiri yaglama maddesi, montajdan sonra disari ¢ikabilir ve damlayabilir. Yaklasik
24 saatlik rodaj slresinden sonra tahrik ¢ikis milindeki ilgili yerleri iyice temizleyin.

.
1

Sekil 11: Yaglama maddesinin mile ve gébege siiriilmesi
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3.6.1 Sabitleme elemani bulunan bir bos milin takilmasi (opsiyon: B)

Rediktér, sabitleme elemani (B opsiyonu) ile yerlestirme omuzlu ve omuzsuz millere sabitlenebilir.
Sabitleme elemaninin civatalarini dogru sikma torklariyla sikin (bkz. Bélum 7.4 "Civata sikma torklar1").

Montaj Aciklamalar

1. Mil sabitleme elemani
Segman
Disli gubuk

©EE

Disli somun

Emniyet civatasi dahil
Kilit baghgi

Disli gubuk

S6kme elemani

Sabitleme Disli somun

Sokme

|
)

Sekil 12: Sabitleme elemaninin takilmasi ve sokiilmesi (sematik gosterim)

Montaj, mil modeline baghdir.
Montaj

Yerlestirme faturali modelde:

1. Bos mili; sabitleme elemani (1), digli gubuk (3) ve disli somun (4) dayanaga kadar mil faturasina
dogru bastirin.

Yerlestirme faturasi olmayan modelde:

1. Uygun segmani (2) milin i¢ emniyet girintisine yerlestirin.
2. Bos mili; sabitleme elemani (1), disli gubuk (3) ve digli somun (4) dayanaga kadar segmana (2) dogru
bastirin.

Sabitleme

Yerlestirme faturali modelde:
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1. Uzun merkezleme ¢apli sabitleme elemanini (1) mile yerlestirin ve emniyet civatasi (5) araciligiyla
sabitleyin.

Yerlestirme faturasi olmayan modelde:

1. Uzun merkezleme ¢apli sabitleme elemanini (1) mile yerlestirin ve emniyet civatasi (5) araciligiyla
sabitleyin. Sabitleme elemaninin (1) ylzeyi, dolu milin alin tarafina komple dayanmahdir.

Sokme

1. S6kme elemanini (8) mil alin ylzeyine yerlestirin.

2. Bos milin dis emniyet girintisine uygun segmani (2) yerlestirin ve segmanla sékme elemanini
konumlayin.

3. Rediktéri makine milinden sékmek icin digli gubugu (7) sbkme elemanina (8) vidalayin.

Sekil 13: Sabitleme elemani (6rnek)

3.6.2 Sikma bilezikli bir bos milin takilmasi (opsiyon: S)

IKAZ

Sikma bileziginin yanhs montaji nedeniyle rediiktor hasari

* Takilmis dolu mil olmadan sikma civatalarini sikmayin. Bunun sonucunda bos mil kalici sekilde
deforme olabilir.

Sikma bilezikli bos miller toza, kire ve neme korunmalidir. NORD, H/H66 opsiyonunu 6nerir (bkz. Bolim
3.14 "Koruma kapagdinin, hava deflektér sacinin takilmasi (opsiyon: H, H66, FAN, MF.., MS...)").

Sikma bilezigi montaja hazir sekilde teslim edilir. Montajdan énce bilezikler ayriimamalidir.

Dolu milin malzemesi, 360 N/mm?'lik bir asgari germe sinirina sahip olmalidir. Bu, sikistirma kuvveti
nedeniyle sirekli bir deformasyon olusmamasini saglar.

Sikma bilezidi Ureticisinin dokimantasyonuna da mutlaka dikkat edin.

Onkosullar

* Dolu mil mutlak sekilde gressiz olmalidir.

* Makinenin standart dolu mili mutlak sekilde gressiz olmahdir.

» Siparigse 0zel 6l¢cl sayfasinda aksi belirtimemigse, dolu milin dis ¢api, 160 mm"lik ¢gap dahil h6
toleransina veya daha buyuk ¢aplarda g6 toleransina sahip olmalidir. Bogluk, DIN EN ISO 286-2'ye
uygun sekilde olusturulmus olmalidir.
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2 parcali sikma bileziginin montaj prosediirii

(i] Bilgi

Montaj, yol kontrollli sekilde gergeklesir.

Bu nedenle bir tork anahtarinin kullaniimasi gerekli degildir!

. Mevcutsa koruma kapagini ¢ikartin.

Sikma bileziginin sikma civatalarini gevsetin, fakat sokmeyin. Flanslar ve i¢ halka arasindaki bosluk
alinana kadar sikma civatalarini elinizle hafifce sikin.

Sikma bilezigini belirtilen pozisyona kadar bos milin Uzerine itin. Pozisyonu siparise 6zel 6lgu
sayfasinda bulabilirsiniz.

Bronz burglu bir 6zel bos milde, daha sonra bos milin burgla temas ettigi bélgede makinenin dolu
milini gresleyin (Sekil 14). Bronz burcu greslemeyin. Sikma bileziginin sikma yuvasi mutlaka gresten
arindirilmis durumda kalmalidir.

Aciklamalar

Bu bdlgede gressiz
Bronz burg
1 2:  Sikma baglantisi bélgesi
3:  Makine dolu mili

Sekil 14: Sikma bilezikli 6zel bos millerde makine dolu milinin takilmasi

Bir standart dolu milde makinenin dolu miline gres stirmeyin.

Makinenin dolu milini, sikma baglantisi bdlgesinden komple faydalanacak sekilde bos milin i¢ine
sokun.

Sikma bileziginin sikma civatalarini, arka arkaya ve civatalari tur basina saat ydninde
yaklasik ¥4 tur dondurerek birkag turda sikin.

Sikma civatalari sikildiktan sonra, i¢ halkanin civata tarafindaki alin yizeyi, dis halkanin alin tarafiyla
ayni hizada Ust Uste durmalidir. Sikma bileziginin gerilme durumu bu sekilde gorsel olarak kontrol
edilmelidir (Sekil 15).

36
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Sekil 15: Takilmisg olan sikma bilezigi

8. Reduktdrin bos mili ve makinenin dolu miline, daha sonra yuk altinda kaymay! belirleyebilmek igin
bir isaret koyun.

Standart sokme prosediirii:

1. Sikma bileziginin sikma civatalarini, arka arkaya ve civatalari saat yoninde yaklasik % tur
dondurerek birkag turda gevsetin. Sikma civatalarini dislerinden ¢ikartmayin.

2. Tum civatalar yaklasik bir tur gevsetildikten sonra dis halka i¢ halkadan kendi kendine gevsemezse,
dis halka ¢ikartma disi yardimiyla gevsetilebilir. Dis halka i¢ halkadan ayrilana kadar gerekli sayida
sikma civatasini esit sekilde ¢ikartma disine vidalayin.

3. Reduktdérd makinenin dolu milinden bos mile dogru bastirin.

Bir sikma bilezigi uzun suredir kullaniliyorsa veya kirlenmisse, yerine takmadan énce sikma bilezigini
parcalarina ayirin ve temizleyin. Sikma bilezigini hasar veya korozyon ac¢isindan kontrol edin. Kusursuz
durumda degillerse hasarli elemanlari degistirin.

Onarim 6nlemleri igin, sikma bilezigi Ureticisinin igletme kilavuzuna bakin.
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3.7 GRIPMAXX™ bulunan bir bos milin takilmasi (opsiyon: M)

DIKKAT

Hatali montaj nedeniyle rediiktor hasan

» Sikma bileziginin sikma civatalarini, ancak dolu mil ve tork kovani dogru pozisyondaysa sikin.

1 Sikma bilezigi 5  Bos mil (rediiktor)
2  Sikma civatalari 6  Dolu mil (makine)
3  Tork kovani 7  Destek kovani

4  Sikistirma halkasi

Sekil 16: GRIPMAXX™, parga semasi

Dolu mili veya makine milini boyutlandirirken, beklenen tim pik yikleri dikkate alin.

Dolu milin malzemesi, 360 N/mm?'lik bir asgari germe sinirina sahip olmalidir. Bu, sikistirma kuvveti
nedeniyle sirekli bir deformasyon olusmamasini saglar.

Milin, burclarin, sikma halkalarinin veya sikma bileziginin birlesme ylUzeylerinde yaglama maddeleri,
korozyon koruma maddeleri, montaj macunu veya bagka kaplamalar kullanmaktan kaginin.

Onkosullar

* Dolu mil [6]; capak, korozyon, yaglama maddeleri veya diger yabanci cisimler igermemelidir.

* Bos mil[5], burglar[3], [7], sikistirma halkasi[4] ve sikma bilezigi[1]; kir, gres veya yag
icermemelidir.

» Dolu milin capi asagidaki tolerans dahilinde olmalidir:
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Metrik makine mili ing makine mili
baslangi¢c son SO 286-2 baslangi¢c son SO 286-2
Tolerans h11(-) Tolerans h11(-)
& [mm] & [mm] [mm] d [ing] d [ing] [ing]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tablo 9: Makine milinin izin verilen toleransi

Montaj adimlan

1. Sikma bileziginin [1] rediktére dodru montaj pozisyonunu belirleyin. Bos milin [5] pozisyonunun
siparigteki bilgilerle ayni oldugundan emin olun.

2. Destek kovanini [7] ve sikistirma halkasini [4] dolu milin [6] Uzerine itin. Destek kovaninin dogru
pozisyonda oldugundan emin olun. Sikigtirma halkasi civatasini uygun torkla sikarak destek
kovanini [7] sikistirma halkasiyla [4] emniyete alin (bkz. Bolim 7.4 "Civata sikma torklar").

3. Reduktorl, sikistirma halkasina dogru dayanaga kadar emniyete alinmis destek kovaninin [7]
Uzerine itin.

4. Sikma civatalarini [2] gevsetin ve sikma bilezigini [1] bos milin UGzerine itin.

5. Tork kovanini [3] dolu milin Gzerine itin.

6. 3 veya 4 sikma civatasini [2] elinizle sikin ve bu sirada, sikma bileziginin dig halkalarinin paralel
sekilde birbirlerine dogru cekildiginden emin olun. Daha sonra diger civatalari sikin.

7. Sikma civatalarini her defasinda yaklagik 1/4 tur olmak Uzere birka¢ defa saat yoninde sirayla
dolasarak sikin; ¢apraz sirayla sikmayin. Sikma bilezidinde belirtilen sikma torkuna ulagsmak igin
bir tork anahtari kullanin.

Sikma civatalari sikildiktan sonra sikma flanglari arasindaki bosluk esit oranl olmalidir. Bu bosluk
saglanmazsa, sikma bilezigi baglantisini sékin ve sikma bilezigi baglantisinin tam oturup
oturmadidini kontrol edin.

Sokme akisi

A uyYARI

Ani mekanik gevseme nedeniyle yaralanma tehlikesi

Sikma bileziginin elemanlari yiksek mekanik gerilim altindadir. Dig halkalarin aniden gevsetilmesi,
yuksek ayirma kuvvetleri olusturur ve sikma bileziginin munferit pargalarin kontrolstiz sekilde
patlamasina neden olabilir.

« Sikma bileziginin dis halkalarinin i¢ halkadan guvenli sekilde gevsediginden emin olmadan higbir
sikma civatasini gikartmayin.

1. Sikma bileziginin i¢ halkasi hareket edene kadar sikma bilezidinin sikma civatalarini [2] arka arkaya
yaklasik yarim tur (180°) gevsetin.

2. Sikma bilezigini [1] tork kovaniyla [3] birlikte milden ¢ekin.

3. Sikma bileziginin dis halkalarini konik i¢c halkadan gevsetin. Bu sirada, bir lastik ¢ekigle civatalarin
Uzerine vurmak veya dis halkalari hafif¢ce kanirtarak ayirmak gerekli olabilir.

4. Rediktori makine milinden gekerek ¢ikartin.
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Yerine takmadan 6nce tim miunferit pargalari temizleyin. Kovanlari ve sikma bilezidini hasar veya
korozyon agisindan kontrol edin. Kusursuz durumda degillerse kovanlari ve sikma bilezigini degistirin.
Dis halkalarin egik yuvasina ve sikistirma halkasinin dis tarafina MOLYKOTE® G-Rapid Plus veya
benzer bir yaglama maddesi surn. Civata disine ve civata kafalarinin temas ylzeylerine az miktarda
¢ok amagl gres surin.

3.8 Flansh modeldeki bir reduktoriin takilmasi (opsiyon: F, FK, VL2/3/4/5,
KL2/3/4)

IKAZ

Gerilme nedeniyle rediiktor hasari

» Flansli modeldeki rediiktorler, tahrik edilen makineye sadece flanstan vidalanmalidir.

Tahrik edilen makinenin vidalama yuzeyi, 7.5 "Vidalama yuzeylerinin toleranslari" bdlimindeki
toleranslara gore olusturulmus olmalidir. Tahrik edilen makinenin flansi titresimsiz ve sarsilmaz sekilde
olusturulmus olmalidir.

Rediktorin flangindaki dis deliklerinin delik ¢api, sayisi ve blyUkligini siparise 6zel 6l¢l sayfasinda
bulabilirsiniz.

Her iki flanginda vidalama yUzeyleri temiz olmalidir.

3.8.1 Karistirici modeli (opsiyon: VL2, KL2)

Bu opsiyonlarda, rulman mesafesi uzatiimig, guglendirilmis ¢ikis mili rulmanlari bulunmaktadir. Bu
rulmanlar, uzun bir kullanim édmrunde radyal ve eksenel kuvvetleri tagiyabilir.

VL2 opsiyonundaki alt ruiman, asiri boyutlandiriimis ¢ift sirali bir oynak makaral rulmandir.
KL2 opsiyondaki alt rulman, bir konik makarali rulmandir.

Flansta, alt rulman igin bir yaglama nipeli ve fazlalik gresin gres haznesinden disari ¢ikabilmesini
saglayan bir vidali tapa bulunur.

Aciklamalar

1:  Gresle yaglama nipeli

2:  Gres ¢ikigl igin kullanilan vidali
tapa

Sekil 17: VL2 opsiyonu
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3.8.2 Drywell igeren karistirici modeli (opsiyon: VL3, KL3)

IKAZ

Kacak yag gostergesini diizenli olarak kontrol edin (bkz. Bolim 5.2.5.5 "Kagak yag gostergesinin kontrol
edilmesi (opsiyon: VL3, KL3 Drywell modelinde)").

Bu opsiyonlar, VL2 opsiyonlari ile ayni boyutlara ve yiklenme sinirlarina sahiptir (bkz. 3.8.1 Karistirici
modeli (opsiyon: VL2, KL2)).

Aralarindaki fark, alt makarali ruiman béliuminde, iki radyal mil kegesi araciligiyla gergeklestirilen
izolasyon araciligiyla yagd icermeyen bir alanin elde edilmesi seklindedir. Atmosferle arada saglanan ek
izolasyon, alt rulmanin altinda yer alir. Bu konstruksiyon, Drywell olarak adlandirilir. Yag rediktorun
disina ¢ikmadan once bir kagagin tespit edilmesine olanak saglar. Flansta, kagcak yag gostergesi igin
bir yag kontrol cami bulunur.

Alt rulman gresle yaglanir. Bu rulman, fabrikada yeterli miktarda gresle doldurulmustur, fakat dizenli
olarak yaglanmasi gerekir (bkz. Blim 5.1 "Muayene ve periyodik bakim araliklari").

@&
0 L ‘0 0 j Agiklamalar

3 | I—— 1:  Gresle yaglama nipeli

| B . .
1 © i ¥ . 2:  Gres ¢ikist igin kullanilan vidali
_1. . o 1 = : ] 2 tapa

[— | 3: Kacgak yag gostergesinin yag
kontrol cami

Sekil 18: VL3/KL3 ve VL4/KL4 opsiyonu

3.8.3 True Drywell igeren karistirici modeli (opsiyon: VL4, KL4)

VL3 ve KL3 opsiyonlarinin aksine (bkz. 3.8.2 Drywell igeren karistirici modeli (opsiyon: VL3, KL3)) bu
opsiyonlar kacgaklara karsi ek koruma &nlemleri igerir (bkz. Bolim 3.9 "True-Drywell modelindeki
rediktor (opsiyon: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)"). Bir V halka conta ve ¢ok sayida O-ring ile sadlanan ek
izolasyona sahip bir yag seviyesi borusu araciligiyla kagak riski azaltilir. Ayrica, yad seviyesinin
azaltilmasi sayesinde sigrama kayiplari minimuma indirilir.

3.8.4 Ekstruder flangi modeli (opsiyon: VL5)

Ekstruder flangi modelinde, musteriye 6zel flang ve bos mil boyutlari ile radyal ve eksenel toleranslar,
reduktoér boyu bagsina iki veya Ug farkl standart eksenel oynak makarali rulmanlarla bir araya getirilir.
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3.8.5 True Drywell ve ayak baglantisi igceren karistirici modeli (opsiyon: VL6, KL6)

Bu opsiyonlar, VL4 ve KL4 opsiyonunun tim dahili elemanlarini kapsar (bkz. 3.8.3 True Drywell iceren
karistirici modeli (opsiyon: VL4, KL4)). Elemanlar, vidalanmis gévdeye flangsiz sekilde yerlestirilmistir.

Lj@i © B
Agiklamalar

| O I - ﬁ 1:  Gresle yaglama nipeli
4]“:'7":7‘:7’“: 2:  Gres c¢ikisi igin kullanilan vidal
1— - tapa
~ | 2
m— - ——

Sekil 19: VL6/KL6 opsiyonu

3.9 True-Drywell modelindeki rediiktor (opsiyon: VL4, KL4, VL6, KL6, DRY)

IKAZ

Gresle yaglanan cikis rulmani, yagd seviyesi borusu araciligiyla yaga karsi korunur. Cok fazla doldurulan
yag, yag seviyesi borusunda tasmaya neden olabilir.

Alt ¢ikis rulmanindan yag cikisini énlemek icin, rediktordeki yag seviyesi dusarulur. Alt ¢ikis mili
rulmani, yag banyosundaki bir yag seviyesi borusuyla ayrilir. Bu rulman gresle yaglanmistir. Bu rulman,
fabrikada yeterli miktarda gresle doldurulmustur, fakat diuzenli olarak yaglanmasi gerekir (bkz. B6lim
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5.1 "Muayene ve periyodik bakim araliklar"). Diger makarali ruimanlar ve disliler, motor pompali veya
flansl pompali bir basingli devir daimli yaglama Unitesi aracilidiyla yaglanir.

Aciklamalar

1:  Yag seviyesi borusu
2:  Yag seviyesi

Sekil 20: Prensip gosterim (opsiyon: DRY)

3.10 Motor temel iskeleti (opsiyon: MF)

Motor temel iskeleti, yatay montaj konumunda 6n montaji yapilmis tahrik paketleri igin kullanilan bir gelik
konstriksiyondur. Reduktoér, (hidro) kaplin ve motorun, gerekirse bir mekanik frenin birlikte monte
edilmesi i¢in kullanilir ve bunun igin gerekli koruma tertibatlarini (6rn. koruma kapagi, H opsiyonu) igerir.
Celik konstruksiyon birden ¢ok ayakla desteklenir.

Aciklamalar

1:  Reduktorler
2:  motor

3:  Temel iskeleti

Kurulum ve montaj

izin verilmen gerilmeler, burulmalar ve eksik durma giivenligi, rediiktére ve takilan bilesenlere zarar
verebilir. Bunlar, dis temas yapisi ve rulmanlardaki zorlanma ve bununla birlikte rediktériin kullanim
Omrl Uzerinde 6nemli etkiye sahiptir.
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Ornegin sivi kaplinleri veya frenler gibi motor ile rediiktér arasindaki bilesenler énceden ayarlanmis
sekilde teslim edilir. Reduktoéri devreye almadan once, ilgili Uretici dokimantasyonu araciligiyla bu
bilesenlerin hizasini ve ayarini kontrol edin ve gerekirse duzeltin. Hatali bir teraziye alma islemi, takilan
bilesenlerin ve rediiktériin zamanindan énce arizalanmasina neden olur.

Tahrik paketini yatay ve diuz sekilde vyerlestirin. Temelin ve tork desteginin yeterli sekilde
boyutlandiriimasina dikkat edin. izin verilen maksimum burulma, 1 m uzunluk bagina 0,1 mm'dir.

Milin bagli makineye gerilmeden hizalanmasina edin.

Fren ve kaplin bilesenlerinin 6l¢l sayfasindaki veya siparis onayindaki siparis 6zel bilgilerine ve takilan
tim bilesenlerin ayri igletme ve montaj kilavuzlarindaki kurulum ve montaj uyarilarina dikkat edin.

Motor temel iskeletinin montaji hakkindaki diger bilgiler
» Elastik ¢ikis kaplinli dolu mil, bkz. Alt bélim 3.5 "Bir gdbegin dolu mile takilmasi (opsiyon: V, L)"

3.11 Motor salincagi (opsiyon: MS)

Motor salincagi, yatay montaj konumunda 6n montaji yapilmis tahrik paketleri icin kullanilan bir ¢elik
konstriksiyondur. Reduktoér, (hidro) kaplin ve motorun, gerekirse bir mekanik frenin birlikte monte
edilmesi i¢in kullanilir ve bunun igin gerekli koruma tertibatlarini (6rn. koruma kapagi, H opsiyonu) igerir.
Celik konstriksiyon, ¢ikis mili ve bir tork destegiyle desteklenir.

Aciklamalar
1:  Reduktorler

2 motor
3:  Rediktor salincagi
4 Elastik eleman (baglanti burcu)

Kurulum ve montaj

izin verilmen gerilmeler, burulmalar ve eksik durma giivenligi, rediiktére ve takilan bilesenlere zarar
verebilir. Bunlar, dis temas yapisi ve rulmanlardaki zorlanma ve bununla birlikte redtktérin kullanim
omru Gzerinde 6nemli etkiye sahiptir.

Ornegin sivi kaplinleri veya frenler gibi motor ile rediiktér arasindaki bilesenler énceden ayarlanmis
sekilde teslim edilir. Reduktorld devreye almadan dnce, ilgili Gretici dokiimantasyonu araciligiyla bu
bilesenlerin hizasini ve ayarini kontrol edin ve gerekirse dlzeltin. Hatali bir teraziye alma islemi, takilan
bilesenlerin ve rediiktérin zamanindan énce arizalanmasina neden olur.

Tahrik paketini yatay ve diz sekilde vyerlestirin. Temelin ve tork destedinin yeterli sekilde
boyutlandiriimasina dikkat edin. izin verilen maksimum burulma, 1 m uzunluk basina 0,1 mm'dir.

Milin bagl makineye gerilmeden hizalanmasina edin.

Fren ve kaplin bilesenlerinin 6lct sayfasindaki veya siparis onayindaki siparis 6zel bilgilerine ve takilan
tim bilesenlerin ayri isletme ve montaj kilavuzlarindaki kurulum ve montaj uyarilarina dikkat edin.

44 B 1050 tr-3023



NORP

DRIVESYSTEMS 3 Tasima, depolama, montaj

Motor salincaginin montaji hakkindaki diger bilgiler

* Bos mil Uzerinden gegme rediktdr (opsiyon: A, EA), bkz. Alt bélim 3.6 "Bos milli reduktérlerin
takilmasi (opsiyon: A, EA)"

» Flans kaplinli dolu mil, bkz. Alt bolim 3.5 "Bir gdbegin dolu mile takilmasi (opsiyon: V, L)"

+ Sabitleme elemanli bog mil (opsiyon: B), bkz. Alt bélim 3.6 "Bos milli redUktdrlerin takilmasi (opsiyon:
A, EA)"

» Sikma bilezikli bos mil (opsiyon: S), bkz. Alt bélim 3.6.2 "Sikma bilezikli bir bos milin takilmasi
(opsiyon: S)"

NORD; elastik elemanin desteklenmesi igin kullanilan saplama igin bir g6 bosluk onerir.

Montaji kolaylastirmak ve korozyona karsi koruma igin, elastik elemanin i¢ ¢gapina uygun bir yaglama
maddesi sirllebilir.

Elastik eleman elastomerden olusur. Bu malzeme en fazla +40°C'lik bir sicaklikta kullanilabilir. Pargaya
bagli olarak montaj geredi az miktarda bir sapma, bu elemanla dengelenebilir. izin verilen veriler,
Ureticinin dokimantasyonundan dgrenilebilir.

3.12 Motor standi (opsiyon: MT)

Motor standli ve kayis tahrikli rediktorler dnceden ayarlanmis sekilde teslim edilir. Motorun hizasi ve
kayis gerilimi, reduktor isletime alinmadan dnce kontrol edilmelidir.

3.13 Kayis tahrikinin takilmasi
A UYARI

Hatali montaj nedeniyle kayista hasar
Hasarli bir kayis, ¢alisma sirasinda kopabilir. Bu durum, agir yaralanmalara neden olabilir.

* Montaja baglamadan 6nce, kayis zorlanmadan yivlerin igine yerlestirilebilecek sekilde eksen
mesafesini azaltin.

* Montaj demiri, tornavida, vb. gibi aletlerle kayisi gu¢ kullanarak monte etmeyin. Bu sekilde bir
montaj, esnemeyen gekme teline veya kaplama dokusuna zarar verebilir.

m Bilgi

V kayis tahrikleri, bu segenekler birbirlerine ¢arpacagi i¢in standart modelde montaj flansi veya fanla
birlestirilemez.

Dogru bir calismayi garanti etmek icin, kayisin 6n gerilimi kontrol edilmeli ve gerekirse duzeltiimelidir.
Cok yuksek fakat ayni zamanda ¢ok dusuk bir baski, sirtinme kayiplarini arttirir ve tork aktariminin
kesintiye ugramasina neden olur.

Kayis gerilimi, ¢esitli 6lgciim cihazlari yardimiyla kontrol edilmelidir. NORD, zor ulasilan yerlerde kolay,
hizli ve glvenilir bir kontrole olanak saglayan temassiz bir frekans &6lgim cihazi yardimiyla kontrol
yapilmasini énerir.

Asagida, ilk montaj veya bir frekans Olgiim cihaziyla yapilan kontrolli genel akisi agiklanmaktadir:

1. Milin ve V kayis kasnaklarinin eksene paralel ve yatay hizada oldugundan emin olun. Maksimum agi
sapmasi ve kayma degerleri talep izerine bildirilebilir.

2. Taper burcun deligi ve konik malzemesi gibi tim ¢iplak yiizeyler ve kasnagin konik seklindeki deligini
temizleyin ve gresten arindirin.

3. Taper burcu gébege yerlestirin. TUm baglanti deliklerini ayni hizaya getirin. Yarim digli delikler, yarim
kaygan deliklerin karsisinda durmalidir.
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4.
5
6.
7
8.

9.

Pimli civatalari veya silindirik civatalari hafifce yaglayin ve vidalayin. Civatalari henliz sikmayin.

. Mili temizleyin ve gresten arindirin.

Pulu, istenen konuma kadar Taper burgla birlikte miline tGzerine itin.

. Bir ayar yayi kullanilirsa, énce bu yay! milin kanalina yerlestirin. Ayar yayi ile delik kanali arasinda

bir sirt boglugu mevcut olmalidir.

Pimli civatalari veya silindirik civatalari bir Alyen anahtarla sikin. Sikma torklari talep Uzerine
bildirilebilir.

Kayislari arka arkaya yerlestirin. Kayis 6n gerilimini kabaca ayarlamak i¢in eksen mesafesini arttirin.

10.Parmaginizla gekerek veya vurarak kayisi titresime sokun.

11.0Iglim cihazinin sensoriini, kayisin geken kismina yéneltin ve dlglim degerini okuyun.
12.Gerekirse eksen mesafesini diizeltin ve tekrar lgin.

13.Yabanci cisimlerin iceri girmesini dnlemek icin bos bagdlanti deliklerine gres doldurun.

0,5 ila 4 saatlik bir galisma sulresinden sonra kayis 6n gerilimini tekrar kontrol edin ve gerekirse diizeltin.

Aciklamalar
1. Pimli veya silindirik
civatalar

2: Taper burg
3: V kayis kasnagi

Sekil 21: V kasnak (sokilmus/takilmig)
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Aciklamalar

1: Eksen (mil)

2: Kayis

3: Kayis kasnagi

I: Eksene paralel miller (izerinde ayni hizadaki kasnaklar
Il: Kasnaklarin eksenel kaymasi

lll: Eksenlerin yatay a¢i sapmasi
X izin veriimez

V- izin verilir

Sekil 22: Eksen hizalamasi (kayis tahriki)
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3.14 Koruma kapaginin, hava deflektor sacinin takilmasi (opsiyon: H, H66, FAN,
MF.., MS...)

DIKKAT

Hasarli koruma kapaklarini kullanmayin.

Koruma kapaklari, kullanim alanina gore asagidaki nedenlerle kullanilir:

« insanlarin korunmasi (dénen makine pargalarina kargi koruma) (opsiyon: H)
* Ylksek toz konsantrasyonunda rediktdr pargalarinin korunmasi (6rn. contalar) (opsiyon: H66)

NORD fan kapaklari ve hava deflektdr saclari, reduktorin teknige uygun bir hava girisine sahip olmasini
saglar (FAN opsiyonu).

Usuliine uygun olmayan montaj nedeniyle rediiktorde hasar

* Fan, hava kapagina degmemelidir.

m Bilgi

« Fan kapag! ve hava deflektért sacini tozsuz durumda tutun.

« Fan garkina, fan kapagina ve koruma i1zgarasina yapisan kirleri sert bir firgayla temizleyin.

« Fan kapagini, deflektér saclarini ve koruyucu izgaralar temizlemek i¢in asla yuksek basingl
temizleyici kullanmayin.

TUm sabitleme civatalarini kullanin. Orn. Loctite 242, Loxeal 54-03 gibi emniyet yapiskani sirerek tim
sabitleme civatalarini emniyete alin. Sabitleme civatalarini dogru sikma torkuyla sikin (bkz. Bélim 7.4
"Civata sikma torklari").

3.15 Bir standart motorun montaji (opsiyon: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)

DIKKAT

Tahrik iinitesinin devre digi kalmasi
Hatali montaj, tahrik Unitesinin devre disi kalmasina neden olabilir.

* Montaj sirasinda kaplin pozisyonunun dogru olmasina dikkat edin.

Asagidaki tabloda belirtilen motor agirliklari ve "maks. X" élglsu asiimamalidir:
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izin verilen maksimum IEC ve NEMA motor agirliklari

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 2507 280T 3247 326T 365T
Agirlik merkezi | 50 259 300 330 370 408 465 615

X maks1) [mm]

Agirhik [kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

" maks. X 6lglsi igin bkz. Sekil 23

Tablo 10: IEC ve NEMA motor agirliklar

izin verilen maksimum Transnorm motor agirliklan

Transnorm 315 355

Agirlik merkezi 615 615
X maks1) [mm]

Agirlik [kg] 1500 1500

" maks. X 6lglsi igin bkz. Sekil 23

Tablo 11: Transnorm motor agirliklar

Tablolarda belirtilen degerlerin asilmasi durumunda Getriebebau NORD ile gorusuilmelidir.

X_ max

Aciklamalar

1:  Motor agirlik merkezi

Sekil 23: Motor agirlik merkezi

3.15.1 Standart ¢eneli kapline sahip bir motorun montaj akisi (Opsiyon: IEC, NEMA)
Kaplinin ayri dokiimantasyonuna da dikkat edin.

Baska bir kaplin tipinin kullaniimasi durumunda, montaj prosedurinu ilgili Greticiden 6grenin.

1. Motor milini ve motorun ve adaptérin flang yizeylerini temizleyin. Hasar agisindan kontrol edin.
Motorun ve adaptériin sabitleme boyutlarini ve toleranslarini kontrol edin.
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2. Kaplin yarisini, motor diz kamalari sikma sirasinda kaplin yarisinin kanalina girecek sekilde motor
miline oturtun.

3. Motor ureticisinin verdidi bilgilere uygun olarak kaplin yarisini motor milinin Gzerine dogru ¢ekin.
Kaplin yarisini, kaplinin siparise 6zel gizimine uygun olarak konumlayin. Cizimde bununla ilgili olarak
hicbir bilgi verilmemisse, kaplin yarisini, motor milinin mil ucuyla ayni seviyede hizalayin.

Sekil 24: Kaplinin motor miline takilmasi

4. Disli pime emniyet yapigkani (6rn. Loctite 242 veya Loxeal 54-03) siruin ve kaplin yarisini digli pimle
emniyete alin. Disli pimi dogru sikma torkuyla sikin (bkz. Bolim 7.4 "Civata sikma torklar™").

5. Agik havada kurulum durumunda ve ortam nemliyse, motor ve adaptériin flang yilzeylerinin izole
edilmesi gerekir. Motor montajindan 6nce, flans ylzeylerine komple ylzey sizdirmazlik maddesi
(6rn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14) siriln.

6. Motoru, birlikte verilen disli cemberle birlikte adaptére takin. Adaptérin civatalarini dogru sikma
torkuyla sikin (bkz. Bolim 7.4 "Civata sikma torklar™).

3.15.2 Standart ¢eneli kapline sahip bir motorun montaj akisi (Opsiyon: SAFOMI)

DIKKAT

Yag sisi nedeniyle motorda olasi hasar

Tasarim geredi, galisma sirasinda motorun yatak kanadina yag sisi veya yagd puskurmeleri gelebilir.
Yagla temas igin tasarlanmamis bir motorun kullaniimasi, motorda ciddi hasarlara neden olabilir.

+ SAFOMI motor adaptorlerini sadece, 6zel olarak bu kullanim igin tasarlanmis olan bir elektrik
motoruyla birlikte kullanin.
* Elektrik motorunun Ureticisine basvurun.

Montaj sirasinda, 5. adimda asagidaki sapmayla 3.15 "Bir standart motorun montaji (opsiyon: IEC,
NEMA, SAFOMI, F1)"alt bélimiinde agiklanan yontemi izleyin:

1. dedismedi
2. degismedi
3. degismedi
4. degismedi

5. Motor ve adaptorin flang ylzeyleri yagd sizdirmaz sekilde izole edilmelidir. Motor montajindan énce,
flans ylizeylerine komple ylizey sizdirmazlik maddesi (6rn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14) sirUn.
6. degismedi
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3.15.3 Kaplinsiz bir motorun montaj akigi (Opsiyon: F1)

DIKKAT

Disari yag cikisi olabilir

Rediktér ebadina bagh olarak, tasarim geregi yag bélmesine
dogdru acik olan bir digli delik (1) mevcuttur. Bu digli delik, tagima
emniyeti olarak fabrika ¢ikisinda bir vidali tapayla kapatiimistir.

« Vidali tapayi dikkatlice agin.
+ Digar ¢ikan yagin zaman kaybetmeden ve hi¢ artik
kalmayacak sekilde temizlenmesini saglayin.

1. Motor milini ve motorun ve tahrik flanginin flans ylzeylerini temizleyin. Bu pargalari hasar agisindan
kontrol edin. Motorun ve tahrik flanginin sabitleme boyutlarini ve toleranslarini kontrol edin.

2. Agik havada kurulum durumunda ve ortam nemliyse, motor ve adaptérin flang ylzeylerinin izole
edilmesi gerekir. Motor montajindan 6nce, flans yizeylerine komple yilzey sizdirmazlik maddesi
(6rn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14) suriln.

3. Motoru tahrik flangina takin. Adaptérin civatalarini dogru sikma torkuyla sikin 3.15 "Bir standart
motorun montaji (opsiyon: IEC, NEMA, SAFOMI, F1)".

DIKKAT

Rediiktoriin bloke edilmesi

Acik digli delikte (1) ¢ok uzun bir civatanin kullaniimasi,
reduktoriin igindeki pargalarin zarar gérmesine neden
olabilir.

* Dogru civata uzunlugunun kullaniimasina dikkat edin
(bkz. alt kisim).

Dogru civata uzunlugunun belirlenmesi

Maksimum civata uzunlugu, rediktor tipine ve takilan -
motorun flang kalinligina baglidir. Maksimum civata N L 2
uzunlugu (l) asagidaki sekilde belirlenir: L _
= &
| =tg +tm N
Rediiktor tipi tg L tg | tm |
SK 5x07 ila SK 10x07 ilgili degil
SK 11x07 20 mm Aciklamalar
SK 12x07 20 mm 2: Reduktér tahrik flangi F1
SK 13x07 27 mm 3: Motor flansi
SK 14x07 27 mm tg: Reduktdr tahrik flanginin kalinhigi
SK 15x07 ilgili degil tm: Motor flansinin kalinhigi
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3.16 Giris kaplininin takilmasi
Devreye alma igleminden énce kaplinin hizasini kontrol edin.

isletme kosullarindaki degisikliklerde (gii¢, devir, cekicide ve is makinesinde degisiklik) kaplin tasarimini
mutlaka kontrol edin.

3.16.1 Ceneli kaplin

Rediktér, genelde geneli kaplinle motora baglanir. IEC/NEMA adaptérsiz reduktorlerde, reduktor ile
motor arasindaki hiza isletmeci tarafindan saglanmali ve kaplin, Uretici bilgilerine uygun sekilde monte
edilmelidir.

IEC/NEMA adaptoérll rediktoérler igin bkz. Bélim 3.15 "Bir standart motorun montaji (opsiyon: IEC,
NEMA, SAFOMI, F1)".

3.16.2 Sivi kaplini

Asir yiik durumunda disar savrulan yag
Kaplinden g¢ikan yag sicaktir. Yanma tehlikesi.

» Disari savrulan yagin kanal icinde kalmasi igin kaplin muhafaza igine alinmalidir.

Sivi kaplinleri standart olarak yag doldurulmus sekilde teslim edilir.

Sivi kaplinleri genelde emniyet sigortasi ile birlikte teslim edilir. Bir asiri yik durumunda kaplindeki yag
sicakligi artar. Sinir sicakhida (ideal durumda 140 °C) ulasllirsa, sigorta erir ve yag, her iki bilesende de
hasarlar olusmadan, 6nce motor ve rediktérl birbirinden ayirmak igin kaplinden disari akar. Digari akan
yag icin bir toplama kabi kullaniimahdir. Kaplindeki yad miktari, Ureticinin dokimantasyonundan
Agrenilebilir. Bir sivi kapliniyle birlikte motor salincakli veya motor temel iskeletli redUktdrlere bu bir
toplama teknesi standart takilmis durumdadir.

Opsiyonel olarak, sivi kaplinleri bir anahtarlama pimi sigortasi ve ayri bir mekanik salterle donatilmigtir.

Aciklamalar

1:  Anahtarlama pimi
sigortasi

2:  Mekanik salter

Sekil 25: Ayri mekanik salterli anahtarlama pimi sigortasi
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Anahtarlama pimi sigortasinin tetikleme sicakligi genelde 120 °C'dir. Bu, emniyet sigortasi sicakhidina
ulasiilmadan 6nce sistemin devre digi birakilmasini saglar.

Mekanik salterin hizasi, devreye alma igsleminden énce Uretici dokimantasyonu yardimiyla kontrol
edilmelidir. Salter, bir elektronik degerlendirme Unitesine baglanmalidir.

Kaplini, siparise 6zel ¢izime uygun olarak konumlayin. Pozisyon higbir bilgi verilmemigse, kaplini, motor
milinin mil ucuyla ayni seviyede hizalayin.

3.16.3 Disli kaplin

Teknige uygun hizalama igin gerekli bilgileri Uretici kilavuzunda bulabilirsiniz. Disli kaplinler, aginma
olmayan bir ¢alisma igin bir gres yaglamasina ihtiyag duyar. Disli kaplini, her devreye alma isleminden
once uretici kilavuzuna uygun sekilde yaglayin.

3.17 Cikis kaplininin takilmasi

isletme kosullarindaki degisikliklerde (gii, devir, cekicide ve is makinesinde degisiklik) kaplin tasarimini
mutlaka kontrol edin.

Ayri olarak teslim edilen c¢ikis kaplinini takin ve hizalayin. Bu konuda, birlikte verilen Uretici
dokUimantasyonunu izleyin.

Devreye alma igleminden énce kaplinin hizasini kontrol edin.

3.18 Bir sogutma borusunun baglanmasi (Opsiyon: CC)

A UYARI

Basing desarji nedeniyle yaralanma

* Reduktdrdeki calismalar sadece sogutma devir daimi basingsiz durumdayken yapin.

DIKKAT

Sogutma borusunda hasar

* Montaj sirasinda baglanti agzini dondirmeyin.

« Baglanti borularini veya hortumlarini yiksuz sekilde takin.

* Montajdan sonra da baglanti agzi Gzerinden sogutma borusuna dis kuvvetler etki etmemelidir.
* Calisma sirasinda sogutma borusuna titresimlerin aktarilmasini énleyin.

IKAZ

Sogutma borusunda hasar

* Donma tehlikesi s6z konusu oldugunda ve uzun sureli durdurma durumunda sogutma suyunu
bosaltin ve kalan suyu basingli havayla ifleyerek temizleyin.

(i Bilgi

iki sogutma borusunun kullaniimasi (opsiyon: 2CC)

iki sogutma borusu kullanirsaniz, bu borular paralel baglanmali ve seri baglanmamalidir. Ancak bu
sekilde gerekli sogutma kapasitesinin mevcut olmasi saglanabilir.

Sogutma suyunun girisi ve ¢ikisi i¢in, boru veya hortum hatlarinin montaji amaciyla rediiktérde veya
govde kapaginda boru disli baglantilar bulunmaktadir. Boru disinin tam ebadi, siparise 6zel dlgu
sayfasindan dgrenilebilir.
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Sogutma borusu tamamen daldiriimis olmalidir, aksi takdirde kondensat olusabilir.

Sogutma borusu bir miktar regilatérinin 6nliine baglanmigsa, baglanti buna uygun sekilde uzatiimistir.
Sogutma suyu, daha sonra miktar regilatéri Gzerinden beslenmelidir. Miktar regilatorinin kullanma
kilavuzuna dikkat edin.

Sogutma suyu basinci 8 bar asilmamalidir. Yiksek basin¢ nedeniyle hasarlari dnlemek icin, sogutma
suyu girisine bir basing disurici takilmasi 6nerilir.

Gerekli sogutma suyu miktari, sogutma borusunun boyutuna baglidir. Gévde baglantisina bagh olarak
asagidaki akis miktarlari gecerlidir:

+ Baglanti kesiti G3/8": 5 I/dak
» Baglanti kesiti G1/2%; 10 l/dak.

Aciklamalar

1: Sogutma borusu

Sekil 26: Monte edilmis sogutma kanalli sogutma kapagi (prensip gosterim)

Montajdan 6nce Kkilitli tapalari baglanti agizlarindan g¢ikartin ve sogutma sistemine kir girmemesi icin
sogutma kanalini yikayin. Daha sonra baglanti agzini sogutma suyu devir daimine baglayin. Sogutma
suyu istenen yonde akabilir.

3.19 Harici sogutma sisteminin takilmasi (opsiyon: CS1-X, CS2-X)

DIKKAT

Sogutma borusunda hasar

« Baglanti borularini veya hortumlarini yiksuz sekilde takin.
* Montajdan sonra da baglanti agzi Gizerinden sogutma sistemine dis kuvvetler etki etmemelidir.
+ Calisma sirasinda sogutma sistemine titresimlerin aktariimasini énleyin.

Harici sogutma sistemleri, rediktérin yaglanmasi i¢in degil, sadece rediktér yaglama maddesinin
sogutulmasi i¢in 6ngdrulmastar.

(1] gilgi

Baska baglanti pozisyonlari 6ngoértlmus olabilir. Bir devir daimli yaglamanin harici bir sogutma
sistemiyle kombinasyonunda, basing ve emme hatlari devir daimli yaglama ile sojutma Unitesi
arasina baglanmalidir. Baglanti pozisyonlarini siparise 6zel 6lgl sayfasinda bulabilirsiniz.

Sogutma sistemini Sekil 27'e uygun olarak baglayin. On terminasyonu yapiimis hortum hatlarinda
NORD ile gérismeden hicbir degisiklik yapmayin.

Hortumlar, 2 m'lik maksimum uzunlugu agsmamalidir. Emme yUksekligini mimkin oldugu kadar dusik
tutun. Sogutma sistemini yag seviyesine veya altina yerlestirin.

Sogutma sistemi ve kumandayla ilgili bilgileri, sogutma sistemi Ureticisinin kilavuzunda bulabilirsiniz.
Ureticinin dokiimantasyonundaki teknik sinir degerler referans alinir.
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Aciklamalar

Sekil 27: CS1-X ve CS2-X sogutma sistemli endiistriyel tip rediiktor

Aciklamalar

1:

2:
3:
Lh@e
6:

Emme baglantisi

Pompa

Is1 esanjori

1:
2:

Rediiktor emme baglantisi

Pompa/sogutma sisteminin
emme baglantisi

Sogutma sisteminin basing
baglantisi

Rediiktoriin basing baglantisi

PT100 sicaklik denetimi
(opsiyonel / dnerilen)

Sogutma suyu baglantisi

Sogutma sisteminin basing baglantisi

Sicaklik denetimi (PT100)

Sogutma suyu baglantisi

Sekil 28: CS1-X ve CS2-X sogutma sistemli endiistriyel tip rediiktoriin hidrolik plani
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3.20 Bir fanin takilmasi: (opsiyon: FAN-A, FAN-R)

Bir radyal ve eksenel fanin fan ¢arki, rediktortin hizh dénen miline yerlestirilmistir ve istenmeyen temasa
karsl bir fan kapagiyla emniyete alinmistir. Fan, fan kapaginin koruyucu izgarasindan havayi emer. Fan
kapaginin yan hava deflektdr saclari, havayi reduktor muhafazasinin dniine dogru iletir. Bu sirada hava,
gdvde 1sisinin belirli bir miktarini tahliye eder.

Ozel opsiyon olarak, harici bir AC motor tarafindan tahrik edilen bir elektrikli harici fan mevcuttur.
Teknige uygun kurulum ve elektrik baglantisi igin dretici kilavuzuna dikkat edin.

3.21 Devir daimle yaglamanin takilmasi (opsiyon: LC, LCX)

Devir daimle yaglamali rediktérler icin bir flangli pompa veya bir motor pompasi kullanilir. Bir flansh
pompa, reduktdrin giris mili tarafindan tahrik edilir. Motor pompasi ayri bit tahrike sahiptir.

Pompa, teslimat sirasinda rediktore takilmis durumdadir. TUm yag hatlari dogru sekilde yaglanmistir.

Devir daimle yaglama, normal kosullarda basing salteriyle donatiimigtir. Baglantiy1 ve basing salterinin
degerlendiriimesini emniyet altina alin.

Basing salterinin anahtarlama noktasi fabrikada ayarlanmistir ve sadece NORD ile goérisildiikten sonra
degistirilebilir.

m Bilgi

Bir devir daimle yaglamanin harici bir soutma Unitesiyle kombinasyonunda, basing ve emme hatlari
devir daimle yaglama ile sogutma Unitesi arasina baglanmalidir. Baglanti pozisyonlarini siparise 6zel
Olcl sayfasinda bulabilirsiniz.

3.22 Rediiktor denetimi i¢in kullanilan sensor sistemi (opsiyon: MO)

Sensor sisteminin pozisyonunu siparise 6zel 6lgl sayfasinda bulabilirsiniz.

Ureticinin dokiimantasyonuna da dikkat edin.

3.23 Tork desteginin takilmasi (opsiyon: D, ED, MS)

DIKKAT

Tork destegi hatali monte edilirse gikis mili rulmaninin kullanim émrii kisalir

* Montaj veya calisma sirasinda tork desteginin gerilmemis oldugundan emin olun.
» Tork destegi, capraz kuvvetlerin aktariimasi i¢in uygun degildir.

Makine miline uygulanan bikme momentini disik tutmak igin, tork destegi, is makinesi tarafina monte
edilebilir. Motor adaptorli helisel reduktorlerde, tork destedi motor adaptorinin karsisinda yer alir.

Montaj sirasinda, yukari veya asagi dogru gekme ve baski seklinde bir yiklemeye izin verilir.
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Aciklamalar

1:

4
Pimli catal kafa '
Disli pim
Bakim gerektirmeyen mafsalli kafa €

Pimli catal plaka
Rondela

Sekil 29: Tork desteginin izin verilen montaj toleranslari (opsiyon D ve ED) (prensip gosterim)

Tork desteginin uzunlugu (opsiyon: D) uzunlugu belirli bir aralik dahilinde ayarlanabilir.

1. Reduktord, disli saplama ve tork desteginin somunlariyla yatay olarak hizalayin. Daha sonra kontra
somunlarla ayari emniyete alin.

2. Tork desteginin vidali baglantilarini orn. Loctite 242 veya Loxeal 54-03 emniyete alin. Vidali
baglantilari dogru torkla sikin (bkz. Bolim 7.4 "Civata sikma torklan"). Musteri tarafindaki civata
kafasinin altinda uygun bir rondela (ISO 7089) kullanin.

Opsiyon ED tork destedi, entegre bir elastik elemana sahiptir ve bu tork destedinin uzunlugu

ayarlanamaz.

3.24 Yag isiticisinin baglantisi (opsiyon: OH)

A uYARI

Acikta duran i1sitma gubuklari nedeniyle yangin tehlikesi

* Isitma gubuklarini agmadan énce ve isitma modu sirasinda, isitma ¢ubuklarinin tamamen yag
banyosuna daldirilmis oldugundan emin olun.

Reduktorin teslimati sirasinda yag isiticisi monte edilmis durumdadir. Yag isiticisinin baglantisi igin
ureticinin kilavuzuna dikkat edin.

m Bilgi

Asiri isi ¢ikigini 6nleyin

Cok duslik cevre sicakliklarinin veya ylksek hava hareketlerinin mevcut oldugu kurulum yerlerinde,
rediktordeki i1s1 kaybi ¢ok ylksektir. Gerekirse, 6zellikle yad isinmasi nedeniyle olusan i1si kaybinin
yeterli sekilde dengelenmemesi durumunda reduktdrdeki asir 1s1 kaybina karsi koruma Onlemleri

alinmaldir.
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3.25 Frenin ayarlanmasi

A uYARI

Hatali ayarlama nedeniyle frenin yanlis galismasi
Frenin yanlis ¢calismasi, insanlarin agir sekilde zarar gérmesine neden olabilir.

+ lIsletime almadan énce, frenin igletme kilavuzuna gére freni dogru sekilde ayarlayin.
» Ek denetleme fonksiyonlarindan faydalanin (6rn. SLW opsiyonu).

Montaj, devreye alma ve uyarlama c¢alismalarindan énce frenin kilavuzunu okuyun ve dikkate alin.
Asagida acgiklanan opsiyonlar hakkindaki ayrintilari, 6l¢gl sayfasinda veya siparis onayinda bulabilirsiniz.

Fren, fabrikada sadece 6n ayar islemine tabi tutulmustur. On ayarlari kontrol edin ve gerekirse diizeltin.
Fren, kapali durumda teslim edilir.

isletme kosullarindaki degisikliklerde (gli¢, devir, cekicide ve is makinesinde degisiklik) fren tasarimi
mutlaka kontrol edilmelidir.

3.25.1 Otomatik agsinma ayari (opsiyon: LWC)

Mekanik bir frenin fren balatasi, isletme geregi asinmaya maruz kalir. LWC opsiyonu, fren balatasini
otomatik olarak ayarlayarak asinmayi dengeler. Fakat ayarlama mesafesi sinirldir. Esit bir frenleme
etkisi elde etmek igin, Uretici bilgilerine gére ve 6zellikle isletime alma sirasinda veya isletime alma
isleminden hemen sonra ayarlar (kalan strok) kontrol edilmeli ve gerekirse dizeltiimelidir.

m Bilgi

Azalan frenleme etkisi

Fren balatasinin mekanik aginmasi LWC opsiyonunun ayarlama araligini asarsa, frenleme etkisi azalir.
Bu durum, frenin tepki siresi ve fren mesafesi Uzerinde olumsuz etkilere sahiptir.

3.25.2 "Balata aginmasi” gostergesinin limit salteri (opsiyon: SLW)

Mekanik bir frenin fren balatasi, isletme geredi asinmaya maruz kalir. SLW opsiyonu, asinma sinirina
ulasildigini ve fren balatasinin degistiriimesi gerektigini bildirir.

3.25.3 Normal kapli/normalde a¢ik kontaklarin baglanmasi (opsiyon: SO/SC)

SO/SC opsiyonu, mekanik frenin anahtarlama durumunun (a¢ik / kapali) geri bildiriimesine olanak
saglayan limit salteri kontaklar icerir.

Limit salteri kontaklarinin anahtarlama durumu, Gst konumdaki bir kontrol sistemi tarafindan
degerlendirilir. Baglantinin dogru olmasi ve anahtarlama durumlarinin islenmeye devam etmesi,
isletmeci tarafindan garanti edilmelidir.

SO/SC opsiyonu, teknige uygun bir dederlendirme durumunda &rn. fren kapaliyken hangi tahrik
Unitesinin yol almasini engeller.
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3.25.4 Maniiel havalandirma ve limit salterli manuel havalandirma (opsiyon: MR,
opsiyon: MRS)

A UYARI

Beklenmeyen hareket

Manuel havalandirmanin devreye sokulmasi, frenleme etkisini ortadan kaldirir. Bu durum, tahrik Unitesi
elektriksel olarak kapatiimis olsa dahi tahrik Unitesinde éngdrtlmeyen bir harekete neden olabilir.

« Tehlike bdlgesini emniyete alin.

* Manduel havalandirmayi devreye sokmadan dnce tahrik Unitesini izin verilmeyen bir harekete kargi
emniyete alin.

+ s makinesini ayirin.

» Maniel havalandirmayi bloke etmeyin.

MR ve MRS opsiyonu, frenin manuel havalandirmasini igerir. Bu sayede, fren balatalarinin baski basinci
ve bununla birlikte fren torku azaltilabilir veya tamamen ortadan kaldirilabilir.

MRS opsiyonu, ek olarak bir limit salteriyle donatiimistir. Bu limit salteri, maniel havalandirmanin
anahtarlama durumunu bildirir ve Ust konumdaki bir kumanda Uzerinden uygun sekilde
degerlendirilebilir.

(i Bilgi

Fren balatalar degistirildikten sonra, limit salterinin ¢alismasi Uretici bilgilerine gore kontrol edilmeli ve
gerekirse duzeltiimelidir.

3.26 Sonradan yapilan boyama

Reduktorin daha sonra boyanmasi sirasinda mil sizdirmazlik kegeleri, lastik elemanlar, hava tahliye
valflari, hortumlar, tip etiketleri, ¢cikartmalar ve motor kaplini pargalari boya, vernik ve tinerle temas
etmemelidir; aksi takdirde pargalar zarar gorebilir veya okunamaz duruma gelebilir.
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4 isletime alma

4.1 Yag seviyesinin kontrolu

Devreye alma isleminden 6nce yag seviyesini kontrol edin (bkz. Bélim 5.2 "Muayene ve periyodik bakim
calismalarr”).

Asagidaki tablo, yagd bélmelerinin teslim sirasindaki normal doluluk durumunu gdsterir. Gergek doluluk
durumunu, siparis 6zel dokimantasyonda (6rn. siparis onay1) bulabilirsiniz. Dogru yag miktarlari i¢in tip
etiketine bakin.

Yag doldurma
Yag bolmesi
var yok
Endustriyel tip rediktor X
On rediiktér (opsiyon: WG) X
Yardimci rediiktor (opsiyon: WX) X
Baglanti flansi (opsiyon: WX) X
Sivi kaplini X
Yag deposu (opsiyon: OT) X

Tablo 12: Yag bolimlerinin teslimat durumu

(1 Bilgi

Hava cepleri nedeniyle hatali yag seviyesi gostergesi

isletime alma kapsaminda ve bir yag degisiminden sonra, rediktoriin yag banyosunda hava cepleri
(hava yastiklari) olusabilir. Bu hava cepleri, ¢calisma sirasinda ¢oézulir. Olusan bosluga yaglama
maddesi dolar. Bu nedenle, ilk doluma oranla yag seviyesinden sapma olabilir. Fakat bu islem birkag
gun sdrebilir. Bu dénemde, yag seviyesinin hatali gosteriimesi 6nlenemez.

+ Ozellikle devreye alma ve yag degisiminden sonra yag seviyesini diizenli olarak kontrol edin.

4.2 Hava tahliyesi mekanizmasini etkinlestirme
Reduktor ilk dolumla teslim edildiyse, kurulumdan sonra hava tahliyesi monte edilmelidir.

Tasima icin kullanilan vidali tapayi ¢ikartin. Bu vidali tapa kirmiziyla isaretlenmistir. Havalandirma veya
hava tahliyesini ayni pozisyona takin.

Havalandirma veya hava tahliye elemaninin pozisyonu, siparise 6zel 6l¢gli sayfasi veya 7.2 "Yag
bosaltma, hava tahliye ve yag seviyesi standart pozisyonlar'béliminden 6grenilebilir. Kullanilan hava
tahliye opsiyonlari (6rn.: FV, EF, DB) hakkindaki ayrintili bilgiler igin bkz. Bolim 5.2.12 "Havalandirma
ve hava tahliyesinin temizlenmesi veya degistiriimesi".

(i Bilgi

Yardimci rediiktor (opsiyon: WX) veya 6n rediktor (opsiyon: WG) basingli hava tahliyesiyle donatiimig
olabilir. isletime alma isleminden &nce basingli hava tahliyesinin kilidi agiimalidir. Bu konuda bkz.
isletme ve montaj kilavuzu B 1000.

Tasima igin hava tahliye elemaninin deligini kapatan vidali tapa, kirmizi boyayla isaretlenmistir.
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Ara flans (opsiyon: WX) her zaman basingh hava tahliyesiyle donatiimistir. Bu baglanti flansi ve
endustriyel tip rediktérdeki basingh hava tahliyesi (sadece ATEX sertifikali rediiktérlerde) Sekil 30
uyarinca agiimahdir.

Aciklamalar
o 1:  Basingli hava tahliye vidasi
2:  Nakliye emniyeti

kilitli kilidi agilmig

Sekil 30: Basingh hava tahliye mekanizmasinin devreye alinmasi

4.3 Taconite contal/labirent conta

Bu conta kombinasyonu bir radyal mil kegesi, iki lamelli kege ve bir gres haznesinden olusur. Bu
contanin ¢ok tozlu ortamlarda kullaniimasi onerilir.

Taconite contalar takilmigsa, mil ile rulman kapagi arasinda gres dolu bir bosluk olup olmadigini kontrol
edin.

Daha sonra yapilacak yaglamalar, konik yaglama nipeli izerinden gergeklesir. Ek yaglama araliklarini
dikkate alin (bkz. Bakim tablosu).

Aciklamalar
1 1:  Konik yaglama nipeli
2:  Lamelli kegeler
, 2 3:  Gres haznesi
4: Radyal mil kegesi
5. Rulman kapagi

Sekil 31: Bir Taconite contanin kontrol edilmesi

Yaglama nipelleri standart olarak dogrudan rulman kapaklarinda yer alir.

Koruma kapaklari veya IEC silindirleri durumunda, daha kolay bir ek yaglama saglamak igin rediktore
yaglama hatlari takilmistir. Bu durumda, yaglama pozisyonlarini siparise 6zel 6l¢ii sayfasindan
Ogrenebilirsiniz.
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m Bilgi

Labirent contalar, glivenli bir isletim saglamak i¢in pis suyun veya ylksek miktarda toz olusumunun s6z
konusu olmadidi sabit, yatay bir kurulum pozisyonu gerektirir.

Rediiktérin asiri doldurulmasi veyal/ve yliksek koplk miktari kagaga neden olabilir.

4.4 Bos tip cikis mili kaynakli proses isisi

Bu tir bir calisma 6zel bir durumdur. Rediktdr sadece, projelendiriien ve hesaplanan proses
parametreleri cercevesinde calistiriimalidir. Proses parametrelerinde degisiklikler olursa veya bu
uygulama durumuna sonradan yapilan dénustirme islemlerinde, Getriebebau NORD tarafindan yeni bir
kontrol yapilmasini saglayin.

Cikistaki makarali rulman c¢alisma sicakligina ulastiysa, sicak madde, ancak rediktér devreye
alindiktan sonra bos milden ge¢melidir. Aksi taktirde makarali rulman zarar gérebilir.

4.5 Devir daim yaglamasi (opsiyon: LC, LCX)

DIKKAT

Asiri iIsinma nedeniyle rediiktérde hasar

« Tahrik Unitesi, ancak devir daim yaglamasinin pompasi ve basing salteri baglandiktan ve devreye
alindiktan sonra igletime alinmalidir.

« Devir daim yaglamasinin ¢galismasi, isletim sirasinda bir denetleme sistemi tarafindan saglanir.

+ Devir daim yaglamasinin arizalanmasi durumunda rediktér hemen devre disi birakilmahdir.

DIKKAT

Cok yiiksek hat basinci nedeniyle hasar

* Pompada ve yaglama hatti sisteminde ¢ok ylksek basinglarin olusmasini énlemek igin, soguk
baglatma sirasinda yaglama maddesinin izin verilen maksimum viskozite degerinin asilmamasina
dikkat edin.

Rediiktor yaginin viskozitesi, yol alma sirasinda 1800 cSt lizerinde olmamalidir. Bu, 1SO-VG220 igin
madeni yaglarda en az 10 °C'lik bir sicaklik ve sentetik yaglarda en az 0 °C'lik bir sicakliga karsilik gelir.

Devir daim yaglamali rediiktorler, genelde pompa fonksiyonunu denetlemek icgin bir basing salteri ile
donatiimistir. Basing salteri, rediktor sadece yag pompasi basing uretirken galistirilabilecek sekilde
baglayin. Onceden ayarlanan basincin altina inilirse, elektrik sinyali basing salteri tarafindan kesilir.

Once basing Uretimesi gerektigi icin, basing salteri ancak pompa isletime alindiktan sonra
degerlendirilebilir. isletime alma sirasinda kisa siireli olarak ¢ok diisiik bir basinca izin verilir. Genelde
basing salteri 0,5 bar'a ayarlanmistir.
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4.6 Fanla rediuktor sogutmasi (opsiyon: FAN-A, FAN-R)
A UYARI

Fan kapaginin eksik olmasi veya hatali sekilde monte edilmesi nedeniyle agir yaralanmalar

» Fan kapag! olmadan fani veya reduktéri ¢alistirmayin.
« Fan kapaginin dogru sabitlendiginden emin olun. Fan, hava kapagina degmemelidir

A UYARI

Savrulan partikiiller nedeniyle g6z yaralanmalari

« Fani galistinirken bir koruyucu gozluk takin.

IKAZ

Yetersiz hava girigsi durumunda rediiktorde asiri Isinma

+ Temas korumasini deformasyon ve hasar agisindan kontrol edin. Devreye alma isleminden 6nce
olasi hasarlari giderin.

» Hava giriglerinin 6niinde, minimum 30°'lik bir boslukla yeterli bir hava girisi garanti edilmis olmaldir.
Havalandirma 1zgarasini ve fan kanatlarini temiz tutun.

Eksenel fanin (FAN-A opsiyonu) ana dénme yonu, rediktérin projelendirme asamasinda belirlenmistir.
Ana dénme yoninl siparise 6zel 6l¢cl sayfasinda bulabilirsiniz. Eksenel fan, ters donme ydninde
sogutma kapasitesine sahip degildir. Bu durumda, rediktérin hesaplanan isil sinir kapasitesine
uyulamaz.
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4.7 Sogutma borusu (opsiyon:: CC)

DIKKAT

Asiri iIsinma nedeniyle rediiktérde hasar

» Tahrik Unitesini, ancak sogutma kanali sogutma devir daimine baglandiktan ve sogutma devir daimi
devreye alindiktan sonra galistirin.

Donma tehlikesi olan durumlarda sogutma suyuna zamaninda uygun bir antifrizin eklenmesi gerekir.

Sogutma sivisi, suya benzer bir 1sI kapasitesine sahip olmahdir.
» Suyun 20 °C'deki 6zgul i1s1 kapasitesi: ¢ = 4,18 kd/kgK

Sogutma suyu olarak hava kabarciksiz ve tortu birakan maddeler icermeyen temiz musluk suyu énerilir.
Su sertligi 1°dH ve 15°dH arasinda, pH degeri pH 7,4 ve pH 9,5 arasinda olmaldir. Sogutma suyuna
asindirici sivilar karigtirilmamalidir.

Sogutma suyu basinci 8 bar asilmamalidir. Yiksek basin¢ nedeniyle hasarlari dnlemek icin, sogutma
suyu girisine bir basing dusuricu takilmasi énerilir.

Gerekli sogutma suyu miktari, sogutma borusunun boyutuna baglidir. Gévde baglantisina bagh olarak
asagidaki akis miktarlari gecerlidir:

+ Baglanti kesiti G3/8": 5 I/dak

» Baglanti kesiti G1/2*: 10 I/dak.

Sogutma suyu girig sicakhgi 20 °C'yi asmamalidir. Sogutma suyu giris sicakhgi, sadece minferit
durumlarda siparis dokimantasyonundakinden daha yuksek olabilir. Sodutma suyu giris sicakliginin
farkl olmasi durumunda, Getriebebau NORD tarafindan sunulan 6zel dokimantasyona dikkat edin veya
Getriebebau NORD ile irtibata gegin.

Sogutma suyunun sicakligi ve akis miktari, kontrol edilmeli ve dogru olmasi saglanmalidir. izin verilen
sicakhgin asilmasi durumunda tahrik durdurulmalidir.

m Bilgi

Sogutma suyu beslemesindeki bir 1s1 miktari regulatéri ile sogutma suyu miktari gergek gereksinimlere
adapte edilebilir.
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4.8 Harici sogutma sistemi (opsiyon: CS1-X, CS2-X)

Rediiktorde asiri Isinma

» Tahrik Unitesini, ancak sogutma Unitesi baglandiktan ve galistirildiktan sonra devreye sokun.
+ Standart boya ve standart kaplama, sadece DIN EN ISO 12944 uyarinca C1/C2 bolimi igin
uygundur.

Cok yiiksek hat basinci nedeniyle hasar

* Pompada ve yaglama hatti sisteminde ¢ok ylksek basinglarin olusmasini énlemek igin, soguk
baslatma sirasinda yaglama maddesinin izin verilen maksimum viskozite degerinin asilmamasina
dikkat edin.

Harici sogutma sisteminin ana bilesenleri motor pompasi, filtre ve 1s1 esanjériidir. Sogutma sisteminin
havasinin alinmis olmasina dikkat edin.

Uretici tarafindan aksi belirtimedikge, harici sogutma sistemi icin agsagidakiler gegerli:

+ Emme tarafinda -0,4 bar degerinin altina inilmemelidir.
» Viskozite en fazla 1000 mm?/sn olmalidir.

Sogutma sistemi hakkindaki bilgileri, sogutma sisteminin isletme kilavuzunda bulabilirsiniz. Sodutma
sistemi Ureticisinin verdigi bilgiler belirleyicidir.

m Bilgi

Sicaklik ayari, istege bagl olarak rediktériin yag havuzuna yerlestiriimis olan bir direngli termometre
(PT100) uzerinden gercgeklesebilir.

Sogutma Unitesinin ancak 60 °C Ustiindeki bir yag sicakligindan itibaren devreye sokulmasi ve 45 °C'lik
bir yag sicakhginin altinda kapatilmasi onerilir.

4.8.1 Yag/su sogutucusu (opsiyon: CS1-X)

Yag / su sogutucularinda, sogutma suyunun sicakligi ve akis miktari kontrol edilmeli ve garanti altina
alinmalidir. Sogutma suyunun izin verilen maksimum giris sicakli§i projelendirme asamasinda
tanimlanir ve siparis bilgilerinde bulunabilir. izin verilen maksimum cevre sicakhigi 40 °C'dir. Daha
yuksek gevre sicakliklart mevcut olursa, devreye alma igleminden 6énce Getriebebau NORD tarafindan
bir kontrol yapiimalidir.

Yaglama maddesinin izin verilen sicakhk arahdi 10 °C ile 80 °C arasindadir.
Donma tehlikesi olan durumlarda sogutma suyuna zamaninda uygun bir antifrizin eklenmesi gerekir.

Yagd/su sogutucularinda izin verilen Kkirlilik derecesi, 10 mg/I'nin altinda bir yizer madde miktari ve
0,6 mm'den klguk bir partikil boyutu (kire seklinde) olarak belirlenmistir. Lif seklindeki kati maddeler,
basing kayiplarinin ciddi sekilde artmasina neden olur.
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4.8.2 Yag/hava sogutucusu (opsiyon: CS2-X)

izin verilen maksimum gevre sicakligi 55 °C'dir. Daha yiiksek gevre sicakliklari mevcut olursa, devreye
alma isleminden 6nce Getriebebau NORD tarafindan bir kontrol yapilmalidir.

Yagdlama maddesinin izin verilen sicaklik araligi yaglama maddesi tipine baghdir.
izin verilen maksimum yag sicakliklari:

Madeni yag icin izin verilen maksimum yag sicakligi 10 °C ila 80 °C'dir.

Sentetik yag icin izin verilen maksimum yag sicakligi 10 °C ila 100 °C'dir.

Yag / hava sogutucularinda yeterli bir hava girisi garanti edilmis olmalidir. Bu sirada, hava girisi igin en
azindan 30°'lik bir bos alan 6ngoérilmelidir. Koruyucu 1zgaralar ve fan kanatlari temiz tutulmahdir.

4.9 Yag isiticisi (opsiyon: OH)

A UYARI

Acikta duran i1sitma gubuklari nedeniyle yangin tehlikesi

* Isitma gubuklarini agmadan énce ve isitma modu sirasinda, isitma ¢ubuklarinin tamamen yag
banyosuna daldiriimis oldugundan emin olun.

* Yag isiticisi, yag seviyesi azalmig rediktorlerin calismasi sirasinda kapatiimis olmalidir (opsiyon:
LCX, VL4, KL4, VL6, KL6, DRY).

Yag isiticisi bir sicaklik sensorii ve termostatla donatiimistir. Isitici, 20°C'lik bir kapatma sicakligina 6n
ayarlidir. Bu, 20°C'lik yag sicakhigina ulasilmadidi surece isiticinin devrede kalacadi anlamina gelir.
Diger kapatma sicakliklari igin Getriebebau NORD ile gorusulmelidir.

Tahrik Unitesi kapatiimigken, yagd sicakhginin asiri dismemesini saglamak igin yag isiticisi calisir
durumda kalmalidir.

O

Bir yag i1siticisinin kullanilmasi durumunda, yag sicakligi denetimi icin reduktorin ek olarak bir PT100
ile donatiimasi onerilir.

4.10 Sicaklik denetimi (opsiyon: PT100)

DIKKAT

Asiri isinma nedeniyle rediiktorde hasar

« Direngli termometre, bir degerlendirme cihazina baglanmalidir. Kilitteme uygulamasi, isletmecinin
sorumlulugundadir

PT100, yag sicakliginin denetlenebildigi bir sicaklik dlgim direncidir. PT100, ayri bir degerlendirme
cihazina baglanmali ve sinyal degerlendirilmelidir.

Tetikleme cihazi, izin verilen maksimum yag sicakligina ulasildiginda tahrik Unitesi kapatilacak sekilde
ayarlanmalidir.

Madeni yag icin izin verilen maksimum yag sicakligi 85 °C'dir.

Sentetik yag icin izin verilen maksimum yag sicakligi 105 °C'dir.
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4.11 Geri donus kilidi/lyardimci tahrik unitesi (opsiyon: R, WX)

DIKKAT

Asiri isinma nedeniyle rediiktorde hasar

» Yardimci tahrik Unitesi, birlikte calismaya karsi emniyete alinmali veya denetlenmelidir.
+ Asagidaki tablolara gére yikselme devirlerinin altinda bir igletim, geri dénus kilidinin rulman ¢alisma
suresinde ciddi bir kisalmaya neden olur.

Bir geri donus kilidi, bir ddnme ydninde galismayi engeller.

Bir yardimci tahrik Gnitesi, 6rn. bakim ¢alismalari sirasinda rediktéri disik devirle galistirmaya olanak
saglar. Normal igletimde, bir tek yonli kavrama, yardimci tahrik Gnitesini reduktérden ayirir.

Geri dénus kilidi, redUktor yadi tarafindan yaglanir. Tek yonlu kavrama kendine ait bir yag bélmesine
sahiptir.

Geri donUs kilidi veya tek yonll kavrama, n1 yukselme devrinde santrif(j kuvvetiyle kontrollli sekilde
kalkar (bkz. Tablo 13 ve Tablo 14). Bu sirada yardimci tahrik Unitesi hareketsiz olmalidir. Tek yonlu
kavrama, bir devir senséru ile denetlenir. Gerekli yikseltme devirlerinin altina inilmesi, asinmanin
artmasina neden olur. Geri donus kKilidinin veya tek yonli kavramanin kullanim émra kisalir. Bir geri
doénus kilidi veya bir tek yénlid kavrama, asinmayi ve 1s1 olusumunu asgari dizeye indirmek i¢in surekli
¢alisma sirasinda sadece yiikselme devrinin Ustiinde ¢alistiriimalidir.

m Bilgi

Devreye alma isleminden 6nce, geri donds Kilidinin veya tek ydnli kavramanin siparise o6zel
dokimantasyonundaki bilgilere ve yonergelere dikkat edin.

Geri donus kilidi ve tek yonliu kavramanin dénme yon(, rediktér Uzerinde ¢gikartmalarla isaretlenmistir.
Dénme yon, siparise 6zel dlgl sayfasindan égrenilebilir.

i g o o S—

)

5 o

1l
B |
=

Sekil 32: Geri doniis kilitli endiistriyel tip rediiktor (prensip gosterim)
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Nominal ¢evrim orani in

Yiikselme devri

Rediiktor Kademeler
min. maks. n1 [dak"]
SK 5207 2 71 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 71 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 71 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

Tablo 13: SK 5..07 — SK 10..07 geri donus kilitlerinin ylikselme devirleri
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Nominal ¢gevrim orani in Yiikselme devri
Rediiktor Kademeler
min. maks. n1 [dak]
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 320
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
SK 11507 4 80 100 1136
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 224 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 7.1 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 224 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886

Tablo 14: SK 11..07 — SK 15..07 geri doniis kilitlerinin yiikselme devirleri

Nominal ¢evrim orani in

Yiikselme devri

Rediiktor Kademeler
min. maks. n1 [dak]
SK 5217 / SK 6217 2 6 8 499
SK 5217 / SK 6217 2 10 14 809
SK 5217 / SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217 / SK 8217 2 6 8 451
SK 7217 / SK 8217 2 9 13 697
SK 7217 / SK 8217 2 16 20 1136
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Nominal ¢evrim orani in Yiikselme devri
Rediiktor Kademeler
min. maks. n1 [dak]
SK 9217/ SK 11217 2 6 8 352
SK 9217/ SK 11217 2 9 13 545
SK 9217/ SK 11217 2 16 21 887

Tablo 15: SK 5..17 — SK 11..17 geri donus kilitlerinin yiikselme devirleri

412 Test caligmasi

Rediktor isletime alinirken, olasi sorunlari sirekli galismadan dnce belirlemek igin bir test calismasi
yapiimalidir.

Rediktér, maksimum yUkte test calismasi sirasinda asagidakiler agisindan kontrol edilmelidir:

+ Ezilme, vurma veya surtiinme sesleri gibi olagan disi sesler
+ Olagan digl titresimler, salinimlar ve hareketler
» Buhar veya duman olugsumu

Redlktor, test calismasindan sonra asagidakiler agisindan kontrol edilmelidir:

+ Sizdirma

» Sikma bileziklerinde kayma. Bu amagla, koruma kapag! ¢ikartiimali ve 3.6.2 "Sikma bilezikli bir bog
milin takilmasi (opsiyon: S)"bolimiinde 6ngdrilen isaretin rediktoriin dolu mili ve makine milinin
birbirine karsi bagil hareket yaptigini gosterip gostermedigi kontrol edilmelidir. Ardindan koruma
kapagi, 3.14 "Koruma kapaginin, hava deflektér sacinin takilmasi (opsiyon: H, H66, FAN, MF..,
MS...)"béliminde tarif edildigi sekilde monte edilmelidir.

(i Bilgi

Mil sizdirmazlik kegeleri surtiinen contalardir ve elastomer malzemeden Uretilmis kege yanaklarina
sahiptir. Bu kege yanaklari fabrikada yaglama igin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede, ¢alismadan
kaynaklanan asinma asgariye indirilir ve kullanim émru uzatilir. Bu nedenle sirtiinen conta yanagi
bélgesinde bir yag filmi olmasi normaldir ve herhangi bir kagak teskil etmez.

(i Bilgi

Taconite contalar, reduktord toz ve diger kirlere karsi izole etmek igin bir gres dolumuna sahiptir.
Reduktor surekli calisirken ve bununla baglantili sekilde isinirken, Taconite - contalar bdlgesinden gres
damlayabilir. Bu durum da normaldir ve bir kagak degildir.
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4.13 Kontrol listesi

4.13.1 Zorunlu

Kontrol listesi

.. Kontrol Bilgi
Kontroliin konusu tarihi: bkg. Bolim
Nakliye hasarlari veya hasarlar tespit edilebiliyor mu? 3.3.1
Tip etiketindeki isaretler spesifikasyonla ayni mi? 2.2
istenen yapi bigimi gergek montaj konumu ile ayni mi? 71
Yap! bigimine uygun yag seviyesi kontrol edildi mi? 525
Hava tahliye sistemi takildi veya devreye sokuldu mu? 4.2
Rediiktor topraklandi mi? 3.4
Rediiktor dogru sekilde teraziye alindi mi? 3.4
Rediiktor gerilimsiz sekilde kuruldu mu? 3.4
Dis rediktor mili kuvvetleri izin verilen durumda mi? 3.5
Rediiktor ile motor arasindaki kaplin dogru sekilde takildi mi? 3.16
Rediiktor bir test galismasi ile kontrol edildi mi? 412

Tablo 16: isletime alma sirasindaki zorunlu kontrol listesi
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4.13.2 Opsiyonel

Kontrol listesi

.. Kontrol Bilgi
Kontroliin konusu tarihi: bkzg. Bolim
R, WX, FAN opsiyonu: 4.11,4.6
Dénme yonu belirlendi ve kontrol edildi mi?
D ve ED opsiyonu: 3.23
Tork destegi dogru takildi mi?
S, FAN opsiyonu: 3.14
Dénen pargalara bir temas korumasi takildi mi?
FAN, CS2-X opsiyonu: 46,4.8
Yeterli bir hava girisi saglandi mi?
CS1-X, CC opsiyonu: 3.18, 3.19
Sogutma suyu, sogutma Unitesine veya sogutma borusuna
baglandi ve agildi mi?
CS1-X, CS2-X opsiyonu: 3.19
Sogutma Unitesi rediktére baglandi mi?
LC, LCX opsiyonu: 4.5
Basing salteri calisir durumda baglandi mi?
PT100 opsiyonu: 4.10
Sicaklik denetimi ¢alisir durumda baglandi mi?
S opsiyonu: 3.6.2
Sikma bilezigi baglantisi kaymaya karsi kontrol edildi mi?
Fren opsiyonu: 3.25
Fren dogru sekilde ayarlandi mi?
MT opsiyonu: 3.12
Kayis gerdirildi mi?
WX opsiyonu: 4.11
Devir monitori galisir durumda baglandi mi?

Tablo 17: igletime alma sirasindaki opsiyonel kontrol listesi
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5 Muayene ve bakim

5.1 Muayene ve periyodik bakim araliklari
l\bnauk?;e:fa‘lllil’;:”yc’dlk Muayene ve periyodik bakim ¢aligmalari E:f' Béliim
Uretici bilgilerine gére *  PT100 opsiyonu: Calisma 6zelligini ve 6lgim dogrulugunu
kontrol edin, gerekirse yeniden kalibre edin
+ LC/LCX opsiyonu: Basing salterinin ¢calisma 6zelligini ve
6lcim dogrulugunu kontrol edin, gerekirse yeniden kalibre
edin )
+ CS1-X opsiyonu: Yag/su sodutucusuna periyodik bakim Ureticinin
yapin dokiimantasyon
* CS2-X opsiyonu: Yag/hava sogutucusuna periyodik bakim u
yapin
+ DB opsiyonu: Kuru filtreleme maddesini degistirin
* Frenler: Asinma agisindan kontrol edin
» Kaplinler: Giris ve ¢ikis kaplinlerine periyodik bakim yapin
3 aydan uzun siire * Boyasiz ylizeylerin koruyucu kaplamasini ve boyayi diizenli
bekleme/depolama olarak kontrol edin
« Yag ozelligini kontrol edin 3.2.2
» Contalan kontrol edin
Her giin » Optik kirlenme gostergesini gézle kontrol edin 5.2.8
* Yag sicakhgini kontrol edin 4.10
* Yag basincini kontrol edin 4.5
* Calisma seslerinin degisip degismedigini kontrol edin 5.2.2
Her 100 galisma saatinde |+ Kagaklar agisindan goézle kontrol edin 5.2.1
bir, fakat en azindan —
haftada bir kez » Reduktoéri anormal galisma sesleri ve titresimler agisindan | 5.2.2
kontrol edin
« VL3/KL3 opsiyonu: Kagak yag gdstergesini kontrol edin 5255
500 galisma saatinden * Freni kontrol edin 3.25
sonra — Frenin temas yapisini inceleyin
— Asinma ayarini kontrol edin
* Kaplini kontrol edin 3.16, 3.17
— Kaplinin dis asinmasini kontrol edin
En azindan ayda bir kez *  FAN-A, FAN-R opsiyonu: Hava sogutucuyu / rediktori 5.2.9
kirlenme ve toz tortulari agisindan kontrol edin
* CS2-X opsiyonu: Isi esanjortini kirlenme agisindan kontrol | 5.2.9
edin
« Koruma kapaklarini ve montaj adaptérlerini kirlenme ve toz | 5.2.9
tortular agisindan kontrol edin
3 ay iginde an az bir kez * Kayis tahriki opsiyonu: 5.2.17

— Kasnaklar ve kayiglari asinma ve 6zellik agisindan
kontrol edin (profil mastarlari)
— Kayis gerilimini kontrol edin
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“bn:kalfgfa‘{lilgznyomk Muayene ve periyodik bakim ¢alismalari Ell(lzgl Béliim
Her 2500 galisma saatinde |+ Mil kegesini gozle kontrol edin 5.2.1
bir, fakat en azindan alti + Yag seviyesini ve yag 6zelligini kontrol edin 5.2.5
ayda bir * Hava tahliye elemanini temizleyin veya degistirin 5.2.12
» ED opsiyonu: Kauguk tamponu gozle kontrol edin 5.2.6
*+ LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT opsiyonu: Hortum ve boru 5.2.7

hatlarini gézle kontrol edin
*+ CS1-X, CS2-X, LC, LCX opsiyonu: Yag filtresini kontrol edin |5.2.8

* VL2/3/4/6 KL2/3/4/6 opsiyonu: Cikis flansindaki rulmanlari 5.2.15
yaglayin ve fazla gresi temizleyin

« Taconite opsiyonu: Gresle ek yaglama 5.2.16

* Freni kontrol edin 3.25
— Frenin temas yapisini inceleyin
— Asinma ayarini kontrol edin

» Disli kaplini kontrol edin 3.16.3, 3.17
— Kaplinin dis asinmasini kontrol edin
— Yaglama gresini yenileyin

« Sivi kaplinini kontrol edin 3.16.2
— Contalari kontrol edin

80 °C'ye kadar galisma * Asinmiglarsa mil kegelerini degistirin 5.2.13
sicakliklarinda: * Yagi degistirin (sentetik trtinlerle dolum durumunda sure iki |5.2.10
Her 10000 calisma katina gikar)
saatinde,
fakat en azindan her
2 yilda bir

* CC opsiyonu: Sogutma borusunu tortular (Fouling) 5.2.11
Yiksek sicakliklar yag agisindan kontrol edin
degisim araliklarini kisaltir
Her 20000 calisma * Reduktérdeki rulmanlari gresle yaglayin (sadece SK5..07 ila | 5.2.14
saatinde, SK6..07'de ve M5/M6 montaj konumunda)
fakat en azindan her « LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT opsiyonu: Hortum hatlarini 527
4 yilda bir degistirin

* Genel revizyon 5.2.19

En azindan her 10 yilda bir

Tablo 18: Muayene ve periyodik bakim araliklar

O

Yag degistirme araliklari, normal galisma kosullarinda ve 80 °C'ye kadar calisma sicakliklarinda
gecerlidir. Ekstrem c¢alisma kosullarinda (80 °C'den yliksek ¢alisma sicakliklari, yiksek nem, asindirici
ortam ve sik ¢alisma sicakhdi Yag degistirme araliklari) yag degdistirme araliklari kisalir.

(i Bilgi

Muayene ve periyodik bakim araliklari (6rn. yag degisimi), yardimci tahrikteki ara flans icin de gegerlidir
(opsiyon: WX). Yardimci reduktér (opsiyon: WX) veya 6n rediktorin (opsiyon: WG) kendisi icin B1000
"Montaj kilavuzlu el kitabl" gegerlidir.

Birlikte verilen bilesenler icin Ureticilerin ilgili isletme kilavuzuna dikkat edin.
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5.2 Muayene ve periyodik bakim ¢aligmalari

5.2.1 Sizdirma olup olmadigini gozle kontrol etme

Rediktérde kagak olup olmadigi kontrol edilmelidir. Bu kontrolde, rediktér yadinin disari ¢ikip
¢ilkmadigina ve reduktorde veya reduktorin altinda yag izleri olup olmadigina dikkat edilmelidir.
Ozellikle mil kegeleri, kilit baglklari, vidali baglantilar, hortum hatlari ve gévde birlesme yerleri kontrol
edilmelidir.

(i Bilgi

Mil kegeleri; sinirli 6mrl olan, asinmaya maruz kalan ve eskiyen bilesenlerdir. Mil kegelerinin kullanim
omru gesitli gevre kosullarina baghdir. Sicaklik, 1sik (6zellikle UV 1s1d1), ozon ve diger gazlar ve sivilar
kegelerin eskime sulrecini etkiler. Bu etkilerden bazilari, kegelerin fiziksel-kimyasal 6zelliklerini
degistirebilir ve yogunluklarina bagh olarak kullanim dmurlerinde énemli bir azalmaya neden olabilir.
Yabanci maddeler (6rn. toz, camur, kum, metalik pargaciklar gibi) ve asiri sicaklik (asiri devir veya
disaridan gelen sicaklik) kegenin asinmasini hizlandirir. Elastomer malzemeden uretilmis bu kece
yanaklari fabrikada yaglama icin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede, calismadan kaynaklanan
asinma asgariye indirilir ve kullanim émri uzatilir. Bu nedenle, slrtlinen conta yanagi bdlgesindeki bir
yag filmi normaldir ve herhangi bir kacak teskil etmez (bkz. Bélim 7.7 "Kagak ve sizdirmazlik").

Uygun olmayan temizlik maddeleri nedeniyle radyal mil kegelerinde hasar

Uygun olmayan temizlik maddeleri, radyal mil kegelerine zarar verebilir ve sonrasinda ylUksek bir kagak
riskine neden olur.

» Reduktoérl, aseton veya benzin iceren temizlik maddeleriyle temizlemeyin.
« Hidrolik yaglariyla temasi dnleyin.

Suphe durumunda reduktdr temizlenmeli, yag seviyesi kontroli yapilmali ve yaklasik 24 saat sonra
sizdirma olup olmadigi tekrar kontrol edilmelidir. Bu kontrolde bir sizdirma (damlayan yag) belirlenirse
rediktér gecikmeden onarilmalidir. Litfen NORD servis departmanina bagvurun.

5.2.2 GCaligsma seslerinin kontrolu

Reduktorde aligsiimamis galisma sesleri veya vibrasyonlarin olugsmasi, reduktordeki bir hasari haber
verebilir. Bu durumda rediktér zaman kaybetmeden onariimalidir. Litfen NORD servisine bagvurun.

5.2.3 Fan ve kanat ara bosluklarinin (Maxxdrive XT) kontrol edilmesi (opsiyon: FAN-A,
FAN-R)

Fan kapaginin giris ve ¢ikis deliklerini ve fan garkini kirden arindiriimisg durumda tutun.

Fan nedeniyle, bir kanatli rediktor gdvdesinin kanat ara bosluklarinda kir ve toz tortulari olugsma olasiligi
artar (Maxxdrive XT). Bunun sonucunda goévde Uzerinden termik emisyon kapasitesi azalir. Reduktor
artik yeterli dizeyde sogutulmaz. Kanat ara bosluklarini temizleyin.

Yeniden devreye alma isleminden o6nce 4.6 "Fanla rediktor sogutmasi (opsiyon: FAN-A, FAN-
R)"bélimindeki bilgilere dikkat edin.
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5.2.4 Isi1 esanjoriiniin temizlenmesi (opsiyon: CS2-X)

Verimi korumak igin yag/hava sogutucusunun isi esanjorini (opsiyon: CS2-X) diizenli olarak temizleyin.
Yag/hava sogutucusunun isletme kilavuzuna dikkat edin.

5.2.5 Yag seviyesi

Montaj konumu, tip etiketindeki yapi bigimine uymalidir.

A UYARI

Yanma tehlikesi, yaralanma tehlikesi

* Yag seviyesini kontrol etmeden 6nce tahrik Unitesini kapatin.
« Tabhrik Unitesini istenmeyen c¢alistirmaya karsi 6rn. bir asma kilitle emniyete alin.
* Reduktéri sogumaya birakin. Yag sicakligi, 20 °C ile 40 °C arasinda olmahdir.

Yag seviyesinin kontrol edilmesi

m Bilgi

SAFOMI opsiyonu, yag seviyesinin kontroll ve diizeltiimesi i¢in burada agiklanandan farkl bir ydntemin
uygulanmasini gerektirir (bkz. Boélim 5.2.5.7 "Dikey reduktérler igcin contasiz adaptér (opsiyon:
SAFOMI)").

(i) Bilgi

Hava cepleri nedeniyle hatali yag seviyesi gostergesi

isletime alma kapsaminda ve bir yag degisiminden sonra, rediiktériin yag banyosunda hava cepleri
(hava yastiklari) olusabilir. Bu hava cepleri, ¢alisma sirasinda ¢oézilir. Olusan bosluga yaglama
maddesi dolar. Bu nedenle, ilk doluma oranla yag seviyesinden sapma olabilir. Fakat bu islem birkag
gun surebilir. Bu ddnemde, yag seviyesinin hatali gésterilmesi dnlenemez.

+ Ozellikle devreye alma ve yag degisiminden sonra yag seviyesini diizenli olarak kontrol edin.

1. Tahrik Gnitesini durdurun.
2. 5ila 10 dakikalik bir bekleme siresine uyun.
3. Yag seviyesini sadece rediktor dururken ve yag kdpuksuz duruma gelmisken kontrol edin.

— Yag seviyesinin "Max" isaretini agmasina izin verilmez ve bu durum, iceriye digaridan sivi (6rn.
su) girdiginin bir belirtisidir. >Yagin su miktarini kontrol edin.
— Yag seviyesinin "Min" isaretinin altina inmesine izin verilmez ve bu durum, bir kagak belirtisidir.

izin verilmeyen bir yag seviyesi rediiktérde hasarlara neden olabilir.

— Hatali yag seviyesinin yerini tespit edin ve nedeni giderin.
— Gerekirse yag seviyesini dizeltin veya yagi degistirin (bkz. Bolim 5.2.10 "Yag degisimi").

Tip etiketinde belirtilen yaglama yag tirand kullanin.
— Doldurma islemini mimkinse hava tahliye elemaninin pozisyonunun ustlinde gergeklestirin.

Bundan farkli olarak baska doldurma pozisyonlari mimkindiir, burada, siparise 6zel dlgl sayfasi
referans alinir.
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Yag seviyesi 6l¢giim cihazi, hava tahliye ve yag seviyesi pozisyonlarini siparise 6zel él¢l sayfasinda
bulabilirsiniz.

5.2.5.1 Yag seviyesi civatasi

1. ligili yag seviyesi civatasi sokilmelidir.

2. Reduktérdeki yag seviyesi, birlikte verilen yag 6lgim ¢ubugu (Par¢a No.: 28300500) kullanilarak
Sekil 33 numaral sekilde gosterildidi gibi kontrol edilmelidir. Bu sirada, yag 6lcim ¢ubudunun yagda
batinimis kismi dik tutulmalidir. Maksimum yad seviyesi, yad seviyesi deliginin alt kenaridir.
Minimum yag seviyesi, yag seviyesi delidi alt kenarinin yaklasik 4 mm altindadir. Bu seviyede, yag
Olciim cubugu hala yaga batmis durumdadir.

3. Yag bosaltma civatasinin entegre contasi zarar gérmisse, yeni bir yag seviyesi civatasi kullaniimal
veya dis temizlenmeli ve vidalamadan 6nce dise emniyet yapigkani (6rn. Loctite 242, Loxeal 54-03)
surdlmelidir.

4. Yag seviyesi civatasini keceyle birlikte takin ve uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.4 "Civata sikma
torklar").

2

|
i

U

Sekil 33: Yag 6l¢iim cubuguyla yag seviyesinin kontrol edilmesi

5.2.5.2 Yag kontrol cami/lyag seviyesi kontrol cami (opsiyon: OSG), yag seviyesi gostergesi
(opsiyon: OST)

Reduktordeki yagd seviyesi, direkt olarak kontrol camindan okunabilir. Dogru yag seviyesi, yag kontrol
caminin veya yag seviyesi kontrol caminin ortasidir. Yag seviyesi gostergesi modelinde yag seviyesi
ortada segcilmelidir.

5.2.5.3 Yag seviye gubugu (opsiyon: PS)

1. Yag seviye gubugunu rediktorden sokin ve temiz bezle silerek kurutun.
2. Seviye gubugunu bir kez komple rediiktore vidalayin ve sékin.
3. Seviye gubugundaki yag seviyesi alt ve Ust isaret arasinda olmalidir.

maXx

[min]

Sekil 34: Yag seviye cubuguyla yag seviyesinin kontrol edilmesi
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5.2.5.4 Yag genlesme kaplari (opsiyon: OT)

Cok diisiik yag seviyesi nedeniyle rediiktor hasari

"Min" igaretinin altindaki bir yad seviyesi, bir kacak belirtisi olabilir. Bu durum, rediktérde hasarlara
neden olabilir.

* Cok duslk yag seviyesinin nedenini belirleyin ve giderin.

IKAZ

Cok yiiksek yag seviyesi nedeniyle rediiktor hasari

Yagla teslimat ve M5 montaj konumu durumunda, yag seviyesi haznesi NORD tarafindan tamamen
doldurulur. Yag seviyesinin ¢ok yiksek olmasi, reduktorin zarar gérmesine neden olabilir.

* Devreye alma isleminden 6nce yag seviyesinin dogru oldugundan emin olun.

ik isletime almadan énce yag seviyesi kontrol ediimelidir. Calismakta olan bir rediiktér, yag seviyesi
kontrolinden en az 20 ila 30 dakika dnce durdurulmalidir.

Yag seviyesini, rediktor dururken ve yad koplksiz durumdayken, montaj konumunda ve tip etiketine
uygun sekilde kontrol edin.

Minimum yag seviyesi miktarinin altina inilmesi durumunda (alt kontrol cami siniri), yaglama maddesi
eklenerek yag seviyesi uyarlanmalidir.

a. Yag seviyesi haznesi ve seviye gubugu (standart konfigirasyon) (6zellik: silindir seklinde hazne):
Yag seviyesi, seviye cubuklu vidal tapa (G1% dis) yardimiyla yag seviyesi haznesinde kontrol
edilmelidir. Prosediir, dnceki bélimde agiklandigi gibidir.

b. Yag seviyesi haznesi ve yag seviyesi gostergesi (standart konfiglirasyon) (6zellik: kare seklinde
hazne): Reduktoérdeki yag seviyesi, direkt olarak kontrol camindan okunabilir. Dogru yag seviyesi,
yag seviyesi gostergesinin ortasidir.

Sokulen yag seviyesi civatalarin, yag seviye gubuklarini, hava tahliye elamanlarini ve yag bosaltma
civatalari, yag seviyesi diizeltildikten sonra yerlerine vidalanmali ve uygun torkla sikiimalidir (bkz. Bélim
7.4 "Civata sikma torklar").

5.2.5.5 Kagak yag gostergesinin kontrol edilmesi (opsiyon: VL3, KL3 Drywell modelinde)

Kacak yag gdstergesi, kagcak olustugunda, yad rediktoériin digina ¢ikmadan 6énce bunun tespit
edilmesine olanak saglar. Kacak yag gdstergesi, bakim planinda belirtilen araliklarla kontrol edilmelidir.

1. Kacak yag gostergesinin icinde veya disinda yad gorulip goérulmedigini kontrol edin. Yag
gérinmuyorsa bagka bir dnleme gerek yoktur.

2. Kacak yag g0Ostergesinde yag goruniyorsa, kagcak yag gdstergesinin kilit bagligini ¢ikartin ve digari
¢tkan yagi uygun bir kapta toplayin.

— —Genellikle sizdirmazlik sisteminde, 6rn. sizdirmazlik kenarinin altinda yer alan ve igletime
devam edilirken temizlenebilen kiguk kir partikilleri nedeniyle sadece kisa sireli bir ariza s6z
konusudur. Bu durumda, disari ¢ikan yag miktari bir sonraki aralikta daha az olur veya artik
disariya yag ¢ikmaz. Bu noktada onarim gerekmez.

— Bir sonraki aralikta daha buyuk miktarda yag disari ¢ikmissa, sizdirmazlik sisteminde onarim
gerektiren surekli bir ariza vardir. Bu durumda NORD servisine bagvurun.
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5.2.5.6 Yardimci tahrik (opsiyon: WX), 6n rediiktor (opsiyon: WG), sivi kaplini
Yardimci tahrik (opsiyon: WX)
Yardimci tahrikteki yag seviyesini B100 dokiimantasyona gdre kontrol edin.

Ek olarak ara flanstaki yag seviyesini kontrol edin. Yag seviyesi, direkt olarak kontrol camindan
okunabilir. Yag, yag kontrol caminin ortasina ulasmissa yag seviyesi dogrudur.

Yardimci tahrikin pozisyonunu siparise 6zel 6lgl sayfasinda bulabilirsiniz.

On rediiktor (opsiyon: WG)
Yardimci tahrikteki yag seviyesini B100 dokiimantasyona gdre kontrol edin.

Yardimci tahrikin pozisyonunu siparise 6zel 6lgl sayfasinda bulabilirsiniz.

Sivi kaplini
Yag seviyesini, kaplinin Uretici dokiimantasyonuna gére kontrol edin.

5.2.5.7 Dikey rediiktorler i¢in contasiz adaptér (opsiyon: SAFOMI)

DIKKAT

Yetersiz yaglama nedeniyle rediiktér hasari

Yag kopugu olusumu, yagin érn. disaridan igeriye sivi girmesi nedeniyle kirlenmesinin belirtisi olabilir.
Kirlenme, reduktor yaginin yaglama 6zelliklerini olumsuz etkiler ve bir reduktor hasarina neden olabilir.

* RedUktdr yagindaki su miktarini ve diger kirleri kontrol edin.
* Yagi degistirin.
* Yagin kirlenme nedenini belirleyin ve giderin.

Bu opsiyonla, rediktor gévdesi bir 3D yag kontrol adaptdriine sahiptir.

+ Rediktdr gévdesindeki yag seviyesini 3D yag kontrol camiyla kontrol edin. 3D yag kontrol cami her
zaman komple yagla dolu olmalidir.

— w\ Ty
s ‘ -~
|
f I & ‘ 3
[ &) ¢ .0
—— T i— H

Sekil 35: Hava haznesi bolimiiniin gésterimi

Yag eklenmeden o6nce, reduktdrdeki havanin disariya ¢ikabilmesi igcin hava haznesi bolimindeki
(basing) hava tahliyesini (1) veya vidali tapayi (2) sékun.

B 1050 tr-3023 79



Sanayi tipi reduktdér — Montaj kilavuzlu el kitabi DRIVESYSTEMS

(i Bilqi

Hava cepleri nedeniyle hatali yag seviyesi gostergesi

isletime alma kapsaminda ve bir yag degisiminden sonra, rediiktériin yag banyosunda hava cepleri
(hava yastiklari) olusabilir. Bu hava cepleri, ¢alisma sirasinda ¢oézulir. Olusan bosluga yaglama
maddesi dolar. Bu nedenle, ilk doluma oranla yag seviyesinden sapma olabilir. Fakat bu islem birkag
gln surebilir. Bu ddnemde, yag seviyesinin hatali gésterilmesi énlenemez.

+ Ozellikle devreye alma ve yag degisiminden sonra yag seviyesini diizenli olarak kontrol edin.

5.2.6 Elastik tork destegindeki lastik elemanlarin goézle kontrolii (opsiyon: ED)

Yilzeyde catlaklar gibi hasarlar goéruldugiunde lastik elemanlarin degistiriimesi gerekir. Bu durumda
Iitfen NORD servisine bagvurun.

5.2.7 Hatlarin gozle kontrolii

5.2.7.1 Boru sistemi (opsiyon: LC, LCX, OT)

Devir daim yaglamalari veya hava tahliye hatlarinin boru sistemleri, yagd seviyesi tamken yag genlesme
kabiyla birlikte kagaklar agisindan kontrol edilmelidir.

Kagak durumunda ilgili hatlar degistirilmelidir. Bu durumda liitfen NORD servisine bagvurun.

5.2.7.2 Hortum hatlan (opsiyon: LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT)

Hortum hatlari, devir daimli yaglamada ve sogutma tnitelerinde emme veya basing hatti olarak kullanilir.
Bir yag seviyesi haznesi de hortum hatlariyla rediktére baglanmis olabilir.

Hortum hatlari, 6rn. UV isinlari gibi dis etkiler nedeniyle dogal bir eskime sirecine tabidir.

Hortum hatlarini ve vidali baglantilari kagak, kesilme, catlak, gézenekli bolgeler ve asinma yerleri
acisindan kontrol edin. Hasar durumunda hortumlar degistiriimelidir. Bunun i¢cin NORD servis
departmanina basvurun.

5.2.8 Yagfiltresi (opsiyon: CS1-X, CS2-X, LC/LCX)
Yag filtreleri standart olarak optik bir kirlenme gdstergesine sahiptir. Prensip olarak, bir yillik bir galisma
suresinden sonra filtre elamaninin degistiriimesi dnerilir.

Kirlenme gostergesi devreye girerse, filtre elemaninin zaman kaybetmeden degistiriimesi gerekir. Diger
bilgiler i¢in ek olarak ilgili Greticinin dokimantasyonundan faydalaniimahdir.

5.2.9 Tozu temizleme

Rediktér gdvdesindeki fan kanatlarindaki toz tabakalari, sojutma performansini azaltir ve asir
Isinmaya neden olur. Biriken toz katmanlarini temizleyin. Kanatl rediktdr gévdelerinde, kanat ara
bosluklarinin diizenli olarak temizlenmesine 6zellikle dikkat edilmelidir.
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5.2.10 Yag degisimi

A UYARI

Yanma tehlikesi, yaralanma tehlikesi

Dokunmadan oOnce sicak rediktéri sogumaya birakin. Bununla birlikte, yagin hizli bir sekilde
disariya akmasi igin rediktorin hala sicak olmasi gerekir.
Yag degisimi sirasinda koruyucu eldiven ve koruyucu gozluk kullanin.

(i Bilgi

Getriebebau NORD, yaglama maddesi degisim araliklarinin optimizasyonu igin rediktor yaginin dizenli
olarak analiz edilmesini dnerir.

Yag bosaltma civatasi veya opsiyonel bosaltma muslugu, havalandirma ve hava tahliyesi ve yag
seviyesini kontrol etme diizeneginin pozisyonlarini, siparis 6zel 6l¢li sayfasinda bulabilirsiniz.

Yardimcl tahrikli reduktorlerde (opsiyon: WX), ara flanstaki yag icin endustriyel tip rediktorlerle ayni
aralik gecerlidir.

is akis!:

1.

Tip etiketinde belirtilen yag miktarina uygun bir toplama kabi se¢in. Toplama kabini, yag bosaltma
civatasini veya yag bosaltma muslugunun altina koyun.

Havalandirma veya hava tahliye elemanini rediktorden sékin.

Yag bosaltma civatasini rediktérden sokin. Bir bogsaltma muslugu kullaniliyorsa, vidali tapayi,
bosaltma muslugundan sdkiin ve bosaltma muslugunu agin.

Rediktordeki yagi tamamen bosaltin. Mevcutsa filtreleri ve boru hatlarini da bosaltin.

Yag kopugdu, asinma ve eski artiklar temizlemek igin yag bdlmesini yikayin. Yikama igin, calisma
sirasinda da kullanilan ayni yag turidnu kullanin.

Yag bosaltma civatasinin disini veya yag bosaltma muslugunun vidali tapasini temizleyin. Civataya
orn. Loctite 242 veya Loxeal 54-03 gibi emniyet yapiskani sirtin. Civatay uygun torkla sikin (bkz.
Bolum 7.4 "Civata sikma torklar™).

Havalandirma veya hava tahliye elamaninin delidi Uzerinden, reduktore, tip etiketinde belirtilen
miktarda yeni yag doldurun. Rediktér bir yag seviye cubugduyla donatiimissa, bu ¢ubugun deligi
Uzerinden de yag doldurulabilir.

Yaklasik 15 dakika sonra ve yag seviyesi hazneli bir rediktérde 30 dakika sonra yag seviyesini 5.2.5
"Yag seviyesi"boélumine goére kontrol edin. Gerekirse yag seviyesini duzeltin.
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5.2.11 Sogutma kanalinda tortu kontrolii (opsiyon: CC)
Sogutma suyu akis miktari kontrol edilmelidir. Bu konuda, 4.7 "Sodutma borusu (opsiyon::
CC)"bolimindeki bilgilere dikkat edin.

Bir kimyasal temizlikte, temizlik maddesinin kullanilan sogutma borusu malzemelerine (bakir boru ve
piring vidali baglanti) zarar vermeyeceginden emin olunmalidir.

Baglanti noktalarinda asiri korozyon olusumu durumunda, sogutma borusu ve kapak sizdirmazlik
agisindan kontrol edilmelidir.

Latfen NORD servisine basvurun.

5.2.12 Havalandirma ve hava tahliyesinin temizlenmesi veya degistirilmesi

5.2.12.1 Havalandirma filtresi (opsiyon: FV)

Havalandirma filtresi, filtre malzemesi olarak bir tel 6rgu kullanir ve rediktor i¢ kismi ile gevre arasindaki
basincin dengelenmesine olanak saglar. Havalandirma filtresini kirlenme agisindan gézle kontrol edin.
Kirlenmis bir filtre, islevini artik yerine getiremez ve degistiriimelidir.

1. Eski havalandirma filtresini sokdin.
2. Yeni havalandirma filtresini yeni keceyle vidalayin (bkz. Bélum 7.4 "Civata sikma torklar1").

Sekil 36: Havalandirma filtresi (FV opsiyonu)

5.2.12.2 Seliiloz filtre (opsiyon: EF)

Bu filtrenin filtre malzemesi sellilozdur. Filtre kartusu degistirilebilir.

Filtre kartusunun kapagini sékin

Filtre elemanini ¢ikartin ve kontrol edin

Opsiyonel: Kirlenmis olmasi durumunda filtre elemanini degistirin
Filtre kartusunu takin

Kapagi oturtun ve elinizle sikin

abkowbh=

Sekil 37: Seliloz filtre (EF opsiyonu)
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5.2.12.3 Kuru madde filtresi/islak hava filtresi (opsiyon: DB)

Aciklamalar

ikinci filtre elemani
Polikarbonat gévde

Kopuk ped

Baglanti disi

Hava beslemesi

Filtre elemani

Silikajel

Aktif karbon ped (opsiyonel)
Kdpuk ped

© XN R N2

Sekil 38: Kuru madde filtresi, 6rnek model

Kuru madde filtresi, sistemdeki yagi, yogusma ve paslanma durumlarini dnlemek ve yagin ve makine
filtresinin kullanim édmrind arttirmak igin uygundur.

Kuru madde filtresi, filtre malzemesi olarak bir silikajel kullanir. Filtrenin kirlenme derecesi disaridan
gorulebilir. Kirlenme arttikga filtre malzemesinin rengi maviden pembeye doénusur. Renk degisikligi alt
bdlimde baglar ve st bélime dogru genisler. Filtrenin dortte Gglik béliminde renk degisimi olduysa
filtre degistiriimelidir.

1. Kirlenme derecesini kontrol edin.
2. Degistirmek gerekiyorsa, eski kuru madde filtresini s6kun.

Sekil 39: Kuru madde filtresinin takilmasi

3. Yeni kuru madde filtresinde, merkezi borunun (1) alt tarafinda yer alan mavi tapayi ¢ikartin.
4. Filtrenin alt tarafinda yer alan karsilikli iki kirmizi tapayi (2) ¢ikartin.
5. Yeni kuru madde filtresini elinizle sikin (3).
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m Bilgi

Tudm tapalar ¢ikartildiginda nem ayirma kapasitesi biraz daha iyi olur. Bu sayede, doymaya kadarki
kullanim siresi buna uygun sekilde biraz kisalir.

5.2.13 Mil sizdirmazlik kegesinin degistirilmesi

Asinma omrine ulasildijinda, kege yanagi bolgesindeki yag filmi blylr ve yag damlamasiyla birlikte
yavas yavas Olcllebilen miktarda bir kagak olusur. Bu durumda mil sizdirmazlik kegesi
degistirilmelidir. Conta yanagi ve koruyucu yanak arasindaki bélime montaj sirasinda yaklasik %50
gres doldurulmalidir (6nerilen gres tiri: PETAMO GHY 133N). Yeni mil sizdirmazlik kegesinin
montajdan sonra tekrar eski hareket yolu Gzerinde hareket etmemesi gerektigine dikkat edin.

(i Bilgi

MSS7 contalar degistirilirken, normal bir calisma sulresine ulasmak igin 6zel montaj kurallarina dikkat
edilmelidir. MSS7 contalar, eksenel toz dudagdina sahip bir bur¢ ve radyal toz dudagina sahip bir radyal
mil kegesinden olusan iki parcal contalardir (Sekil 40: MSS7 conta). Sorulariniz olmasi durumunda
litfen NORD servis departmanina basvurun.

1 Aciklamalar

\ 1:  Burg
2: MSS7 conta
3:  Mil

Sekil 40: MSS7 conta

5.2.14 Rediiktordeki rulmanlarin greslenmesi

Yetersiz yaglama nedeniyle rediiktor hasari
Yaglama ¢ok yetersizse yatagin arizalanma riski ortaya ¢ikar.

+ Onerilen araliklara mutlaka uyun.

+ Sadece Getriebebau NORD tarafindan onaylanan gresleri kullanin.

+ Asla farkli yaglama greslerini karigtirmayin. Farkh yaglama greslerini karistirirsaniz, rediktor,
yaglama greslerinin uyumsuzlugu sonucunda eksik yaglama nedeniyle hasar gérebilir.

* Yaglama gresinin yabanci maddelerle kirlenmesini ve yaglama gresinin yaglama yagiyla
kirlenmesini énleyin.
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Reduktordeki tim rulmanlar standart olarak yag banyosuyla yaglanir. Bunun mimkidn olmadigi montaj
konumlarinda veya yag seviyesi duserse, bir devir daimle yaglama kullanilir.

M5/M6 montaj konumundaki SK 5..07 ile SK 6..07 arasindaki rediiktérler bunun digindadir. Ustte duran
rulmanlar bu montaj konumunda gresle yaglanir.

Makarali rulman gresi degisiminde Iitfen NORD servisine basvurun.

Onerilen gres tiri: Petamo GHY 133N - Kilber Lubrication (bkz. Bolim 7.3.1 "Makaral rulman
gresleri").

5.2.15 Cikis flangindaki rulmanin greslenmesi (opsiyon: VL2/3/4/6, KL2/3/4/6)

A UYARI

Rediiktérde yaralanma tehlikesi ve yanma tehlikesi

Yeniden yaglama isleminin reduktor calisirken gercgeklestiriimesi gerektigi icin yaralanma tehlikesi
ortaya ¢ikar.

» Guvenlik bélimundeki givenlik uyarilarina uyun.

Yetersiz yaglama nedeniyle rediiktor hasari
Yaglama ¢ok yetersizse yatagin arizalanma riski ortaya ¢ikar.

+ Onerilen araliklara mutlaka uyun.

+ Sadece Getriebebau NORD tarafindan onaylanan gresleri kullanin.

+ Asla farkli yaglama greslerini karigtirmayin. Farkh yaglama greslerini karistirirsaniz, rediktor,
yaglama greslerinin uyumsuzlugu sonucunda eksik yaglama nedeniyle hasar gérebilir.

* Yaglama gresinin yabanci maddelerle kirlenmesini ve yaglama gresinin yaglama yagiyla
kirlenmesini énleyin.

Uygun olmayan gresleme nedeniyle rulman hasari

» Cevreleyen contalarin zarar gérmemesi igin, yeniden yaglama islemi sirasinda ylksek bir basing
olusmasina mutlaka engel olun.
* Rediktér, yeniden yaglama sirasinda c¢alisir durumda olmalidir.

Karistirici modelindeki rediktérlerde, ¢ikis flanginda bulunan gresle yaglanmis rulmanin yaglanmasi
gerekir. Bunun icin flanglar, rulman bdlimunde DIN71412 uyarinca konik yaglama nipelleriyle
donatilmigtir.

Makarali rulmanlara, fabrikada yeterli miktarda gresle doldurulmustur, ancak bu rulmanlar duizenli
araliklarla yeniden yaglanmalidir (bkz. Boélim 5.1 "Muayene ve periyodik bakim araliklan").

1. Yeniden yaglama sirasinda rulman boélumlne gresle birlikte bastirilarak yabanci maddelerin
girmemesi i¢in yaglama nipelini yapismis kirlerden arindirin.

Fazlalik eski gresin disari ¢gikabilmesi i¢in, yaglama nipelinin yaklasik olarak karsisinda yer alan vidal
tapay! sokin.

3. Asagidaki tabloda belirtilen miktarda yagi, yaglama nipeli Gzerinden rulman bolimine basin.

n

Onerilen gres tiri Petamo GHY 133N - Kliiber Lubrication'dir (bkz. Béliim 7.3.1 "Makarali rulman
gresleri").

&

Disari ¢cikan gresi, vidali tapanin deliginde toplayin.
Vidali tapa bdlimindeki kalan gresi temizleyin.

o
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6. Vidali tapayi kapatin.

Boyut Gres miktar VL [g] Gres miktarn KL [g]
SK5.07 110 60
SK6.07 110 60
SK7.07 200 130
SK8.07 200 130
SK9.07 210 170
SK10.07 210 170
SK11.07 220 180
SK12.07 220 180
SK13.07 340 230
SK14.07 340 230
SK15.07 380 240

Tablo 19: Alt ¢ikis mili rulmanini yeniden yaglamak icin gereken gres miktarlari

5.2.16 Taconite contanin greslenmesi

Giris ve/veya ¢ikis milleri, modele bagli olarak Taconite contalarla donatiimig olabilir. Taconite contalari,
yatak kapagindaki ilgili yaglama nipelleri veya yaglama hatti Gzerinden yaglayin.

| J Agiklamalar
D B 1 1:  Konik yaglama nipeli
T " 2:  Lamelli kegeler
L ) 2 3:  Gres haznesi
‘ ] 4: Radyal mil kegesi
[___1 : 5:  Rulman kapagi
3
4
5

Sekil 41: Taconite contanin gresle yaglanmasi

Dogru yaglama pozisyonlarini siparigse 6zel dl¢i sayfasinda bulabilirsiniz. Yaglama boslugundan temiz
gres cikana kadar contaya gres doldurun. Fazla gresi temizleyin.

Onerilen gres tiirii: Petamo GHY 133N - Kliiber Lubrication (bkz. Béliim 7.3.1 "Makarali rulman gresleri")

(i Bilgi

Yaglama sirasinda rediktor milini 45 °'lik adimlarla déndirerek ve araliktan temiz gres ¢ikana kadar
gres basarak optimum bir ek yaglama elde edebilirsiniz.
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5.2.17 V kayislarin (kayis tahriki) kontrol edilmesi
A UYARI

igeri gekilme tehlikesi

* Tekrar igletime almadan 6nce koruyucu kapagi teknige uygun sekilde yerine takin.

Kayis kasnaklari dizenli olarak gézle kontrol edilmelidir. Asiri asinma belirtilerinde, asinma derecesini
belirlemek icin V oluklari ve profil mastari yardimci arag olarak kullaniimalidir. Kayis kasnagindaki veya
kayisin Uzerindeki kirler, strtinme kayiplarina neden olur. Bu nedenle pargalari her zaman temiz ve
kuru durumda tutun.

V kayislarin durumunu dizenli olarak kontrol edin. Catlak veya gevreklesmis V kayislarini degistirin.
Cok oluklu bir tahrikte bir veya birden ¢ok V kayis arizalanirsa, yeni bir V kayis seti takin. Farkli
uUreticilerin V kayislari bir kayis setinde birlestiriimelidir. Yeni V kayislarin takilmasindan énce kayis
kasnaklarinin durumu mutlaka kontrol edin.

Tabhrik Unitesinin tam yUk altinda yaklasik 4-5 saatlik bir calismadan sonra, kayis 6n gerilimini bir frekans
Olcuim cihaziyla kontrol edin. Gerekirse kayis gerilimini duzeltin.

5.2.18 Muayene kapagi

A UYARI

Dénen pargalar nedeniyle yaralanma tehlikesi ve yanma tehlikesi

* Muayene kapagini agmadan 6nce tahrik Unitesini kapatin.
« Tabhrik Unitesini istenmeyen c¢alistirmaya karsi 6rn. bir asma kilitle emniyete alin.
* Reduktérid sogumaya birakin. Yag sicakligi 40 °C altinda olmahdir.

A ikaz

Kimyasal tahrig veya derinin tahrig olma tehlikesi

Reduktorle kullanilan maddeler zehirli olabilir. Bu maddeler gbézin igine girerse gdzler yaralanabilir.
Yaglama maddeleri ve yapiskanlar, derinin tahris olmasina neden olabilir.

» Koruyucu eldiven ve koruyucu gozIik kullanin.

Rulmanlar, digliler, millerde hasar
Reduktordeki yabanci cisimler rulmanlara, dislilere ve millere zarar verebilir.

* Yabanci cisimlerin rediktorin igine girmesini dnleyin.

Bir muayene kapaginin agilmasi, rediktor i¢c kismindaki pargalarin gézle kontrol edilmesine olanak
saglar (digliler, miller, rulmanlar).

Muayene kapagdi, modele bagl olarak farkl conta sistemleriyle Uretilir (6rn. yassi conta, sivi conta, O-
ring conta).

Sadece 6ngorilen conta tirini kullanin!
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Sekil 42: Muayene kapaklarina 6rnekler

Muayene kapaginin kontrolii

1. Sabitleme civatalarini siki oturma agisindan kontrol edin.
2. Kapagin sizdirmazhgini kontrol edin.

Contalar veya contalar hasarliysa veya kullanilmaz durumdaysa, contalari veya contalari degistirin. Bu
sirada, asagida agiklanan yontemi izleyin.

Muayene kapaginin sokiilmesi

1. Kapagi gevsetin.
2. Kapagdi contayla birlikte ¢ikartin.

Redlktorin i¢ kismina yabanci cisimlerin digsmemesine dikkat edin.

Muayene kapaginin takiimasi

1. Reduktor gévdesindeki ve muayene kapagindaki sizdirmazlik ylzeylerini temizleyin.

2. Kullanilmaz duruma gelmis civatalari, ayni modeldeki ve saglamlik sinifindaki civatalarla degistirin.
3. Kullanilmaz duruma gelmis contalari degistirin.

4. Kapagi 6ngoérilen sikma torklariyla sikica vidalayin.

(bkz. BAlum 7.4 "Civata sikma torklari")
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5.2.19 Genel revizyon

Genel revizyon, gerekli donanima sahip bir uzman atélyede kalifiye personel tarafindan ve ulusal
dizenlemeler ve yasalar dikkate alinarak yapilmaldir. Genel revizyonun NORD servisine yaptiriimasini
Oneriyoruz.

Genel revizyon sirasinda reduktor komple pargalarina ayrilir. Asagidaki ¢alismalar yapilr:

* TUm reduktor parcalari temizlenir.

» Tum reduktér pargalari hasar agisindan incelenir.

» Hasarli pargalar yenilenir.

* Tdm makarali rulmanlar yenilenir.

» TuUm contalar, mil kegeleri ve Nilos halkalari yenilenir.
» Opsiyonel: Geri donus kilidi yenilenir.

* Opsiyonel: Kaplinin elastomerleri yenilenir.
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6 Tasfiye

Guincel yerel diizenlemelere dikkat edin. Ozellikle yaglama maddeleri toplanmali ve tasfiye edilmelidir.

Rediiktor parcalari

Malzeme

Digliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ....

Celik

Reduktor govdesi, rediktor pargalari, ...

Yumusak dokim

Hafif metal redUktér govdesi, hafif metal rediktor pargalari, ....

Aliminyum

Sonsuz vidalar, burglar, ...

Bronz

Mil sizdirmazlik kegeleri, kilit basliklari, kauguk elemanlar, ....

Celikli elastomer

Kavrama pargalari

Celikli plastik

Diz contalar

Asbest icermeyen izolasyon malzemesi

Rediktor yagi

Katkil mineral yag

Sentetik reduktor yagi (etiket: CLP PG)

Poliglikol bazli yaglama maddesi

Sentetik reduktor yagi (etiket CLP HC)

Poly-Alpha-Olefin bazl yaglama maddesi

Sogutma kanali, sogutma kanalinin tek yatakli katlesi, vidali
baglanti

Bakir, epoksid, piring

Tablo 20: Malzemeler
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7.1 Yapi bigimleri ve montaj konumu

7.1.1 Helisel rediiktorler

Sekil 43: Standart montaj yiizeyli helisel rediiktoriin montaj konumlari

7.1.2 Helisel konik digli rediiktorler

Sekil 44: Standart montaj yiizeyli helisel konik disli rediiktoriin montaj konumlari
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7.2 Yag bosaltma, hava tahliye ve yag seviyesi standart pozisyonlar

Yag tahliye pozisyonu, hava alma ve yag seviyesinin yapi bicimi ve pozisyonu, 6ncelikle siparise 6zel
Olgu sayfasindan dgrenilmelidir. Burada gerekli bilgiler bulunmazsa, asagidaki bilgiler kullanilabilir.

5%07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 17 -
1x17
s | T8
2 | €3 207307 | 407507 | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 | 217
§ | =8
0SG | M1 | 6 (D) 56 (D) 5 ()
M2 | 713 713 713 713 713 713
M3 | 5 (D 56 (D) 6 ()
Ma | an2 4112 4112
M5
M6
oST | M1
M2
M3
M4
M5
M6
PS | M1 | 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 12 /OT| 112
M2
M3 | 910 /OT | 910 /OT| 910 /OT|9/10 /OT | 940 /OT| 910 /OT
M4 | 56 /OT 566 /OT 566 [OT 0
M5 [13/14 /OT | 13114 /OT 0
M6 | 778 /OT| 78 /OT 0
L | ™1 [743 (@) | 743 ()| 713 ()| 743 (@) | 713 ()| 713 (©)| 6
S [m2| s 5/6 5/6 5/6
2 | M3 |e&14 ) |81 )| 8&14 ©)|s14 (©) |84 ©) | 814 (D)
E | wa 4/5
3 [ws| 7/8 718 7/8 7/8 718 7/8
D TMe | 1374 13/14 1314 13/14 13/14 1314 9110
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5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 A7 ~
11x17
f= —
9 8 E
= S 3 207307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217
o s Ol
(@] x|
M1 | 172 oT| 12 OT| 12 /OT| 1/2 /OT| 12 /OT| 1/2 [OT 1/2

g
©
S w5 (13114 /0T | 1314 /0T | | |
M6 | 7/8 [/OT | 7/8 [OT
Aciklamalar:
Govde Govdedeki standart pozisyon

Kapaktaki standart pozisyon
VELGEWGEIE Standart, sadece yag deposunda mumkindur
Ozel, standartta miimkin degildir

/ot OP opsiyonunda her zaman yag deposunda
© opsiyonel olarak kapakta
© opsiyonel olarak gévdede

Tablo 21: Yag tapasi deliklerinin gévde opsiyonlari pozisyonu (standart montaj pozisyonlari)
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SK 5207 — SK 10507 rediiktor

M1 yag tapasi delikleri
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SK 5207 — SK 10507 rediiktor

M2 yag tapasi delikleri
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95



Sanayi tipi reduktdér — Montaj kilavuzlu el kitabi

Co

DRIVESYSTEMS

SK 5207 — SK 10507 rediiktor

M3 yag tapasi delikleri
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SK 5207 — SK 10507 rediiktor

M4 yag tapasi delikleri /
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SK 5207 — SK 10507 rediiktor

M5 yag tapasi delikleri
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SK 5207 — SK 10507 rediiktor

M6 yag tapasi delikleri

Sekil 45: SK 5207 — SK 10507'deki yag tapasi deliklerinin numaralandiriimasi
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SK 11207 — SK 15507 rediiktor

M1 yag tapasi delikleri
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SK 11207 — SK 15507 rediiktor

M2 yag tapasi delikleri
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SK 11207 — SK 15507 rediiktor

M3 yag tapasi delikleri

B 1050 tr-3023

102



Co

DRIVESYSTEMS 7 Ek

SK 11207 - SK 15507 rediiktor

M4 yag tapasi delikleri
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Sanayi tipi reduktdér — Montaj kilavuzlu el kitabi

SK 11207 — SK 15507 rediiktor

M5 yag tapasi delikleri
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SK 11207 - SK 15507 rediiktor

M6 yag tapasi delikleri

Sekil 46: SK 11207 — SK 15507'deki yag tapasi deliklerinin numaralandiriimasi
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SK 5217 - SK 11217 rediiktor

M1 yag tapasi delikleri
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SK 5217 — SK 11217 rediiktor

M4 yag tapasi delikleri
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SK 5217 - SK 11217 rediiktor

M5 yag tapasi delikleri
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SK 5217 — SK 11217 rediiktor

M6 yag tapasi delikleri

Sekil 47: SK 5217 — SK 11217'deki yag tapasi deliklerinin numaralandiriimasi
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7.3 Yaglama maddeleri

7.3.1

Makarali rulman gresleri

Bu tablo, farkh Ureticilerin karsilastirilabilir , izin verilen makarali rulman greslerini igerir. Bir yaglama

maddesi tlru iginde Uretici degistirilebilir. Bu sirada ¢evre sicakhgi araligina dikkat edin.

Farkli greslerin karistiriimasina izin verilmez. Bir gres degisiminde, bir yaglama maddesi tirinan farkl
gresleri, ilgili cevre sicakhidi arahginda en fazla 1/20 (% 5) oraninda karistirilabilir.

Yaglama maddesi tirli veya gevre sicakligi araligi degisirse, Getriebebau NORD ile gorisiin. Aksi
taktirde, reduktorlerin ¢calisma 6zelligine yonelik olarak higbir garanti Ustlenilemez.

Yaglama maddesi

Cevre sicakhgi

e &castrol Mobil @
- KLUBER
LUBRICATION
Gres
(madeni yag)
Gadus S2
Spheerol EPL 2 i
30 ... 60 °C p! Mobilux EP 2 V220 2
Gres PETAMO
(PAO)
5. 80°C GHY 133N

Tablo 22: Makarali rulman gresleri
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7.3.2 Rediiktor yaglari

Bu tablo, farkli Ureticilerin karsilastirilabilir, izin verilen yaglama maddelerini gdsterir. Bir viskozite ve
yaglama maddesi turl icinde Uretici degistirilebilir. Yaglama maddesi tirlini veya viskoziteyi sadece
Getriebebau NORD ile goristikten sonra degistirin.

Farkl yadlarin karigtirimasina izin verilmez. Bir reduktor yagdi degisiminde, yaglama maddesi turdnin
ayni viskoziteye sahip g¢esitli yaglari, en fazla 1/20 (% 5) oraninda karigtirilabilir.

Yaglama | Tip DIN (ISO) / — /
maddesi | etiketindeki | Cevre &cCastrol FUCHS ’ Mobil
tiiria bilgi sicakhgi = [EEER
ISO VG 680 Mobilgear Omala
= CLP 680 0...40°C . . ) 600 XP 680 S2 GX 680
>
'g CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kluberoil Mobilgear )
S -10...40°C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
=
ISO VG 100 Kltiberoil
CLP 100 -15...25°C ) ) GEM 1-100 N ) )
ISO VG 680 Kliibersynth
o CLPPGE80 |~ 29 40°C i i GH 6-680 i i
© =
>0 ISO VG 460 Klibersynth
X
£% | CPPOA0 | o5 soc GH 6-460
528
12 ~ CLP PG 220 ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth
-25...80°C 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHC 460 | 35 sooc ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
i~ .
o 8 ISO VG 460 Mobil
g5 |CLPHCA460 | 4 soc SHC 634
x 2
g 2 Renolin UNISYSN
S XT 220 Klibersynth Mobil
£ ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC 220 | 4 goec | AlPhasyn EP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VCI
= g S CLP E 680 IEIOE ?80 - Plantogear 680 S - - -
5 > -5...40°C
Sxs ISO VG 220
>® = ) B ) )
o % = | CLPE220 5. 40°C Plantogear 220 S
5 CLP PG H1 | ISO VG 680 Kliibersynth
E 680 -5...40°C UH1 6-680
>
s o o | CLPPGH1 | ISOVG 220 i Klibersynth i i
g ? s 220 -25...40°C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
°
g CLP HC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
£ 220 -25...40°C SHC Cibus 220
o]
©
>
58
e Tribol GR 100-00 PD
s E o rnool |
GP 00 K-30 | -25...60 - - - -
I 3 c Spheerol EPL 00
S N
=3
T
[}
o

Tablo 23: Rediiktor yaglar
Yardimcl tahrikteki ara flang (opsiyon: WX), endustriyel tip reduktorle ayni yaga sahiptir.

Yardimci rediiktoér kendisi (opsiyon: WX) veya 6n rediiktériin (opsiyon: WG) kendisi, kendi tip etiketlerine
gOre yaga sahiptir.
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Birlikte verilen bilesenler (6rn. sivi kaplinleri, digli kaplinler) i¢in Ureticilerin ilgili isletme kilavuzuna dikkat
edin.

7.3.3 Minimum baslatma sicakliklari

Yaglama tiriine, yaglama maddesi sinifina, fakat ayni zamanda cevre sicakligina ve ek isitma ve
sogutma yontemlerine bagli olarak, segim ve devreye alma sirasinda yaga 6zel asgari gereklilikler
dikkate alinmaldir.

Rediktor yaginin viskozitesi, yol alma sirasinda 1800 ¢St Gizerinde olmamalidir. Asagidaki tablolarda,
1800 cSt degerinin asilmamasi amaciyla, gesitli yag viskozite siniflari igin izin verilen minimum c¢evre
sicakliklari (baslatma sicakliklari) gosteriimektedir. Sicaklik degerleri daha dislkse, yag, baslatma
isleminden 6nce isitiimahdir.

Harici sogutma sistemi kullaniliyorsa (opsiyon: CS1-X, CS2-X) farkli kosullar gegerli olur (bkz. Bolim
4.8 "Harici sogutma sistemi (opsiyon: CS1-X, CS2-X)").

Viskozite sinifi (madeni yaglar)
Yaglama tiirti

ISO VG 460 1ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150
Ba?yoda yaglama/daldirmal 10 °C 12 °C -15°C -20 °C
yaglama
Devir daimli yaglama/mf)tor talep iizerine +15°C +10 °C +5°C
pompasiyla basingli yaglama
Devir daimli yaglama/flang,ll talep (izerine +5°C 0°C 5°C
pompayla basingli yaglama
Harici sogutma sistemi talep Uzerine +25°C +20 °C talep uzerine

Tablo 24: Madeni yaglar i¢cin minimum baslatma sicakliklar (cevre sicakhigi i¢in referans degerler)

Viskozite sinifi (sentetik yaglar)
Yaglama tiirtui

1ISO VG 460 1ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150
Ba?yoda yaglama/daldirmal 95 °C 95 °C -25°C -25°C
yaglama
Devir daimli yaglama/mf)tor talep iizerine +5°C 0°C 5°C
pompasiyla basingl yaglama
Devir daimli yaglama/flan§ll talep tizerine 5°C 10°C 15 °C
pompayla basingli yaglama
Harici sogutma sistemi talep lizerine +15°C +10 °C talep lizerine

Tablo 25: Sentetik yaglar icin minimum basglatma sicakliklan (gevre sicakligi i¢in referans degerler)

izin verilen maksimum yag sicakliklari:

* Madeni yag i¢in izin verilen maksimum yag sicakligi 85 °C'dir.
» Sentetik yag icin izin verilen maksimum yag sicakhgdi 105 °C'dir.
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7.3.4 Yaglama yagi miktarlar

Tip etiketinde belirtilen yaglama yagi miktari bir referans degerdir. Dogru deger, gercek aktarim oranina

ve olasi opsiyonlara (6rn. OSG, OST, OT) bagh olarak degisir.

Yag seviyesinin dogru oldugundan emin olun. Gerekirse yag seviyesini duzeltin (bkz. B6lim 5.2.5 "Yag

seviyesi").

(i] Bilgi

Bir yaglama maddesi degisiminden ve dzellikle ilk dolumdan sonra, yag kanallari ve i¢ bosluklar ancak
calisma sirasinda yavas yavas doldugu igin ilk calisma saatlerinde yag seviyesi az miktarda degisebilir.
Yaklasik 2 saatlik bir galisma suresinden sonra yag seviyesini kontrol edin ve gerekirse dizeltin.

7.4 Civata sikma torklari

Civata sikma torklari [Nm]
Sertlik siniflarindaki vidali baglantilar Vidah
Boyut 8.8 10.9 129 | v2a-70 ba;'lll:an Dlglgl)lii)::’ baki'f::":r’
V4A-70 kapaklarina

M4 3,2 5 6 2,8 - - -

M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -

M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -

M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -

Gl - - - - 75 - -

G% - - - - 110 - -

G1 - - - - 190 - -
G1Va - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tablo 26: Civata sikma torklari
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7.5 Vidalama yuzeylerinin toleranslari

Motor salincagina veya motor temel iskeletine (MS, MF opsiyonu) montaj sirasinda ve flang vidalama
yuzeylerinde (opsiyon: F, FK, KL2, KL3, KL4, VL2, VL3, VL4), 1 m uzunlukta 0,1 mm'lik izin verilen
maksimum burulma asiimamaldir.

7.6 Calisma arizalari

A UYARI

Kagak durumunda kayma tehlikesi

* Ariza aramaya baglamadan énce, kirlenmis zeminleri temizleyin.

DIKKAT

Rediiktor hasarlari

« Reduktordeki tim arizalarda tahrik Unitesini hemen durdurun.

Rediiktordeki arizalar

Ariza

Olasi nedeni

Coziimii

Aligilmamig calisma

Yag seviyesi gok diislik

Yag seviyesini diizeltin,
NORD servisi ile gorisun

Rulman hasari

NORD servisi ile gortsun

sesleri, titregimler Dis hasari NORD servisi ile gorisin
Sistem arizali Tahrik bilesenlerin hizasini kontrol edin
ve duzeltin, sistemin ¢alisma degerlerini
kontrol edin
Rediiktorden yag gikiyor Conta arizali NORD servisi ile gortsin

Hava tahliyesinden yag
cikiyor

Yag seviyesi ¢ok ylksek

Yag seviyesini diizeltin

Elverigsiz ¢alisma durumlari

NORD servisi ile gortsun

Rediiktor ¢cok isiniyor

Reduktérde yanhs yag var

Yagi degistirin,

Yeni yag doldurmadan dnce, reduktorin
ic kismini yeni yagla iyice yikayin,
NORD servisi ile gortsun

Yanlis yag seviyesi

Yag seviyesini dizeltin

Kirlenmis yag

Yag ve filtreyi degistirin

Sogutma sistemi kirlenmis

Sogutma sistemini temizleyin

Redktor kirlenmis

Rediktori temizleyin

Sogutma sistemi arizali

NORD servisi ile gorisin

Rediiktorde asiri yik

NORD servisi ile gorisin

izin veriimeyen eksenel veya radyal
kuvvetler

NORD servisi ile gorisin

Elverigsiz montaj kosullari

NORD servisi ile gortsun

Redliktor hasari

NORD servisi ile gortsun
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Rediiktordeki arizalar

Ariza

Olasi nedeni

Coziimii

Calistirma sirasinda
darbe

Motor kaplini arizali

Kaplini yenileyin

Motor kaplini aginmis

Elastomer digli gemberi yenileyin

Reduktor sabitlemesi gevsek

Rediiktor ve motor sabitlemesini kontrol
edin

Kauguk eleman asinmis

Kauguk elemani yenileyin

Motor donmesine ragmen
¢ikis mili donmuyor

Motor kaplini arizali

Kaplini yenileyin

Sikma bilezigi kayiyor

Sikma bilezigini kontrol edin

Redktorde kirllma

NORD servisi ile gorisin

Sogutma sistemi devre
disi

Sogutma sistemi arizali

Ayri isletme kilavuzuna dikkat edin

Basing salterindeki
basing ¢ok diisiik

Pompa yag géndermiyor

Pompayi kontrol edin ve gerekirse
degistirin

Kagak

Hatlar kontrol edin ve gerekirse
degistirin

Tablo 27: Calisma arizalarina genel bakis

7.7 Kacak ve sizdirmazhk

Reduiktorler, hareketli pargalarin yaglanmasi igin yag veya gresle doldurulmustur. Contalar, yaglama
maddesinin disari ¢cikmasini énler. Orn. radyal mil kegelerinde belirli bir nem filmi uzun sireli
sizdirmazlik etkisi icin normal ve avantajli oldugundan mutlak bir sizdirmazlik teknik olarak mimkudn
degildir. Hava alma noktalarinda, orn. galisma geregi disari ¢gikan yag sisi nedeniyle bir yag nemlenmesi
gérilebilir. Orn. Taconite conta sistemleri gibi gresle yaglanan labirent contalarda, kullanilan gres
prensip geregdi sizdirmazlik boslugundan disari ¢ikar. Bu hafif kagak bir hata degildir.

DIN 3761'ye gore test kosullarina uygun olarak, sizdirma, test platformu deneylerindeki tanimli bir test
suresinde calisma geregdi olarak conta kenarindan disari ¢ikan nemin disinda olan ve izole eden
maddenin damlamasina neden olan izole edici maddeyle belirlenmistir. Daha sonra toplanarak dlgtlen
miktar, kacak olarak adlandirilr.
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DIN 3761'e ve ayni kapsamda uygulanmasina uygun olarak kagak tanimi
Kacak yeri
Kavram Aciklama Mil kecesi IEC Govde derzi Hava tahliyesi
¢ ¢ adaptoriinde y
sizdirmiyor nem algilanmiyor Higbir ariza yok.
Nem filmi yerel
nemli olarak sinirli (ktuigtk Higbir ariza yok.
ylizey)
Nem filmi parganin Onarim gerekip
1slak disina tasmis Hicbir ariza yok. gerekmedigini | Higbir ariza yok.
durumda kontrol edin.
olcllebilen fark edilebilir kiiglik R
Onarim Onerilir.
kacak akinti, damlayan
sizdirmazhk
sisteminde kisa Onarim gerekip
Gegici kagak sureli ariza veya Higbir ariza yok. gerekmedigini | Higbir ariza yok.
tasima nedeniyle yag kontrol edin.
cikisi *)
gorulir kagak,
orn. kirlenme,
Hafif kagak yaglanabilen Higbir ariza yok.
sizdirmazhk
sistemlerinden

Tablo 28: DON 3761'e uygun olarak kagak tanimi

*) Mevcut deneyimler, nemli veya islak radyal mil kegelerinin daha sonraki slrecte kacaklari kendilerinin
durdurdugunu gostermistir. Bu nedenle, bu durumda bu parcgalarin kesinlikle dedistiriimemesi 6nerilir.
Anlik nemin nedenleri, 6rn. sizdirmazlik kenarindaki kiiglk partiktller olabilir.

7.8 Guriltii emisyonlari

ISO 8579-1 uyarinca beklenen él¢iim ylizeyi ses basinci seviyesi, rediuktorlerde, normda belirtilen % 50
Gizgisinin altindadir.
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7.9 Onarim bilgileri

Teknik ve mekanik servisimizle irtibata gegerken, dogru reduktor tipini ve gerekirse siparis numarasini
hazir tutun. Bu bilgileri, tip etiketinde bulabilirsiniz.

7.9.1 Onarimlar

Onarim durumunda, orijinal olmayan tiim pargalari rediiktérden veya motorlu rediiktérden ¢ikartin. Orn.
enkoder veya harici fan gibi olasi tim montaj parcalari igin higbir garanti tGstlenemeyiz.

Cihazi su adrese gonderin:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servis departmani
Getriebebau-Nord-Stralie 1

22941 Bargteheide

[i) Bilgi

imkanlar dahilinde ilgili parganin/cihazin génderilme sebebini belirtin. Sorular igin bir yetkili kisi belirtin.

Bu, onarim siresini olabildigince kisa tutmak igin dnemlidir.

7.9.2 internet bilgileri

Ek olarak, internet sitemizde kullanima sunulan dillerde el kitaplari bulabilirsiniz: www.nord.com.

7.10 Garanti

NORD GmbH & Co. KG, isletme kilavuzuna uyulmamasi, kullanim hatalari ya da amaci disinda
kullanim sonucu olusan maddi hasarlar ve insanlara yénelik hasarlar igin higbir garanti Gistlenmez. Orn.
mil sizdirmazlik kegeleri gibi genel asinma parcalari garanti kapsaminin disindadir.

7.11 Kisaltmalar

2D Toz patlamasi korumali redlktor, Bolge 21 Fr Radyal ¢capraz kuvvet

2G Gaz patlamasi korumali reduktér, Bélge 1 Fa Eksenel kuvvet

3D Toz patlamasi korumali reduktor, Bolge 22 H1 Gida endustrisine yonelik yaglama maddesi

ATEX Atmosphreres explosibles IE1 Standart verimlilikte motorlar

B5 Boydan boya delikleri olan flang sabitlemesi IE2 Yuksek verimlilikte motorlar

B14 Disli delikleri olan flans sabitlemesi IEC International Electrotechnical Commission

CLP Madeni yag NEMA National Electrical Manufacturers Association

CLP HC Sentetik polialfaolefin yag IP55 International Protection

CLP PG Sentetik poliglikol yag ISO Uluslararasi Standardizasyon Organizasyonu

cSt Santistok pH pH degeri

cw Clockwise, Saat yonuine donus PSA Kisisel koruyucu donanim

CCw Counter Clockwise, ters saat yoniine donus RL Direktif

°dH Alman sertligindeki derece cinsinden su sertligi UKCA UK Conformity Assessed (Buyuk Britanya
1°dH = 0,1783 mmol/l ardnleri igin uygunluk isareti)

DIN Alman Standardizasyon Enstitlisu VCI Volatile Corrosion Inhibitor

E Ester yagi VG Viskozite grubu

EG Avrupa Toplulugu WN Getriebebau NORD dokimani

EN Avrupa Normu
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