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DRIVESYSTEMS Dokumentacio

Dokumentum elolvasasa és meg6rzése késobbi felhasznalas céljabol

Figyelmesen olvassa el a jelen dokumentumot, mielétt dolgozni kezdene a berendezésen és tzembe
helyezné azt. Feltétlenul tartsa be a jelen dokumentumban foglalt utasitasokat; ezek képezik a
biztonsagos és meghibasodasoktdl mentes Gzem, illetve az esetlegesen felmerilé jogorvoslati igények
érvényesitésének eléfeltételeit.

Amennyiben a berendezés lzemeltetésével kapcsolatos kérdéseire nem talal kielégit6 valaszt a jelen
dokumentumban, illetve tovabbi informaciékra van sziksége, fordulion a NORD GmbH & Co. KG
munkatarsaihoz.

Eredeti verzionak a jelen dokumentum német nyelv( valtozata tekintend6. Minden esetben a német
nyelvii valtozat az irdnyadé. Amennyiben a dokumentum mas nyelveken is elérhetd, akkor azokat az
eredeti forditdsanak kell tekinteni.

Tartsa a dokumentumot a berendezés kbézelében arra az esetre, ha sziksége lenne ra.

A berendezéshez a széllitasakor érvényes dokumentacidverziét hasznalja. A dokumentacio aktudlisan
érvényes véltozatat a www.nord.com webhelyen talalja.

Vegye figyelembe a kdvetkezd dokumentumokban foglaltakat is:

* hajtomivek katalogus,
+ villamos motorral kapcsolatos dokumentaciok,
* hozza- vagy beépitett komponensekre vonatkoz6 dokumentaciok.
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Dokumentacié

Megijelolés: B 1050

Dok. sz.: 6052917

Széria: Hajtomiivek és hajtomiives motorok

Tipussorozat: SK 5207-SK 15507,
SK 5217-SK 11217,
SK 5321-SK 15421,
SK 5418-SK 12418

Hajtom(tipusok: Ipari hajtémii

Verzidlista
Cim, Rendelési Megjegyzések
Datum szam/Valtozat
Belsd kod
B 1050, 6052917 /0213 | -
2013. januar
B 1050, 6052917 / 3814 | Altalanos javitasok
2014.
szeptember
B 1050, 6052917 / 1915 | Altalanos javitasok
2015. aprilis
B 1050, 6052917 / 0916 | Altalanos javitasok
2016.
marcius
B 1050, 6052917 / 1817 | Atdolgozott kiadas
2017. majus
B 1050, 6052917 / 1819 | A MAXXDRIVE® XT sorozat kib6vitése
2019. majus Altalanos javitasok
B 1050, 6052917 /4419 | « A Biztonsagra vonatkozé utasitasok és figyelmeztetések minden
2019. részletre kiterjedd atdolgozasa,
oktéber * Az MS és MF opcié leirasanak atdolgozasa
* Kiegészités a SAFOMI opcidhoz
+ Kiegészités az SK 5217-11217 sorozathoz
+ Kiegészités az SK x319 opcidhoz
» Kiegészités a Zajkibocsatas c. fejezethez
» Kiegészités az Ellendrzési és karbantartasi gyakorisagok c.
fejezethez
» Kiegészités a Fék c. fejezethez
« Altalanos javitasok
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Szerzéi jog

Cim, Rendelési Megjegyzések
Datum szam/Valtozat
Belsd kod

B 1050, 6052917 / 4620 Kiegészités a DB és VL/KL 2/3/4/6 opcidk leirasahoz

2020. A kenbanyagra és a legalacsonyabb inditasi hémérsékletekre

november vonatkoz6 tablazatok atdolgozasa
Altalanos javitasok és kiegészitések

B 1050, 6052917 / 3921 Szerkesztéség altal végzett atdolgozas

2021. Altalanos javitasok és kiegészitések

szeptember

32534

B 1050, 6052917 / 3023 Altalanos javitasok és kiegészitések

2023. julius A hajtdmtipusok kibévitése
Az adattabla médositasa

36366 Kiegészitések a SAFOMI opciéhoz

A szoritdpatron szerelésének modositasa
A hiitécsdvek hosszanak meghatarozasa
A nyomatéktdmasz vazlatrajzanak modositasa
A behajtéoldali perem szerelési utasitasa (F1 opcid)
Kiegészités a koztes perem olajcsere-gyakorisagahoz (WX opcio)
Kendanyagok atdolgozasa

1. tdblazat: Valtozatok listaja, B 1050

Szerzbi jog

Jelen dokumentumot az ezen a helyen részletezett berendezés valamennyi hasznaldjanak
rendelkezésére kell bocsatani a megfelel6é formaban.
A dokumentum mindennemi szerkesztése és médositasa, valamint egyéb iranyu felhasznalasa

tilos.

Kiado

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralle 1 e 22941 Bargteheide, Németorszag e http://www.nord.com
Telefon: +49 (0) 45 32/ 289-0 e Fax +49 (0) 45 32 / 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1 Biztonsagra vonatkozo6 utasitasok

1.1 Rendeltetésszeri(i hasznalat

A hajtomivek forgdbmozgas atvitelére szolgalnak. Ennek soran fordulatszam- és forgatonyomaték-
atalakitast végeznek. Rendeltetésik szerint ipari gépek és berendezések hajtasrendszerének részeként
kell mUkodnidk. A hajtémiveket tilos Gzembe helyezni mindaddig, amig nem gy6z6dtek meg arrol, hogy
a gép/berendezés biztonsagosan lizemeltethet6 az adott hajtomivel. Amennyiben egy hajtémi kiesése
személyeket veszélyeztethet, akkor megfelelé véddintézkedéseket kell foganatositani. A gépnek vagy
berendezésnek meg kell felelnie a helyi térvényekben és iranyelvekben foglaltaknak. Az alkalmazandé
biztonsagi és egészségvédelmi kdvetelményeknek teljesulnitik kell. Az adott érvényességi kdrben
kulénos tekintettel kell lenni a 2006/42/EK Gépek iranyelv el6irasaira, valamint az UKCA ,Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008” kévetelményeire.

A hajtomiiveket tilos olyan kérnyezetben hasznalni, amelyben robbanasveszélyes 1égkor alakulhat ki.

A hajtomiveket kizardlag a NORD GmbH & Co. KG altal rendelkezésre bocsatott miszaki
dokumentacionak megfeleléen szabad alkalmazni. Az Gzemeltetési és szerelési utasitasban foglaltaktél
eltéré hasznalat esetén a hajtomi karosodhat. Ez személyi sérilésekkel is jarhat.

Az alapozést és a hajtomi régzitését a berendezés sulyanak és nyomatékanak megfeleléen kell
elvégezni. Az dsszes rendelkezésre all6 rogzitd elemet fel kell hasznaini.

Vannak olyan hajtomUivek, amelyek hiitd csékigyoval/hiitéberendezéssel rendelkeznek. A hajtdmiveket
csak azt kdvetéen szabad Uzembe helyezni, hogy a hiitdkort csatlakoztattdk és az mikodik.

1.2 Tilos atalakitasokat végezni

A hajtdm(ivon ne végezzen szerkezeti atalakitdsokat. Ne tavolitson el egyetlen biztonsagi berendezést
sem. Ne valtoztasson az eredeti (festék)bevonaton, ill. ne hordjon fel tovabbi (festék)bevonatokat.

1.3 Az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat el kell végezni

Az elmulasztott karbantartas és az esetleges karok kialakulasa kovetkeztében muikodési hibak
Iéphetnek fel, amelyek személyi sérilésekhez vezethetnek.

+ Végezze el az atvizsgalasokat és karbantartasi munkakat az el6irt gyakorisaggal.

* Ne feledje, hogy hosszabb tarolast kovetéen at kell vizsgalni a berendezést annak lzembe
helyezése el6tt.

* A meghibasodott hajtomlvek Uzembe helyezése tilos. A hajtomivon nem lehetnek tomitetlenségek.

1.4 A munkatarsak képzettsége

A szallitasi, tarolasi, beszerelési és zembe helyezési, valamint karbantartasi munkakat szakembernek
kell elvégeznie.

Szakembernek mindsilnek azon személyek, akik olyan képzettséggel és tapasztalattal rendelkeznek,
amelynek birtokaban képesek felismerni és elkerilni az esetleges veszélyeket.
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1.5 Biztonsag meghatarozott tevékenységek soran

1.5.1 Ellenérizni kell a szallitas kozben keletkezett esetleges karokat

A szallitas kézbeni sérilések a hajtomi hibas mikoédését eredményezhetik, ami személyi sérilésekhez
vezethet. A szdllitas kdzbeni sérilés kdvetkeztében kifolyt olaj miatt csiszasveszély all fenn.

» Ellenérizze a csomagolas és a hajtomi esetleges szallitas kdzben keletkezett sériléseit.
» A szallitds kdzben megsérilt hajtomiivek Gzembe helyezése tilos.

1.5.2 Biztonsagra vonatkozo utasitasok szereléshez és karbantartashoz

A munkak megkezdése el6tt valassza le a hajtdoml energiaellatdsat, és biztositsa azt a véletlen
bekapcsolas ellen. Hagyja lehiilni a hajtdomlvet. Nyomasmentesitse a hiitékdér vezetékeit.

Eléfordulhat, hogy a hibas vagy sérult alkatrészek, adapterek, peremek és véd&éburkolatok éles
peremekkel rendelkeznek. Viseljen védékesztylt és munkaruhazatot.

1.6 Veszélyek

1.6.1 Emelés kozben fellép6 veszélyek

A hajtémi leesésekor vagy annak kilengésekor sulyos személyi sérulések fordulhatnak el6. Tartsa be
ezért a kdvetkezd utasitasokat.

+ Széles kdrben biztositsa a veszélyzénat. Gondoskodni kell arrdl, hogy elég hely alljon rendelkezésre
a leng6 terhek eldli kitéréshez.

»  Semmilyen kdrtulmények kdzétt se alljon lengé teher ala.

+ Szdllitashoz arra alkalmas, a hajtomi méretének medfeleld szallitéeszkdzt kell hasznalni. A hajtomi
sulyat az adattablan talalja.

* A hajtémiveket kizardlag régzitébilincsekkel és emelbkdtelekkel, ill. -lancokkal szabad szallitani,
meégpedig a vizszinteshez képest 90°-70°-0s szdgben. Amennyiben motort szereltek a hajtémdire,
emeléshez nem szabad hasznalni a motoron levé gylirlis csavarokat. A gylrls csavarok nem a
nehéz beszerelt gépegységeket tartalmazé motorok felemelésére szolgalnak. Kovetni kell a 3.1 "A
hajtomi szallitasa"szakaszban foglaltakat.

1.6.2 A forgo alkatrészek jelentette veszély

Forgd alkatrészeknél fennall a becsipddés veszélye. Ez sulyos sérilésekhez, pl. zuzédasokhoz és
fulladashoz vezethet.

» Gondoskodjon érintésvédelemrél. A tengelyek mellett ez a behajté- és kihajtéelemekre, igy a szij-
és lanchajtasokra, szoritdépatronokra és tengelykapcsoldkra is vonatkozik. Véd&berendezések
esetében vegye figyelembe a gép esetleges utanfutasat.

* Ne mikodtesse a hajtast védéfedelek és -burkolatok nélkuil.

» Szerelési és karbantartasi munkak elétt biztositsa a hajtast bekapcsolas ellen.

» Tesztlizemben ne kapcsolja be a hajtast beszerelt kihajtdelem nélkiil, vagy biztositsa a reteszt.

+ Tartsa be a berendezéssel egyiitt szallitott komponensek gyartdinak lUzemeltetési és szerelési
utasitasaiban foglalt biztonsagi figyelmeztetéseket.

1.6.3 Veszélyek a hajtomii kornyezetébe valé lépéskor

A hajtémi veszélyzénajaba valo lépéskor fennall a személyek lezuhanasanak és sulyos sériilésének
veszélye.
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* Csak karbantartasi és javitdsi munkak céljabdl és a hajtomil allé6 allapotaban Iépjen annak
koérnyezetébe.

+ Soha ne Iépjen ra a tengelyvégekre, védéburkolatokra, a felszerelt komponensekre és a
csbvezetékekre.

1.6.4 Magas és alacsony homérsékletek miatt fellépo veszélyek

A hajtomi hé6mérséklete lizem kézben 90 °C f6lé emelkedhet. Forro fellletek megérintésekor vagy forrd
olajjal vald érintkezéskor égési sérilések keletkezhetnek. Nagyon alacsony kérnyezeti hémérsékletek
esetében fagyasi sériilés Iéphet fel a hajtom{ megérintésekor.

* Az Uzemet kdvetden és nagyon alacsony h6mérsékletek esetében csak védékesztylvel érjen hozza
a hajtémihoz.

* A hasznalatot kdvetéen hagyja megfeleléen lehlini a hajtdmivet, és csak azt kdvetéen végezzen
rajta karbantartasi munkakat.

* Amennyiben fenndll a veszélye annak, hogy személyek megérintik a hajtdmivet Uzem kdzben,
gondoskodjon érintésvédelemrdl.

* A szelepelt légzéfuratbdl lUzem kdzben I0késszerlen forrd olajkdd szallhat fel. A személyek védelme
érdekében foganatositson megfelel6 védbintézkedéseket.

* Ne helyezzen gyulékony targyakat a hajtomre.

1.6.5 Kendanyagok és mas anyagok okozta veszélyek

A hajtomihdéz hasznélt vegyi anyagok mérgezdk lehetnek. Szembe kerllve az anyagok
szemkarosodast okozhatnak. A tisztitdszerekkel, kendanyagokkal és ragasztokkal valé érintkezés
bérirritaciét okozhat.

A légtelenitécsavarok kinyitdsakor olajkéd szallhat fel.

A kenbanyagok és tartésitoszerek miatt a hajtdomivek csuszédsak lehetnek, és kieshetnek a kezébdl.
Fennall a kiomlott kenbanyagokon valé elcsuszas veszélye.

* A vegyi anyagokkal végzett munka soran viseljen vegyallé véddkesztylt és munkaruhazatot. A
munkaveégzést kdvetben mosson kezet.

» Ha fennall a vegyi anyagok szétfroccsenésének veszélye, pl. olaj feltoltésekor és tisztitasi munkak
soran, viseljen védészemuveget.

* A szembe kerllt vegyi anyagokat haladéktalanul Oblitse ki b6 hideg vizzel. Panaszok esetén
forduljon orvoshoz.

+ Tartsa szem el6tt a vegyi anyagok biztonsagi adatlapjan szerepld informacidokat. A biztonsagi
adatlapokat tarolja a hajtomi kdzelében.

+ A kiémldtt kendanyagokat azonnal itassa fel a megfeleld kétéanyaggal.

1.6.6 A zaj kovetkeztében fellép6 veszélyek

Vannak olyan hajtdomivek és beépitett komponensek, pl. ventilatorok, amelyek Uzem kdzben
egészségre artalmas zajt bocsatanak ki. Amennyiben ilyen hajtémi kdzelében kell dolgoznia, viseljen
hallasvédét.

1.6.7 A nyomas alatt allé hiitbanyagok kovetkeztében fellép6 veszélyek

A hiitérendszer nagy nyomas alatt all. A nyomas alatt all6 hiitéanyag-vezeték sérilése vagy felnyitasa
sérulésekhez vezethet. A hajtdmivon végzett munka eldtt nyomasmentesitse a h(itékort.
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2 A hajtomiivek leirasa

2 A hajtémiivek leirasa

2.1 A hajtomiivek tipusai és tipusjelolésuik

2-fokozatu 3-fokozatu
SK 5207 SK 5307
SK 6207 SK 6307
SK 7207 SK 7307
SK 8207 SK 8307
SK 9207 SK 9307
SK 10207 SK 10307
SK 11207 SK 11307
SK 12207 SK 12307
SK 13207 SK 13307
SK 14207 SK 14307
SK 15207 SK 15307

2. tablazat: MAXXDRIVE standard homlokkerekes hajtomii attekintése

3-fokozatu 4-fokozatu
SK 5407 SK 5507
SK 6407 SK 6507
SK 7407 SK 7507
SK 8407 SK 8507
SK 9407 SK 9507
SK 10407 SK 10507
SK 11407 SK 11507
SK 12407 SK 12507
SK 13407 SK 13507
SK 14407 SK 14507
SK 15407 SK 15507

3. tablazat: MAXXDRIVE standard homlok-kupkerekes hajtomii attekintése

2-fokozatu

SK 5217

SK 6217

SK 7217

SK 8217

SK 9217

SK 10217

SK 11217

4. tablazat: MAXXDRIVE XT homlok-kupkerekes hajtomii attekintése

B 1050 hu-3023




NoRP

Ipari hajtdm( — Kézikdnyv és szerelési utmutatd DRIVESYSTEMS
3-fokozatu 4-fokozatu .

SK 5321 SK 5421 <L

SK 6321 SK 6421 X

SK 7321 SK 7421 B

SK 8321 SK 8421

SK 9321 SK 9421

SK 10321 SK 10421

SK 11321 SK 11421

SK 12321 SK 12421

SK 15321 SK 15421 )

5. tablazat: MAXXDRIVE XD homlokkerekes hajtomii attekintése

3-fokozatu

SK 5418

SK 6418

SK 7418

SK 8418

SK 9418

SK 10418

SK 11418

SK 12418

6. tablazat: MAXXDRIVE XJ homlok-kupkerekes hajtomii attekintése

SK 49320

SK 59320

SK 15319

7. tablazat: MAXXDRIVE specialis kivitelii hajtomii attekintése

A kettés (WG opcio) hajtémiivek két kilon hajtomibél allnak. Ennek megfeleléen az SK 13307/7282
tipusjelolése azt jelenti, hogy a kettés hajtomivet az SK 13307 és SK 7282 hajtdmiivek alkotjak. A
beépitett hajtdmiivekkel kapcsolatos informacidkért lasd a kdv. dokumentaciét: B 1000.
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1. abra: 2 fokozati homlok-kipkerekes hajtomii MAXXDRIVE® XT
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8
E Leiras
14
A Kihajtooldali csétengely
B Régzitéelem
CC H(td csékigyo
CS1-X Olaj/viz hGtérendszer
CS2-X Olaj/levegd hiitérendszer
D Nyomatéktamasz
DB Szaritokdzeg-sziiré
DRY Olajkilépést gatlo kiegészit6 intézkedések M5 beszerelési helyzetben (True Drywell) szabvanyos
csapagyazas mellett
EA Kihajtooldali csétengely tengelybordas fogazattal
ED Rugalmas nyomatéktamasz (adattablan ,D” megjel6lés)
EF Celluléz szlrd
EV Kihajtéoldali témor tengely tengelybordas fogazattal
EW Hajtétengely tengelybordas fogazattal
F B14 kihajtooldali perem
FAN-A Axialventilator
FAN-R Radialventilator
FK B5 kihajtéoldali perem
FV Szell6z6szird
F1 Behajtéoldali perem
H Véddéburkolat
H66 Védéburkolat, IP 66
IEC Szabvanyos IEC-motor
KL2 Kever(’i,m(]ves ,kivitel
- normal csapagy
Keverémdives kivitel
KL3 - normal csapagy
- Drywell
Keverémives kivitel
KL4 - normal csapagy
- True Drywell
Keverémdives kivitel
- normal csapa
KL6 - True Dryweﬁl ¥
- Talprégzités
L Kihajtéoldali tomor tengely mindkét oldalon
LC Cirkulacidés kenés olajbefecskendezéssel a gordilécsapagyakhoz, alacsonyabb olajszint
LCX Cirkulaciés kenés olajbefecskendezéssel a gordilécsapagyakhoz és fogaskerekekhez,
jelentésen alacsonyabb olajszint
M GRIPMAXX™
MC Motorkonzol
MF... Motoralapkeret
MFB Motoralapkeret fékkel
MFK Motoralapkeret rugalmas tengelykapcsoléval
MFT Motoralapkeret hidrodinamikus tengelykapcsoléval
MO Méréberendezések és érzékelbk
MS... Tartovaz
MSB Motortarté vaz fékkel
MSK Motortarté vaz rugalmas tengelykapcsoloval
MST Motortarté vaz hidrodinamikus tengelykapcsoléval
MT Hajtomire szerelt motortartd konzol
NEMA Szabvanyos NEMA-motor
OH Olajfiités
0OSG Olajszint-ellenérzé lencse
OSsT Olajszintkijelz6

18
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8
E Leiras
14
oT Olajszinttartaly
PT100 Hémérséklet-érzékeld
R Visszafutasgatlo
S Szoritopatron
SAFOMI Tomités nélkuli motoradapter figgélegesen szerelt hajtdmivekhez
\ Kihajtéoldali témor tengely
VL megerdsitett csapagyazas
Keverémdives kivitel
VL2 o . .
- megerositett csapagyazas
Keverémives kivitel
VL3 - megerGsitett csapagyazas
- Drywell
Keverémdives kivitel
VL4 - megerésitett csapagyazas
- True Drywell
VL5 Extruder karimas kivitel
Keverémives kivitel
VL6 - megerGsitett csapagyazas
- True Drywell
- Talprogzités
w Szabad behajtétengely
w2 Két szabad hajtétengelycsap
w3 Harom szabad hajtétengelycsap
WG Elékapcsolt hajtémi
WX Segédhajtémi

8. tablazat: Kivitelek és opcidk

B 1050 hu-3023
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2.2 Adattabla

Az adattablat szilardan a hajtémire kell régziteni, és nem szabad tartés szennyez8désnek kitenni. Ha
az adattabla olvashatatlanna valik, vagy megrongalédik, forduljon a NORD szervizrészlegéhez.

// NORD DRIVESYSTEMS \E
$ " Getriebebau NORD GmbH & Co. KG $ =
DRIVESYSTEMS 22939  Bargteheide /GERMANY e

Type SK @
No. 5
v O ® ©
P1 KW @ n2 @ r /min
& kg = @ Qe
N-Z
o @3 =
\_ www.nord.com /
2. abra: Adattabla
Magyarazat
1 DataMatrix-kéd 8 Suly
2 NORD-hajtémditipus 9 Teljes hajtémuattétel
3 Uzemmod 10 Szerelési helyzet
4 Gyartasi év 11 A hajtémi kihajtotengelyének névleges fordulatszama
5 Gyari szam 12 A kenbanyag fajtdja, viszkozitasa és mennyisége
6 A hajtomi kihajtétengelyének névleges 13 Ugyfél anyagszama
fordulatszama
7 Behaijté teljesitmény 14 Uzemi tényezé

20
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3 Szallitas, tarolas szerelés

3.1 A hajtéomii szallitasa

A FIGYELMEZTETES!

Veszély lezuhané teher kovetkeztében

* Emeléshez ne hasznalja a beszerelt motorokon levé gy(irls csavarokat.
+ Tartsa szem el6tt a hajtomi sulypontjat.

A hajtomi szallitasakor évatosan jarjon el. A szabadon forgé tengelyvégeket éré itések a hajtomi belsé
karosodasat okozzak.

A hajtom(ivon tilos tovabbi sulyokat alkalmazni.

A hajtdml rogzitésének ill. szallitdsanak megkdnnyitése érdekében hasznaljon megfeleld
segédeszkdzOket, igy kereszttartd szerkezeteteket és hasonlokat. « A flggesztészemekkel nem
rendelkezé hajtdmiveket kizardlag rogzitébilincsekkel és emel6kotelekkel, ill. -lancokkal szabad
szallitani, mégpedig a vizszinteshez képest 90°-70°-os szdgben.

Az olajjal feltoltott hajtomiveket kizardlag csak a beszerelési helyzetiikben szabad szallitani.

A gylrls csavarokra valé rogzitéskor nem kdvetkezhet be ferde vonas. Szukség szerint alkalmazzon
megfelel6 rogzité emelészemeket.

Hasznalat el6tt ellenérizze a rogzitbeszkozt.

A kovetkezb alfejezetekben talalhatd abrak szemléltetik a hajtomi szallitasat.
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3.1.1 A szabvanyos hajtomiivek szallitasa

Jelmagyarazat

1: Emel6heveder

2: Lanctagok

X: nem engedélyezett
V- engedélyezett

3. abra: A szabvanyos hajtomiivek szallitasa
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3.1.2 A motoradapterrel felszerelt hajtomiivek szallitasa

A motoron levé gy(ris csavarokat tilos szallitdshoz hasznalni.

Jelmagyarazat

1: Emel6heveder

2: Lanctagok

X: nem engedélyezett
v/ - engedélyezett

4. abra: A motoradapterrel felszerelt,
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3.1.3 Segédhajtassal vagy elétét hajtomiivel (WG, WX opcid) szerelt hajtomiivek
szallitasa

A segédhaijtason, el6kapcsolt hajtomivon vagy a motoron levd gy(iris csavarokat tilos szallitashoz
hasznalni.

Jelmagyarazat

1: Emel&heveder

2: Lanctagok

X: nem engedélyezett
V. engedélyezett

5. abra: Segédhajtassal vagy el6kapcsolt hajtomiivel szerelt hajtomiivek szallitasa
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3.1.4 Az ékszijhajtassal rendelkez6 hajtomiivek szallitasa

A motoron levé gylris csavarokat, valamint a motorkonzolt tilos szallitdshoz hasznalni.

70°-90°

Jelmagyarazat

1: Emel&heveder

2: Lanctagok

X: nem engedélyezett
V. engedélyezett

6. abra: Az ékszijhajtassal ellatott hajtomiivek szallitasa
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3.1.5 A keverdmilives kivitelli hajtomiivek szallitasa

A motoron lev6 gylriis csavarokat tilos szallitdshoz hasznalni.

Amennyiben az IEC-beépités miatt a ldnctagokon levé furatok nem hasznalhatdék, a szakszer(
szallitashoz specialis rogzitéket kell alkalmazni. Tilos a DIN 580 és DIN 582 szerinti gy(irlis csavarok
alkalmazasa.

A FIGYELMEZTETES!

Sérilésveszély all fenn a hajtomii meg- és feld6lése kovetkeztében.

+ Ugyeljen a hajtas sulypontjara.
* A motort lehet6ség szerint alldé helyzetben szallitsa.

<70°

Jelmagyarazat

1: Emel&heveder

2: Lanctagok

X: nem engedélyezett
V. engedélyezett

7. abra: Keverdémiives kivitell hajtomiivek szallitasa
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3.1.6 A tartovazon vagy alapkereten levo hajtomiivek szallitasa

A tartévazon vagy alapkereten levd hajtémiiveket kizardlag lanctagokkal és emel6hevederekkel, ill.
fugglblegesen megfeszitett emelblancokkal szabad szallitani. Kizarélag a tartévazon vagy alapkereten
levé rogzitési pontokat hasznalja.

v/

90°

/

==4

i — =T n )
SR k

Jelmagyarazat

1: Emel&heveder

2: Lanctagok

X: nem engedélyezett
V. engedélyezett

8. abra: A tartévazon vagy alapkereten levé hajtomiivek szallitasa
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3.2 Tarolas és allasidok

3.2.1 Altalanos érvényii intézkedések

* A hajtomivet szaraz, 60%-nal alacsonyabb relativ paratartalmu helyiségben tarolja.

* A hajtébmivet er6teljes h6mérséklet-ingadozasok nélkuli -5 °C és +50 °C kdzotti hémérsékleten
tarolja.

« Ugyeljen arra, hogy a hajtomiivet ne érje kbzvetlen napsugarzas vagy UV-fény.

» A kdrnyezetében ne legyenek agressziv vagy korréziét okozd anyagok (szennyezett leveg8, 6zon,
gazok, olddszerek, savak, lugok, sok, radioaktivitas stb.).

* A hajtémivet ne tegye ki razkédasoknak és rezgéseknek.

+ A hajtémivet beszerelési helyzetben tarolja (lasd a kdvetkezé fejezetet: 7.1, ,Epitési alakok és
beszerelési helyzet”). Biztositsa felborulas ellen.

3.2.2 3 hénapot meghaladé tarolas és allasido

A 3.2.1 "Altalanos érvényii intézkedések". fejezetben foglaltakon feliil a kévetkezd intézkedéseket is
tartsa be.

+ Javitsa a festékbevonat hibéit. Ellendrizze, hogy a peremek illesztési fellletét, a tengelyvégeket és
a festetlen fellleteket bevontak-e korrozidgatidval. Szikség szerint hordjon fel megfeleld korrdzio
elleni védelmet a fellletekre.

» Zarja le a hajtémiivon talalhaté nyilasokat.

» Akihajtétengelyt 3 havonta legalabb egy fordulattal forgassa el, hogy megvaltozzon a fogaskerekek
és a csapagyakban levé gordilétestek érintkezési helye.

Ehhez a hajtomiivet ne DOL (direct online) médban Uzemeltesse, mert igy elkerilheti a gérdulétestek
megcsuszasat.

» Acirkulacids kenéssel (LC, LCX opcio) ellatott hajtém{ivek esetében a motorszivattyut 3 havonta be
kell inditani. Ehhez a hajtémivet, ill. a szivattydt ne DOL (direct online) médban Gzemeltesse. A
fordulatszamot fokozatosan az adattablan feltlintetett névleges fordulatszam 50%-ara kell ndvelni,
mert igy elkertlhetd a tul nagy nyomas kialakulasa a szivattyuban és a kendvezeték-rendszerben
hideginditaskor.

* Rendszeresen ellenérizze a hajtdbmi belsdé konzervalasat. A részegységeknek olajjal bevont
allapotban kell lennitik.

3.2.3 9 hénapot meghaladé tarolas és allasidé

Meghatarozott feltételek mellett a hajtomi 2—3 évig tarolhaté. A feltlintetett tarolasi id6é csak tajékoztato
jellegi. A ténylegesen lehetséges tarolasi id6 az adott helyen tapasztalhaté kérilményektél figg. A
3.2.1 "Altalanos érvényii intézkedések"és 3.2.2 "3 honapot meghalado tarolas és allasids"fejezetekben
foglaltak mellett tartsa be a kdvetkezd intézkedéseket is.

Lehet6ség van a hajtémiivek hosszu idén at tarté tarolasra felkészitett allapotban vald kiszallitasara. Az
ilyen hajtdomiveket a gyarban teljesen feltéltik kendanyaggal, VCI-korréziégatlot déntenek a
hajtomiolajukhoz vagy kis mennyiségii VCI-koncentratummal toltik fel 8ket. A megfeleld informaciét a
hazon talalhaté matrica tartalmazza.

A hajtomii és raktarhelyiség allapota az lizembe helyezés elé6tti tartés tarolashoz:

* A hajtdbmivet er6teljes h6mérséklet-ingadozasok nélkuli -5 °C és +40 °C kdzotti hémeérsékleten
tarolja.
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+ Gy6z8djon meg rdla, hogy a tdémitézsindr benne van-e a légtelenitécsavarban. A tarolas soran tilos
eltavolitani.

* A hajtémivet egy szaraz helyiségben tarolja. 60%-nal kisebb relativ paratartalom mellett a hajtom
akar 2 évig is tarolhato, 50%-nal alacsonyabb relativ paratartalom esetén ez 3 évig lehetséges.

+ Trépusi éghajlaton meg kell akadalyozni, hogy a rovarok kilyuggassak a hajtomiivet vagy mas
modon kart tegyenek abban.

* A beszerelt komponenseket, igy a motorokat, fékeket, tengelykapcsoldkat, szijhajtast és
hitéberendezéseket a vonatkozd Uzemi utasitasban foglaltak szerint védelemmel kell ellatni a
hosszan tart6 tarolashoz.

* Olyan hajtomiveknél, amelyeket a hosszu idén at tarté tarolashoz VCl-koncentratummal téltenek
fel, legkés6bb 2 év elteltével a VCI-koncentratumot ki kell cserélni és a behajtétengely forgatasaval
j6l eloszlatni az olajban.

A 4 "Uzembehelyezés"alatt felsorolt el6késziiletek mellett, a kdvetkezd intézkedéseket is meg kell tenni:
* Ellenérizze a hajtom kilsején talalhato esetleges sériléseket.

* A 2 évet meghaladé tarolast kdvetéen, vagy a megengedett -5 °C és +40 °C tartomanyon Kkiviili
tarolasi hémérsékleteknél cserélje ki a hajtdmiben levé kenbanyagot annak izembe vétele el6tt.

» Teljesen feltoltétt hajtomi esetén, az épitési alaknak megfeleléen cstkkenteni kell az olajszintet. A
kenbanyag mennyiségét és tipusat az adattabla tartalmazza.

» Olajjal nem felt6ltott hajtomi esetén, Gzembe helyezés el6tt a 5.2.5 "Olajszint"fejezetben foglaltak
szerint fel kell tolteni az olajat. A VCI-koncentratumot nem kell eltavolitani a hajtom(ibél. A VCI-
koncentratumot nem szabad poliglikol-alapi ken&anyagokkal (PG-olajok) keverni. PG-olajok
alkalmazasanal el kell tavolitani a VCI-koncentratumot a hajtémiibél. A VCl-adalékhoz kizarélag az
adattablan szerepl§ és a Getriebebau NORD altal jovahagyott olajtipusokat (lasd a kdvetkezd
fejezetet: 7.3.2, ,Hajtémiolajok”)hasznalja.

*  AVL2/KL2-VL6/KL6 opcid esetében — a hajtémi 2 évnél hosszabb tarolasakor — az alsé kihajtéoldali
peremben lev zsirkenéssel ellatott csapagyat utan kell kenni. Mar a hajtémi 9 hénapot meghaladé
allasidejénél is csdkken a zsir felhasznalasi ideje (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 5.2.15, ,A kihajtdoldali
peremben levé csapagy utanzsirozasa (VL2/3/4/6, KL2/3/4/6 opcio)”).

+ A hosszu tavu tarolashoz VCl-koncentratummal feltéltott hajtiimivek teljesen zartak. « Ugyelni kel
arra, hogy tzembe helyezés elétt fel kell szerelni, és szlikség szerint ki kell reteszelni a szelepelt
légzéfuratot. A szerelési helyzetet a megbizasra vonatkozé méretrajz tartalmazza.

3.3 Elokésziiletek a felallitashoz

3.3.1 A karosodasok ellendrzése

A széllitmanyt a megérkezését kdvetben azonnal ellenérizze annak megallapitasara, hogy nem
lathatok-e rajta szallitasi és csomagolasi sérulések. Forditson kiemelt figyelmet a tengelytéomité
gy(lrilkre és zarékupakokra. A karokat haladéktalanul jelenteni kell a szallitévallalatnak.

Ne helyezze Gzembe a hajtomiivet, ha kadrosodasokat, pl. tdmitetlenségeket észlel rajta.

3.3.2 A korréziégatlé eltavolitasa
A hajtas minden csupasz fellletét és tengelyét szallitas el6tt korrozidgatidval vonjak be.

A szerelést megel6zéen alaposan el kell tavolitani a korrézidgatlot, valamint az esetleges
szennyezd6déseket (pl. festékmaradvanyokat) a tengelyekrél, a peremek és a hajtdmi csavarfeliileteirdl.
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3.3.3 A forgasirany ellenérzése

Amennyiben a hibas forgasirdny veszélyforrast jelenthet vagy karosodast okozhat, tesztizem keretében
ellendrizze a kihajtétengely megfelel6 forgasiranyat a gépbe val6é beszerelés el6tt. Gondoskodjon az
Uzem kozbeni megfeleld forgasiranyrol.

A beépitett visszafutas-gatloval rendelkezd hajtémiiveken a hajtémotornak blokkolé forgasi irdnyba valo
kapcsolasa a hajtémi karosodasahoz vezethet. Ezeknél a hajtomiveknél a behajté- ill. kihajtéoldalon
nyiljeldlések lathaték a hajtomivén. A nyilak hegyei a hajtdm( forgasi iranydba mutatnak. A motor
bekotésekor és a motorvezérlés soran gy6z6djon meg arrdl pl. egy forgbmezé-vizsgalattal, hogy a
hajtomi csak a forgasi iranyba tud-e forogni.

3.3.4 A kornyezeti feltételek ellendrzése

Gondoskodjon arrdl, hogy a feldllitas helyén, vagy a késdbbi GUzem soran ne legyenek a fémeket,
kenb6anyagokat vagy elasztomereket kikezd6 agressziv, korrdziét okoz6é anyagok. Amennyiben
szamolni kell az emlitett anyagok el&fordulasaval, konzultaljon a Getriebebau NORD munkatarsaival.

A hajtomuvet, kivaltképp a tengelytdmité gylriket 6vni kell a kdzvetlen napsugarzastol.

3.3.5 Az olajszint-ellenérzé tartaly felszerelése (OT opcid)

Az olajszinttartalyt (OT opcid) a hajtomil a kiszallitasakor mar standard modon felszerelt allapotban
tartalmazza. Ha ez mégsem lenne igy, az el6irt helyét a megbizasra vonatkozé méretrajz tartalmazza.

3.3.6 Tomités nélkiili adapter fliggdleges szerelésii hajtomiivekhez (SAFOMI opciod)

Kiszallitaskor a SAFOMI-motoradapter elzart allapotban van. Allitsa beszerelési helyzetbe a hajtémiivet
és Ovatosan tavolitsa el a védéburkolatot.

FIGYELEM

Csapagyak, fogaskerekek és tengelyek karosodasa.
A hajtomiben levé idegen testek karosithatjak a csapagyakat, fogaskerekeket és tengelyeket.

* Akadalyozza meg az idegen testek hajtomibe kerllését.

3.4 A hajtomii felallitasa

FIGYELEM

A csapagy és a fogazott alkatrészek sériilésének veszélye

* A hajtom(ivdon ne végezzen hegesztési munkakat.
* Ne hasznalja a hajtdmuvet foldelési helynek hegesztési munkakhoz.

Annak érdekében, hogy az Uzem soran ne torténjen tulhevilés, a felallitds helyén a kdvetkezd
feltételeknek kell teljesdlnitk:

* Alevegbnek a hajtdomi minden oldalan szabadon kell aramolnia.

» Legalabb 30°-0s szabad teret kell hagyni a ventilator szivényilasanal.

* A hajtomilivet nem szabad készulékhazba helyezni vagy burkolattal ellatni.

* Nem szabad a hajtdm(ivet nagy energiaju sugarzasoknak kitenni.

* Nem szabad mas berendezések meleg levegéjét a hajtomiihéz vezetni.

* Az alapnak vagy a peremnek, amelyre a hajtémivet er8sitik, mikédés kézben nem szabad meleget
vezetnie a hajtomibe.

* Ne keletkezzen por a hajtomi kdrnyezetében.

Amennyiben a fenti kdvetelmények nem tarthatok be, konzultalni kell a NORD Hajtastechnika Kift.
munkatarsaival.
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Az alapnak, amelyre a hajtomivet felrogzitik, kis zsugorodasunak, vetemedés szempontjabdl merevnek
és siknak kell lennie. A felcsavarozasi felllet alapnal tapasztalhaté simasagat/egyenletességét az eldirt
pontossaggal kell kialakitani (lasd a kévetkez6 fejezetet: 7.5, ,A felcsavarozasi felliletek tlréshatarai”).
Az alapzatnak megfelelének kell lennie a hajtém sulyahoz és a nyomatékhoz, és figyelembe kell vennie
a hajtdomiire hatd er6hatasokat. A tul puha aljzatok izem kdzben all6 allapotban nem mérhetd radialis
és axialis eltolédast okozhatnak. A hajtdm( betonalapon vald rogzitésekor a técsavarokat megfeleld
mélységben kell elhelyezni. Pontosan beallitott rogzitésineket kell a betonalapba énteni.

A hajtébmiivet pontosan a meghajtasra kerilé géptengelynek megfeleléen allitsa fel, hogy elkerilhetd
legyen a hajtomiibe tulfeszilés kdvetkeztében ébredd tovabbi erd bevezetése. A tengelyek, csapagyak
és tengelykapcsoldk élettartama jelentésen fligg a tengelyek egymashoz viszonyitott pontos
bedllitasatoél. A bedllitasnal ezért minden esetben a nulla eltérésre kell térekedni. A tengelyvégekre
vonatkoz6 tlréshatarokat és a peremes csatlakozasok méreteit a megbizashoz tartozé méretrajz
tartalmazza. Tartsa szem el6tt az alkalmazott tengelykapcsolé kezelési utasitdsaban foglalt
kovetelményeket is.

A hajtémi roégzitéséhez hasznalja fel az 6sszes rendelkezésre all6 csavart. Erre a célra legaladbb 8.8
min8ségl csavarokat hasznaljon. Szoritsa meg a csavarokat az el6irt meghuzasi nyomatékokkal (lasd
a kovetkezd fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

Foldelje a hajtémiihazat. Hajtomiives motoroknal a féldelést a motorcsatlakozason keresztil biztositsa.

3.5 Agy felszerelése tomor tengelyre (V, L opcid)

A tomor tengelyes kivitelnél (V, L opcid) a behajto- és kihajtétengelyen egy DIN 6885 szerinti zart
reteszhorony és egy DIN 332 szerinti kdzpontosito furat talalhato.

A hozzatartozé 6885-A tipusu retesz része a szallitasi terjedelemnek.

FIGYELEM!

Hajtomiikarok a keresztiranyu erék kdvetkeztében
Szakszer(tlen szerelés esetén a csapagyak, fogaskerekek, tengelyek és hazak sériilhetnek.

» Hasznaljon megfeleld felhuzészerkezetet.
* Ne nyissa fel az agyat kalapacsutéssel.

™~
\ mi,f |
| f

9. abra: Példa egy egyszerii felhuzészerkezetre

A szerelés soran ugyeljen a tengelyek egymashoz viszonyitott pontos beallitdsara. Tartsa be a gyartd
altal engedélyezett tliréshatarokat.
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m Informacio

Felhizashoz hasznalja a tengelyek homlokoldali menetét. Megkdnnyitheti a szerelést, ha az agyat
elébb bekeni kendanyaggal, vagy gyorsan felmelegiti az agyat 100 °C-ra.

Helyezze el a tengelykapcsolét a megbizashoz készilt abran lathatd tengelykapcsold szerelési
utasitasanak megfeleléen. Ha az abran nincsenek erre vonatkozé adatok, a tengelykapcsol6t a
motortengely tengelyvégével egy szintbe allitsa be.

A hajtoé- és hajtott elemek csak a maximalisan megengedett radialis keresztirAny( er6knek FR4
és FRo és axialis Fp 2 tehetik ki a hajtémiivet (lasd az adattablat). Kivaltképpen lgyeljen a szijak és
lancok megfeleld feszességére.

A kiegyensulyozatlan agyak miatti jarulékos terhelés nem megengedett.

A keresztiranyu erét a lehet6 legkdzelebb kell bevezetni a hajtomihoz. A szabad behajtotengelyeknél
(W opcié) a maximalisan megengedett keresztiranyu er6 (Fr1) a szabad tengelycsap kbézepére esé
tamadaspont esetén érvényes. Kihajtétengelyeknél a keresztiranyu erd (Frz) tamadaspontjanak nem
szabad tullépnie az xr2 méretet. Ha az Frz keresztiranyu eré van megadva a hajtomitengelyhez az
adattablan, nem pedig az xr2 méret, akkor a tamadaspontot kdzpontosnak kell feltételezni a
tengelycsapon.

Fr1 Fr2

Faf X ' N—TT Fa2

— —
L — 1 — |

oa s Bk

/2 XR2

l

10. abra: Az er6 megengedett tamadaspontjai be- és kihajtétengelyeken
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3.6 Csoétengelyes hajtomiivek beszerelése (A, EA opcio)

FIGYELEM

Hajtomiikarok a keresztiranyu erék kdvetkeztében
Szakszer(tlen szerelés esetén a csapagyak, fogaskerekek, tengelyek és hazak sériilhetnek.

* Ellenérizze a cs6- és geéptengelyen levd rogzitési és peremsériléseket, és a beszerelést
megel6zben szintesse meg az esetleges sérlléseket.

» Hasznaljon megfeleld felhuzészerkezetet.

* Ne nyissa fel az agyat kalapacsuitéssel.

+ A csétengelyt a felhuzas elétt és alatt végig ugy allitsa be, hogy az a géptengelyre nézzen. A
csétengely nem allhat ferdén.

A biztonsagos er6atvitel érdekében, a gép tomor tengelye reteszének szikséges hosszat a helyszinen
kell meghatarozni. Tengelybordas fogazat alkalmazasakor (EA opcid), gy6z6djoén meg arrdl, hogy a gép
tomor tengelyének fogaskerekei megfelel méretiiek és a megfeleld tlréshatarokkal rendelkeznek.

Megkdnnyiti a fel- és a késbbbi leszerelést, ha a tengelyt és az agyat a szerelés el6tt bekeni
korr6ziogéatld hatasu kenbanyaggal (pl. NORD Anti-Corrosion cikkszam: 8900099). Eléfordulhat, hogy
a szerelést kdvetden felesleges kendanyag 1ép ki és csepeg le. A kb. 24 6ras bejaratasi id6 elteltével
alaposan tisztitsa meg a kihajtétengelyen levd helyeket.

] e
4

11. abra: Kendanyag felvitele a csétengelyre és a vendégtengelyre
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3.6.1 Csoétengely felszerelése rogzitéelemmel (B opciod)

A régzitéelemmel (B opcid) a hajtomiivet a tengelyen lehet rogziteni, vallal vagy anélkul. Szoritsa meg
a rogzitéelemben levd csavart az el6irt meghuzési nyomatékkal (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.4,
»Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

Szerelés Jelmagyarazat

1:  Rogzitbelem
Biztositégyri
Menetes rud

©EE

Menetes anya

Biztositécsavar

Zarofedél

Menetes rud

Leszerel6elem

Rogzités Menetes anya

Leszerelés
|
.*—, @
| M @

12. abra: A rogzitéelem fel- és leszerelése (vazlatos abrazolas)

A szerelés a tengely kivitelétél figg.
Szerelés

Felfekvdvallas kivitelnél:

1. Nyomija ra a csétengelyt itkozésig a tengelyvallra a rogzitéelem (1), menetes rud (3) és a menetes
anya (4) segitségével.

Felfekvévall nélkili kivitelnél:

1. lllessze a megfeleld biztositdgylrit (2) a tengely belsé biztositéhornyaba.
2. Nyomja ra a csétengelyt (tk6zésig a biztositogylrire a rogzitéelem (1), menetes rud (3) és a
menetes anya (4) segitségével.

Rogzités

Felfekvovallas kivitelnél:
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1. llessze a hosszd koézpontositd atméréji rogzitbelemet (1) a tengelybe, és rogzitse a
biztositécsavarral (5).

Felfekvovall nélkili kivitelnél:

1. llessze a hosszd kdézpontositd atméréji régzitbelemet (1) a tengelybe, és rogzitse a
biztositécsavarral (5). A régzitéelemnek (1) a csétengely homlokoldalara kell teljes felliletével
felfekldnie.

Leszerelés

1. Tegye a leszerel6elemet(8) a tengely homlokfellletére.

2. lllessze a megfelelé biztositogylrit (2) a csétengely kiilsé biztositéhornyaba, majd helyezze el a
leszerel6elemet a biztositégylrivel.

3. A hajtémi géptengelyrdl vald leszereléséhez csavarozza be a menetes rudat (7) a leszereléelembe

(8).

13. abra: Rogzitéelem (példa)

3.6.2 Csétengely szoritépatronnal valé szerelése (S opcid)

FIGYELEM

A hajtémii karosodasa a szoritopatron helytelen felszerelése kévetkeztében

+ Beépitett tomor tengely hianyaban ne huzza meg a szoritécsavarokat. Ez a csétengely tartos
deformaldédasat eredményezné.

A szoritépatronnal ellatott csétengelyeket védeni kell a portdl, szennyez8déstél és nedvességtél. A
NORD a H/H66 opciét ajanlja (lasd a kévetkez6 fejezetet: 3.14, ,A védéburkolat, 1égterelé lemez (H,
H66, FAN, MF.., MS... opcio) szerelése”).

A szoritépatront beszerelésre kész allapotban szallitjuk. Szerelés elétt mar nem szabad szétszedni.

A tdmor tengely anyaga minimalis folyashataranak 360 N/mm2-nek kell lennie. Ez biztositja, hogy a
szoritéerd kdvetkeztében nem lép fel tartds deformalddas.

Feltételek
» A csétengelynek teljesen zsirmentesnek kell lennie.
* A gép standard tdmdr tengelyének teljesen zsirmentesnek kell lennie.
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+ Atomdrtengely kiils6 atméréjének 160 mm-nél kisebb méretnél h6, 160 mm-nél vagy annal nagyobb
méretnél g6 illesztéssel kell rendelkeznie, kivéve, ha az a vonatkozé6 megrendelés méretrajzaban
masként szerepel. Az illesztést a DIN EN ISO 286- 2 szabvany szerint kell elvégezni.

A 2 részes szoritopatron szerelési miivelete

m Informacio

A szerelés elmozdulasvezérelten térténik.
Nyomatékkulcs alkalmazasara ezért nincs szlkseg.

1. Tavolitsa el a takaréfedelet, ha van olyan.

2. Lazitsa meg a szoritopatron szoritdcsavarjait, de ne csavarja ki 6ket. Kicsit huzza meg ujra kézzel a
szoritocsavarokat annyira, hogy a peremek és a belsé gyl kozotti jaték megsziinjon.

3. Nyomja ra a szoritopatront a csétengelyen jelzett helyzetig. A poziciét a megbizashoz tartozo
méretrajz tartalmazza.

4. Specialis, bronzperselyes csétengely esetében a gép tdmor tengelyét azon a terlleten vonja be
zsirral, amely késdbb érintkezésbe kertil a cs6tengelyben levd persellyel (14. abra). Ne zsirozza meg
a bronz perselyt. A szoritépatronon azt a helyet, ahol a szoritas térténik, feltétlendl tartsa
zsirmentesen.

Jelmagyarazat
Ezen a terileten zsirmentesnek kell
lennie
Bronz persely

2: A szoritdpatron terilete

3: A gép tdmor tengelye

14. abra: A gép tomor tengelyének felszerelése szoritépatronnal rendelkezé specialis csétengelyek
esetében

Standard csétengely esetében ne vigyen fel zsirt a gép tomor tengelyére.

5. Vezesse a gép tomor tengelyét a csétengelybe ugy, hogy teljesen kihasznalja a zsugorkotes
teruletét.

6. Huzza meg sorban egymas utan a szoritdpatron szoritdcsavarjait kb. ¥4 fordulattal az éramutato
jarasaval megegyez§ iranyban, tdbbszoér korbejarva.
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7. A szoritécsavarok meghuzasat kdvetéen a belsd gylri csavaroldali homlokfeliletének és a kiilsé
gylrG homlokfellletének hézag nélkiil egymason kell feklidnie. A szoritépatron megfeszitettségét
igy szemmel ellendrizni lehet (15. abra).

=
RN
— .D mm

15. abra: Felszerelt allapotban levé szoritépatron

8. Jeldlje meg a hajtémi csétengelyét és a gép tomor tengelyét egy vonallal, hogy a terhelés alatti
megcsuszast késébb felismerje.

Szabvanyos leszerelési folyamat:

1. Tobb koérben oldja ki a szoritdpatron szoritdcsavarjait egymas utan az éra jarasaval megegyezé
iranyban kb. ¥4 fordulattal. Ne vegye ki a szoritocsavarokat a menetukbdl.

2. Amennyiben a kulsé gydrid nem valik le magatél a belsé gylrlirél a csavarok kb. egyszeri
elforgatasaval, a kulsé gylrit egy lenyomoémenet segitségével meglazithatja. Ehhez a szlikséges
szamu szoritdcsavart csavarozza be a egyenletesen a lenyomémenetbe, amig a kilsé gydri levalik
a belsdrdl.

3. A csétengely iranyaba nyomva, préselje le a hajtdm(ivet a gép tdmér tengelyérdl.

Amennyiben egy szoritdpatron hosszabb idén at hasznalatban van, vagy szennyez8détt, szerelje szét
és tisztitsa meg, mieldtt visszaszerelné azt. Ellendrizze a szoritopatron esetleges sériléseit és
korrodalédasat. Cserélje ki sérult elemeket, amennyiben az allapotuk nem kifogastalan.

Az Gzembe helyezésrdl lasd a szoritépatron gyartdjanak kezelési utasitasat.

B 1050 hu-3023 37



Co

Ipari hajtdm( — Kézikdnyv és szerelési utmutatd DRIVESYSTEMS

3.7 GRIPMAXX™ csétengely szerelése (M opcid)

FIGYELEM!

Hibas szerelés miatti hajtomiikar

» Csak akkor hizza meg a szoritépatron szoritécsavarjait, ha a tomor tengely és a nyomatékpersely
a megfelel6 helyzetben van.

1 Szoritépatron 5  Csétengely (hajtémi)
2  Szoritécsavarok 6  Tomor tengely (gép)
3  Nyomatékpersely 7  Tamasztopersely

4  Szoritogyirl

16. abra: GRIPMAXX™  perspektivikus abrazolas

. A tomor, ill. géptengely méretezésekor vegye figyelembe a varhatoé csucsterheléseket.

A tomor tengely anyaga minimalis folyashataranak 360 N/mm2-nek kell lennie. Ez biztositja, hogy a
szoritéerd kdvetkeztében nem lép fel tartds deformalddas.

Ne alkalmazzon kendanyagokat, korréziévédelmet, szerelépasztat és egyéb bevonatokat a
tengely, a perselyek, a szoritogylrlk és a szoritopatron illeszt6fellletein.

Feltételek

+ A tomor tengelyen [6] ne legyenek szalkak, korrézionyomok, kendanyagok és egyéb idegen testek.

» A csétengelynek [5], a perselyeknek [3], [7], a szoritégylriinek [4], valamint a szoritépatronnak [1]
mentesnek kell lennie a szennyezédésektdl, zsiroktdl és olajoktdl.

+ A tdmodr tengely atméréjének a kdvetkez§ tliréshataron belll kell lennie:
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Metrikus géptengely Colos géptengely
ISO 286-2 ISO 286-2
etcl eddig Taréshatar h11(-) etcl eadig Taréshatar h11(-)
& [mm] & [mm] [mm] . ’ . @ [huvelyk]
[havelyk] | [hGvelyk]

10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

9. tablazat: A gép tengelyének megengedett tliréshatara

A felszerelés menete

1. Hatarozza meg a szoritopatron [1] pontos szerelési helyét a hajtémiivén. Ugyelien arra, hogy a
cs6tengely [5] helyzete megfeleljen a rendelésben megadottaknak.

2. Nyomja ra a tamasztdperselyt [7] és a szoritdgydr(t [4] a tdmor tengelyre [6]. Gondoskodjon rdla,

hogy a tamasztopersely a megfelel6 helyzetben legyen. Biztositsa a tamasztdperselyt [7] a

szoritégyUrivel [4] ugy, hogy meghuzza a szoritogylrli csavarjat a megfelel6 nyomatékkal.

Tolja neki a hajtomiivet tkdzésig a szoritégylrlinek a rogzitett tamasztdperselyen [7].

Kissé lazitsa meg a szoritdcsavarokat [2], és tolja ra a szoritdpatront [1] a cs6tengelyre.

Tolja ra a nyomatékperselyt [3] a témor tengelyre.

Kézzel szoritson meg 3 vagy 4 szoritdcsavart [2], és Ugyeljen arra, hogy kézben parhuzamosan

0sszehlzza a szoritépatron kuilsé gylriit. Végul szoritsa meg a tébbi csavart is.

7. Huzza meg sorban a szoritdcsavarokat az 6ramutatdé jarasaval megegyez6 iranyban, tébbszor
korbejarva — nem keresztben — korénként kb. 1/4 fordulattal. A szoritdpatronon feltintetett
meghuzasi nyomaték eléréséhez hasznaljon nyomatékkulcsot.

ook W

A szoritdcsavarok meghuzasa utan a szoritoperemek kozoétt egyenletes résnek kell lennie. Ha ez
nem kovetkezik be, akkor szerelje le a hajtomlivet, és ellenbrizze a szoritétarcsas kotés pontossagat.

A leszerelés menete

A FIGYELMEZTETES!

Sériilésveszély a hirtelen mechanikus kilazulas kovetkeztében

A szoritépatron elemei nagy mechanikus fesziiltség alatt allnak. A kiilsé gy(rlk hirtelen kilazulasa nagy
levalasztoerbket indukal, ami az alkatrészek ellenérizetlen lepattanasat okozhatja a szoritépatronrol.

* Ne tavolitson el egyetlen szoritécsavart se azt megel6z6en, hogy meggy6z8détt arrédl, hogy a
szoritépatron kulsé gy(rdi levaltak a belsé gyUrarél.

1. Egymas utan oldja ki a szoritdépatronban levd szoritécsavarokat [2] kb. fél fordulattal (180°), amig a
szoritépatron belsé gylrije meg nem mozdul.

2. Huzza le a szoritépatront [1] és a nyomatékperselyt [3] a tengelyrél.

3. Valassza le a szoritépatron kilsé gyUriit a kupos belsé gylrirdl. Ennek soran eléfordulhat, hogy
gumikalapaccsal kénnyen meg kell itdgetnie a csavarokat, vagy a kulsé gydriiket kissé szét kell
emelnie

4. Huzza le a hajtomiivet a gép tengelyérol.
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Az ismételt beszerelés elbtt tisztitsa meg az egyes alkatrészeket. Ellendrizze a perselyek és a
szoritdpatron esetleges sérlléseit és korrodalédasat. Cserélje ki a perselyeket és a szoritépatront,
amennyiben az allapotuk nem kifogastalan. Vonja be a kilsé gylri dontott felllését, valamint a
szoritégyri kilsé felét MOLYKOTE® G-Rapid Plus vagy mas hasonlé kenbanyaggal. Kenje meg a
csavarmeneteket és a csavarfejek érintkez6fellleteit kevés multifunkcios zsirral.

(lasd a kovetkezb fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzési nyomatéka”)

3.8 Peremes kivitelli hajtomii (F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4 opcid) szerelése

FIGYELEM

A hajtémii karosodasa feszilés kovetkeztében
* A peremes hajtdmiiveket csak a peremnél fogva szabad a meghajtandé géppel 6sszecsavarozni.

A meghajtandd gép felcsavarozasi feluletét a 7.5 "A felcsavarozasi feluletek tlréshatarai" c. fejezetben
foglalt tGréshataroknak megfeleléen kell kialakitani. A meghajtandé gép peremének kis zsugorodasunak
és vetemedés szempontjabdl merevnek kell lennie.

A lyukkoratmérét, valamint a hajtdmi peremén levé menetes furatok szamat és méretét a megbizasra
vonatkoz6 méretrajz tartalmazza.

A felcsavarozasi fellleteknek mindkét peremnél tisztanak kell lennitik.

3.8.1 Keverdmiives kivitel (VL2, KL2 opcid)

Az opcidk nagyobb csapagytavolsagu, megerfsitett kihajtétengely-csapagyakat nyujtanak, amelyek
nagy radialis és axialis er6k felvételére képesek hosszabb élettartam mellett.

A VL2 opci6 esetében az alsé csapagy egy tulméretezett, kétsoros, 6nbealldé gérgds csapagy.
A KL2 opcio6 esetében az alsé csapagy egy kupgorgbs csapagy.

A peremen talalhaté egy zsirzéfej az alsé csapagyhoz, valamint egy zarécsavar, amelyen keresztil
utankenéskor ki tud Iépni a felesleges zsir a zsirzokamrabal.

w — IS

-]

0

E i O ] Jelmagyarazat
Ll -l I ) .

P W == 1. Zsirzofej

A “ 1B
. ® I/_' 2:  Zardcsavar a zsir kilépéséhez
= A

17. abra: VL2 opcid
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3.8.2 Drywell keverémiives kivitel (VL3, KL3 opcio)

FIGYELEM

Rendszeresen ellenérizze a szivargasjelzét (lasd a kovetkezé fejezetet: 5.2.5.5, ,A szivargasjelzd
ellenérzése (VL3, KL3 + Drywell opcio)”).

Az opcidk mérete és terhelési hatarai megegyeznek a VL2/KL2 opcidéval (lasd: 3.8.1 Keverémiives
kivitel (VL2, KL2 opcid)).

A kilénbség abban all, hogy az als6é goérdilécsapagy teriletén van egy olajmentes tér, amelyet két
radidlis tengelytomitd gylr( segitségével hoznak létre. Az als6 csapagy alatt egy jarulékos tomités is
taldlhatdé az atmoszféra felé. Ezt a konstrukciot nevezik Drywellnek, amely lehetdvé teszi a szivargas
észlelését még azt megel6zéen, hogy olaj Iépne ki a hajtomibdl. A szivargasjelzénél egy olajbetekintd
ablak talalhat6é a peremen.

Az alsé csapagy zsirkenéssel rendelkezik. Gyarilag elegendd zsirral toltik fel, de rendszeres utankenést
igényel (lasd a kdvetkez6 fejezetet: 5.1, ,Ellenbrzési és karbantartasi gyakorisagok”).

O 0
Ol . . 0] O Jelmagyarazat
3 | TN E : 1: Zsirzofej

1 i ! . 2:  Zardcsavar a zsir kilépéséhez
| —ik j : | 2 3:  Olajbetekinté ablak a

[— | szivargasjelz6hoz

18. abra: VL3/KL3 és VL4/KL4 opcid

3.8.3 True Drywell keverédmiives kivitel (VL4, KL4 opcid)

A VL3 és KL3 opcidkkal ellentétben (lasd: 3.8.2 Drywell keverdmiives kivitel (VL3, KL3 opcid), ezek az
opcidk tovabbi szivargas elleni védelemmel rendelkeznek (lasd a kdvetkezd fejezetet: 3.9, , True Drywell
kiviteli hajtomi (VL4, KL4, VL6, KL6, DRY opcid)”). A szivargas kockazatat egy V-gyirls tomitéssel,
valamint tobb O-gy(rivel rendelkezd jarulékos tomitéssel ellatott olajszinttdmlé csdkkenti. Az olajszint
szlkséges lecsOkkentése miatt minimalis a froccsenési veszteség.

3.8.4 Extruder karimas kivitel (VL5 opcid)

Az extruder karimas kivitel egyesiti magaban az gyfélspecifikus perem- és csétengely-méreteket, a
radialis és axialis tlréshatarokat hajtomi-méretenként két vagy harom eltér§ standardizalt axidlis
Onbeallé gérgbéscsapaggyal.
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3.8.5 True Drywell keverédmiives kivitel talpas rogzitéssel (VL6, KL6 opciod)

Az opcidk a VL4 vagy KL4 opcié valamennyi belsd elemét magukba foglaljak (lasd: 3.8.3 True Drywell
keverémives kivitel (VL4, KL4 opcid)). Az elemek egy racsavarozott, perem nélkili hazban kaptak
helyet.

J Jelmagyarazat

| O o - @ 1. Zsirzofej
4L:'T=?"=7“= 2:  Zarocsavar a zsir kilépéséhez

19. abra: VL6/KL6 opcio

3.9 True Drywell kivitelii hajtomii (VL4, KL4, VL6, KL6, DRY opcid)

FIGYELEM

A zsirkenéssel ellatott kihajtdcsapagyat az olajszinttdmlé védi az olajjal szemben. Tulzott olajfeltdltés
esetén az olaj elaraszthatja az olajszinttdomlét.

Az als6 kihajtécsapagynal térténd olajkilépés megakadalyozasa érdekében a hajtémiben az olajszint
alacsonyabb. Az alsé kihajtdcsapagyat egy olajszinttémld valasztja el az olajfird6tél. A csapagy
zsirkenéssel rendelkezik. Gyérilag elegendd zsirral toltik fel, de rendszeres utdnkenést igényel (lasd a
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kovetkezd fejezetet: 5.1, ,Ellendrzési és karbantartasi gyakorisagok”). A tébbi goérdilécsapagy és
fogaskerék kenésérdl a nyomas alatti cirkulacids kenés gondoskodik motor- vagy peremszivattyuval.

ety ath
n ﬁ ot Jelmagyarazat
> r 'I'\.p
1:  Olajszinttémld
2:  Olajszint
Hi L
vl ;E_.I‘g_lnx.'q.
M\ LIl
O o=

20. abra: Sematikus abra (DRY opcio)

3.10 Motoralapkeret (MF opcid)

A motoralapkeret a vizszintesen beszerelhetd, el6szerelt hajtdscsomagokhoz tartoz6 acélszerkezet. A
hajtdm(, (hidro-) tengelykapcsolé és motor, illetve adott esetben egy mechanikus fék egyittes
felszerelésére szolgal, és tartalmazza a szikséges védSberendezéseket (pl. véddburkolat, H opcid) is.
Az acélszerkezet megtamasztasardl tébb talpas régzité gondoskodik.

Jelmagyarazat
1:  Hajtomi
2:  Motor

3:  Alapkeret

Felallitas és O0sszeszerelés

A nem megengedett feszllések, csavarodasok és nem megfeleléen biztos allas a hajtdmil és a
beszerelt gépegységek karosodasat okozhatjak, és jelentdsen befolyasoljak a fogaskerekek hordképét,
valamint a csapagyak terhelését, és igy a hajtomu élettartamat is.
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A motor és hajtomUivek kdzotti gépegységek, igy pl. a folyadékos tengelykapcsoldk és fékek szallitasa
el6re beallitott médon térténik. A hajtdmi Uzembe vétele elétt ellendrizze és sziikség szerint korrigalja
a komponensek bedllitasat a vonatkozdi gyartéi dokumentaciéban foglaltak szerint. A szakszer(tlen
beadllitas a beszerelt komponensek és a hajtomi idd el6tti meghibasodasahoz vezet.

A hajtascsomagot vizszintesen és egyenesen allitsa fel. Ugyelien az alap és a nyomatéktamasz
megfelel6 méretezésére. A maximalisan engedélyezett csavarodas 1 méterenként 0,1 mm.

Ugyeljen a csatlakoztatott gép tengelyéhez viszonyitott csavarodasmentes beallitasra.

Tartsa be az adott megbizashoz tartozd, a beépitett komponensekre vonatkozé meéretrajzon, ill. a
rendelés-visszaigazolasban, valamint a kilén Uzemeltetési és szerelési utasitasokban szerepld,
felallitasra és szerelésre vonatkozo informaciokat.

A motoralapkeret szerelésére vonatkozo6 tovabbi utasitasok

» Elasztikus kihajté tengelykapcsoloval ellatott tdmor tengely 3.5 "Agy felszerelése tomor tengelyre (V,
L opcio)"

3.11 Tartévaz (MS opcio)

A tartévaz a vizszintesen beszerelhetd, eldszerelt hajtascsomagokhoz tartozé acélszerkezet. A
hajtdm(, (hidro-) tengelykapcsolé és motor, illetve adott esetben egy mechanikus fék egyittes
felszerelésére szolgal, és tartalmazza a sziikséges véddberendezéseket (pl. véddburkolat, H opcid) is.
Az acélszerkezet megtamasztasa a kihajtétengellyel és egy nyomatéktamasszal torténik.

Jelmagyarazat

1:  Hajtomi

2 Motor

3:  Hajtémitart6 vaz

4 Rugalmas elem
(felvevdpersely)

Felallitas és osszeszerelés

A nem megengedett feszilések, csavarodasok és nem megfeleléen biztos allas a hajtdmi és a
beszerelt gépegységek karosodasat okozhatjak, és jelentésen befolyasoljak a fogaskerekek hordképét,
valamint a csapagyak terhelését, és igy a hajtomu élettartamat is.

A motor és hajtdmiivek kozotti gépegységek, igy pl. a folyadékos tengelykapcsoldk és fékek szallitasa
elére beallitott modon torténik. A hajtdmi Gzembe vétele elbtt ellenérizze és szikség szerint korrigalja
a komponensek beallitasat a vonatkozéi gyartdéi dokumentacioban foglaltak szerint. A szakszerdtlen
beallitas a beszerelt komponensek és a hajtdémii id6 elétti meghibasodasahoz vezet.

A hajtascsomagot vizszintesen és egyenesen allitsa fel. Ugyelijen az alap és a nyomatéktamasz
megfelel6 méretezésére. A maximalisan engedélyezett csavarodas 1 méterenként 0,1 mm.

Ugyeljen a csatlakoztatott gép tengelyéhez viszonyitott csavarodasmentes beallitasra.

Tartsa be az adott megbizashoz tartozd, a beépitett komponensekre vonatkozé méretrajzon, ill. a
rendelés-visszaigazolasban, valamint a kllén Uzemeltetési és szerelési utasitasokban szerepld,
felallitasra és szerelésre vonatkozé informaciokat.
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A motortartovaz szerelésére vonatkozo tovabbi utasitasok

+ Tomor tengellyel feltizhetd hajtomi (A, EA opcid), lasd a kdv. szakaszt: 3.6 "Csbtengelyes
hajtomivek beszerelése (A, EA opcio)"

» Peremes tengelykapcsoldval ellatott tomor tengely; lasd a kdv. szakaszt: 3.5 "Agy felszerelése tomor
tengelyre (V, L opcid)"

» Tomor tengely rogzitéelemmel (B opcid); lasd a kdv. szakaszt: 3.6 "Csétengelyes hajtomivek
beszerelése (A, EA opcid)"

»  ToOmor tengely szoritdpatronnal (S opcio); lasd a kdv. szakaszt: 3.6.2 "Cs6tengely szoritépatronnal
valo szerelése (S opcid)"

Az elasztikus elemet megtamaszté csaphoz a NORD g6 illesztést javasol.

Az egyszeribb szerelés és a korr6zio elleni védelem érdekében az elasztikus elem belsd atméréje
bevonhaté egy megfelelé kendanyaggal.

Az elasztikus elem elasztomerbdl készil. Ez legfeljebb +40 °C-ig alkalmazhaté. Egy kisebb mértékd,
szerelés kovetkeztében elballd eltolodas — az alkatrésztél figg6en — kiegyenlitheté az elemmel. A
megengedett értékeket a gyartéi dokumentacio tartalmazza.

3.12 Hajtomuiire szerelt motortarté konzol (MT opciod)

A hajtomilre szerelt motortarté konzollal és szijhajtassal rendelkezé hajtdmivek kiszallitasa elére
beallitott mdédon toérténik: A motor beallitasat, valamint a szij feszitését a hajtomi izembe vétele el6tt
ellenérizni kell.

3.13 A szijhajtas felszerelése

A FIGYELMEZTETES!

A szij hibas szerelés miatti karosodasa
A sérilt szijak Uzem kdzben elszakadhatnak. Ez sulyos sérllésekhez vezethet.

* A szerelést megel6z6en csdkkentse a tengelytavolsagot annyira, hogy a szijakat eréltetés nélkil a
résekbe tudja fektetni.

+ Tilos a szijak erbvel, azaz szerel6vassal, csavarhuzdval stb. val6 felszerelése. Ez a kevéssé
megnyulé fogazott szij vagy burkolatanyagéanak karosodasat eredményezheti.

m Informacio

Alapkivitelben az ékszijhajtasok nem kombinalhatok szereléperemmel és ventilatorral, mert az emlitett
opciok egymassal ttkdznek.

A korrekt mikddés biztositasa érdekében, ellendrizni és szikség szerint korrigalni kell a szij
el6feszitését. A tul nagy, de a tul kicsi szoritas is fokozza a surlodési veszteséget, és a nyomatékatvitel
megszakadasahoz vezethet.

A szijffeszités kildonb6zé mérémiszerek segitségével ellenérizhets. A NORD az érintésmentes
frekvenciamérg-késziilék segitségével torténd ellenbrzést ajanlja; ez az eszkdz a nehezen hozzéaférhetd
helyeken is egyszer(, gyors és megbizhaté mérést tesz lehetévé.

A kovetkez6kben az elsé szerelés és a frekvenciaméro-készuilékkel vald ellenérzés altalanos muiveletét
mutatjuk be:

1. Gondoskodjon a tengely parhuzamossagarél és a tengely ill. az ékszijtarcsdk vizszintes
beadllitasarol. A maximalis szogeltérésekrél és eltérési értékekrdl kérésre tajékoztatast adunk.
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2.

3.

9.

Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a csupasz fellileteket, igy a Taper-perselyek furatat és kupboritasat,
valamint a tarcsa kupos furatat.

Helyezze be a Taper-perselyt az agyba. Hozza fedésbe a csatlakozofuratokat. A fél menetes
furatokkal minden esetben fél sima furatoknak kell szembealiniuk.

. Kissé olajozza meg a t6csavarokat és hengeres csavarokat, majd hajtsa be 6ket. Még ne szoritsa

meg a csavarokat.

Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a tengelyt.

Nyomja ra a tarcsat és a Taper-perselyt a tengelyre a megfelel6 pozicio eléréséig.

Retesz hasznalatakor illessze azt el6szor a tengely hornyaba. A retesz és a furat hornya kdzott
hézagnak kell lennie.

Egyenletesen szoritsa meg a t6csavarokat és hengeres csavarokat egy imbuszkulccsal. A
meghuzasi nyomatékokrol igény szerint tajékoztatast adunk.

Egymas utan helyezze fel a szijakat. A szij el6feszitésének durva beallitdsahoz nodvelje a
tengelytavolséagot.

10.Rezegtesse meg az egyik szijat olymddon, hogy az ujjaval megpengeti azt vagy utogeti.
11.Iranyitsa a mérémiiszert a szij rezgd huzédoldalara, és olvassa le a mért értéket.

12.Szlkség szerint korrigalja ismét a tengelytavolsagot.

13.Az idegen testek behatolasanak megakadalyozasara zsirral toltse ki az Ures csatlakozéfuratokat.

0,54 6ra elteltével ismét ellendrizze a szij el6feszitését, és szikség szerint allitson azon.

Jelmagyarazat

1. T6-, ill. hengeres
csavarok

2: Taper-persely
3: Ekszijtarcsa

21. abra: Ektarcsa (le-/felszerelt)

46
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Jelmagyarazat

1. Tengely
2: Szij
3: Szijtarcsa
I: Egy sikban levé tarcsak a tengellyel parhuzamos tengelyeken
II: A tarcsak axialis eltérése

IIl: A tengelyek vizszintes szbgeltérése

X: nem engedélyezett

V. engedélyezett

22. abra: A tengely beallitasa (szijhajtas)
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3.14 A védéburkolat, légterel6 lemez (H, H66, FAN, MF.., MS... opcid) szerelése

FIGYELEM

Tilos sérult véddburkolatokat hasznalni.

Véddburkolatok alkalmazésara a kovetkezé okokbdl kerul sor az alkalmazasi terllet figgvényében:

+ Személyi védelem (védelem a gép forgo alkatrészeivel szemben) (H opcid)
* A hajtdémikomponensek védelme (pl. tdmitések) magas porkoncentracié esetén (H66 opcid)

A NORD-ventilatorburkolatok és légterel§ lemezek szakszerl levegbellatast biztositanak a hajtémiinek
(FAN opcio).

FIGYELEM

A hajtomii szakszeriitlen szerelés miatti karosodasa

« A ventilator nem érintkezhet a ventilatorburkolattal.

m Informacio

« Tartsa pormentesen a ventilatorburkolatot és a levegétereld lemezt.

+ Tavolitsa el a ratapadt szennyez&déseket a ventilatorkerékrdl, a ventilatorburkolatrél és a
védéracsrol egy kemény ecset segitségével.

« A ventilatorburkolat, terel6lemezek és a véddracs tisztitasahoz tilos nagynyomasu késziléket
alkalmazni.

Hasznalja fel az 6sszes rogzitécsavart. Vonja be a rogzitécsavarokat biztositdé ragasztéval, pl.
Loctite 242-vel vagy Loxeal 54-03-mal. Szoritsa meg a régzitdcsavarokat a megfeleld meghuzasi
nyomatékkal (Iasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

3.15 Szabvanymotor felszerelése (IEC, NEMA, SAFOMI, F1 opcid)

FIGYELEM

Hajtémii meghibasodasalkiesése
A szakszer(tlen szerelés hajtomikiesést okozhat.

» Szereléskor Ugyeljen a tengelykapcsol6 megfelels helyzetére.

A kovetkez6 tablazatban megadott motortémegeket és ,X max” méretet nem szabad tullépni:
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Maximalisan engedélyezett IEC és NEMA motortémegek

IEC 132 160 180 200 225 250 280 315
NEMA 210T 2507 280T 3247 326T 365T
Sulypont 200 259 300 330 370 408 465 615

X max1) [mm]

Témeg [kg] 100 200 250 350 500 700 1000 1500

) az X max méretet lasd: 23. abra

10. tablazat: IEC és NEMA motortémegek

Maximalisan engedélyezett Transnorm motortomegek

Transnorm 315 355

Salypont 615 615
X max1) [mm]

Témeg [kg] 1500 1500

" az X max méretet lasd: 23. abra

11. tablazat: Transnorm motortomegek

A tablazatokban szerepld értékek tullépésekor konzultaljon a NORD Hajtastechnika Kft. munkatarsaival.

X_ max

Jelmagyarazat

1:  Motorsulypont

23. abra: Motorsulypont

3.15.1 Szabvanyos kormos tengelykapcsolés (IEC, NEMA opcid) motor felszerelésének
menete

Tartsa be a tengelykapcsolo kilén dokumentacidjaban foglaltakat is.

Maés tipusu tengelykapcsolé alkalmazédsakor a szerelés menetét az adott gyartd altal 6sszedllitott
dokumentacio tartalmazza.

1. Tisztitsa meg a motortengelyt, valamint a motor és az adapter peremfellleteit. Ellenérizze az
esetleges séruléseket. Ellenérizze a motor és az adapter rogzitési méreteit és tliréshatarait.
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2. Helyezze fel a tengelykapcsoléfélt a motor tengelyére ugy, hogy a motor retesze felhuzaskor
belekapjon a tengelykapcsoléfél hornyaba.

3. A motorgyarté utasitasainak megfeleléen huzza fel a tengelykapcsolofélt a motortengelyre. Helyezze
el a tengelykapcsoléfélt a tengelykapcsold megbizasspecifikus rajzan lathaténak megfeleléen. Ha
nincsenek erre vonatkozoé adatok az abran, a tengelykapcsolofélt a motortengely tengelyvégével egy
szintbe allitsa be.

24. abra: A tengelykapcsolo felszerelése a motor tengelyére

4. Vonja be a menetes csapot biztosité ragasztoval (pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03), és rogzitse a
tengelykapcsolofélt a menetes csappal. Szoritsa meg a menetes csapot a megfelelé6 meghizasi
nyomatékkal (Iasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

5. A szabadban és nedves kornyezetben torténé felallitas esetén tomitse a motor és az adapter
peremfelileteit is. A motor beszerelése elétt vonja be a peremfellileteket teljesen felllettomitével (pl.
Loctite 574-gyel vagy Loxeal 58-14-gyel).

6. Szerelje fel a motort és a mellékelt fogaskoszorut az adapterre. Hizza meg az adapterben levd
csavarokat az el6irt nyomatékkal (lasd a kovetkezd fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi
nyomatéka”).

3.15.2 Szabvanyos kormos tengelykapcsolés (SAFOMI opcid) motor felszerelésének
menete

FIGYELEM

Olajkod okozta motorkarosodas lehetésége

Konstrukciés okokbdl el6fordulhat, hogy GUzem kdzben olajkdd és kifréccsend olaj kerll a motor
csapagypajzsara. Az olajjal valé érintkezésre nem alkalmas motorok hasznalata a motor jelentds
karosodasahoz vezethet.

+ A SAFOMI-motoradaptert kizarélag egy kifejezetten erre az alkalmazésra kialakitott villamos
motorral szabad hasznaini.
* Forduljon a villamos motor gyartéjahoz.

A szerelésnél kovesse a 3.15 "Szabvanymotor felszerelése (IEC, NEMA, SAFOMI, F1
opcid)"szakaszban leirtakat, az 5. [épésben foglalt eltérés figyelembe vételével:

1. valtozatlan
2. valtozatlan
3. valtozatlan
4. valtozatlan
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5. A motor és az adapter peremfelileteit olajallo tomitéssel kell ellatni. A motor beszerelése el6tt vonja
be a peremfelileteket teljesen feltlettomitével (pl. Loctite 574-gyel vagy Loxeal 58-14-gyel).

6. valtozatlan

3.15.3 Tengelykapcsolé (F1 opcid) nélkuli motor szerelésének menete

FIGYELEM

Lehetséges olajkilépés

A hajtomimeérettdl fliggben, szerkezeti okokbdl talal egy, az
olajtér felé nyitott menetes furatot (1). A menetet gyarilag egy
zarocsavarral latjak el szallitasi védelemként.

+ Ovatosan nyissa ki a zarécsavart.
+ Gondoskodjon az esetleg kifolyt olaj maradéktalan
eltavolitasarol.

1. Tisztitsa meg a motortengelyt, valamint a motor és a behajtdoldali perem peremfeliileteit. Ellenérizze
azok esetleges seérulését. Ellen6rizze a motor és a behajtdoldali perem rogzitési méreteit és
tiréshatarait.

2. A szabadban és nedves kornyezetben torténd felallitas esetén tomitse a motor és az adapter
peremfellileteit is. A motor beszerelése eltt vonja be a peremfellileteket teljesen felllettomitével (pl.
Loctite 574-gyel vagy Loxeal 58-14-gyel).

3. Szerelje fel a motort a behajtéoldali peremre. Hizza meg az adapterben levé csavarokat az el6irt
nyomatékkal 3.15 "Szabvanymotor felszerelése (IEC, NEMA, SAFOMI, F1 opcid)".

FIGYELEM

A hajtémii blokkolasa

Amennyiben tul hosszu csavart hasznal a nyitott menetes
furatban (1), akkor az a hajtémi belsejében levd alkatrészek
sérulését eredményezheti.

+ Ugyelien a megfelelé hosszusagu csavar alkalmazasara
(lasd lent).
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A megfelelé csavarhossz meghatarozasa

A maximalis csavarhossz a hajtomil tipusatdl és a _ |

felszerelt motor peremvastagsagatol fiigg. A maximalis AT L >

csavarhossz (l) a kovetkezdkbdl all 6ssze: NIl 4 ‘
I_
1

=tg+tm NN7ZZ®
: i
Hajtomiitipus tg L 1a | tm |
SK 5x07-SK 10x07 n. a.
SK 11x07 20 mm Jelmagyarazat
SK 12x07 20 mm 2: F1 hajtémi behajtéoldali perem
SK 13x07 27 mm 3: Motorperem
SK 14x07 27 mm tg: Hajtom( behajtdéoldali peremének
vastagsaga
SK 15x07 n. a. tm: Motorperem vastagsaga

3.16 A hajtas-tengelykapcsol6 szerelése
Az Uzembe vételt megelézben ellendrizze a tengelykapcsol6 beallitdsat.

Az Uzemeltetés kortilményeinek (teljesitmény, fordulatszam, az er6- és munkagép atalakitasa)
megvaltozasa esetén feltétleniil ellenérizze a tengelykapcsolo beallitasat.

3.16.1 Kormos kapcsolo

A hajtéml alapesetben kérmods kapcsoléval csatlakozik a motorhoz. IEC-/NEMA-adapter nélkiili
hajtdmiveknél a hajtom( és motor beallitasat az Gzemeltetének kell biztositania, és a tengelykapcsolét
a gyartd utasitasainak megfeleléen felszerelni.

Az |IEC-/NEMA-adapterrel rendelkezé hajtomivekrdl lasd a kov. fejezetet: 3.15 "Szabvanymotor
felszerelése (IEC, NEMA, SAFOMI, F1 opcid)".

3.16.2 Folyadékos tengelykapcsolé

A FIGYELMEZTETES!

Olajkilokodés tulterhelés esetén
A tengelykapcsoldbdl kilokédd olaj forrd. Egési sériilés veszélye.

* AKkilok6dd olaj becsatorndzésa miatt a tengelykapcsolét hazban kell elhelyezni.

A folyadékos tengelykapcsoldk széllitasa standard médon feltdltétt olajjal torténik.

A folyadékos tengelykapcsolok szallitasa alapesetben olvaddbiztositékkal torténik. Tulterhelés esetén
megemelkedik az olaj h6mérséklete a tengelykapcsoldban. A hdmérsékleti hatarérték (normal esetben
140 °C) elérésekor a biztositék kiolvad, és az olaj kiaramlik a tengelykapcsolébdl, hogy a motort és
hajtomivet még azt megel6z6en egymastdl elvalassza, hogy mindkét gépegység karosodna. A kilép6
olaj felfogasahoz ajanlott egy felfogétartalyt készenlétben tartani. A tengelykapcsoléban levd
olajmennyiséget a gyartdé altal 0Osszeallitott dokumentacié tartalmazza. A tartéovazon, ill.
motoralapkereten levd hajtomiivek és folyadékos tengelykapcsoldk kombinacidjanal a felfogotartaly a
rendszerbe standard médon beépitésre kerdl.
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A folyadékos tengelykapcsoldk opcionalisan kapcsoldbiztositékkal és kuldn mechanikus kapcsoléval
felszereltek.

Jelmagyarazat
1:  Kapcsoldbiztositék
2:  mechanikus kapcsol6

25. abra: Kapcsoldbiztositék kiilon mechanikus kapcsoloval

A kapcsoldbiztositék kioldasi hémérséklete alapesetben 120 °C. Ez gondoskodik arrél, hogy a rendszer
a berendezést mar az olvaddébiztositék-hémérséklet elérése el6tt izemen kivil helyezze.

Az Uzembe vételt megel6z8en ellendrizni kell a mechanikus kapcsolé beallitasat a gyartd
dokumentacioban foglaltak szerint. A kapcsolét egy kiértékeld elektronikara kell csatlakoztatni.

Helyezze el a tengelykapcsolot a megbizésspecifikus rajzon lathaténak megfeleléen. Ha nincsenek a
pozicibira vonatkoz6 adatok, a tengelykapcsol6t a motortengely tengelyvégével egy szintbe éllitsa be.

3.16.3 Fogazott tengelykapcsolé

A szakszer( bedllitashoz kdvesse a gyartd utasitasait. A fogazott tengelykapcsoldk kopasmentes
mikodéséhez zsirkenésre van sziikség. Az izembe vétel elétt végezze el a fogazott tengelykapcsold
utankenését a gyarté utasitasainak megfeleléen.

3.17 A kihajté tengelykapcsolo szerelése

Az Uzemeltetés korulmeényeinek (teljesitmény, fordulatszam, az erd- és munkagép atalakitdsa)
megvaltozasa esetén feltétlendl ellendrizze a tengelykapcsold beallitédsat.

Szerelje fel a kulon szallitott kihajté tengelykapcsolot és végezze el a bedllitdsat. Ehhez kdvesse a
mellékelt gyartéi dokumentéacidban foglaltakat.

Az Gzembe vételt megel6zéen ellendérizze a tengelykapcsolo beallitasat.

3.18 Hiité csokigyo (CC opcio) csatlakoztatasa

Sériilésveszély nyomasmentesités miatt

* A hajtémivon kizarélag nyomasmentes hiitékor mellett szabad munkat végezni.
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FIGYELEM!

A hiité csokigyo karosodasa

» Szereléskor ligyeljen arra, hogy a csatlakozdcsonk ne csavarodjon el.

» Terhelésmentesen szerelje fel a csatlakozécsdveket vagy-tomidket.

+ Gondoskodjon rola, hogy a hiité csékigyot a bekotést kdvetben se érjék kiilsé erébehatasok a
csatlakozécsonkon keresztul.

+ Kerlni kell a rezgések attevédését a hité csokigyora izem kdzben.

FIGYELEM

A hiité csokigyo karosodasa

+ Fagyasveszély és hosszabb allasidé esetén eressze le a hltdvizet, és slritett levegdbvel fuvassa ki
a visszamaradt vizet.

m Informacio

Két hiitd csdkigyo alkalmazasa (2CC opcid)

Két hiité csokigyo alkalmazasakor azokat parhuzamosan, nem sorban kell csatlakoztatni. Csak igy
biztosithat6é a szlkséges hitSteljesitmény.

A hiit6kdzeg be- és kieresztéséhez a hajtomiivon ill. a hazfedélen cs6menetes csatlakozék talalhaték
csO- és tomlbvezetékek szereléséhez. A csémenetek pontos méretét a megbizasra vonatkozé méretrajz
tartalmazza.

A hiité csékigyonak teljesen el kell merulnie, mert egyébként kondenzviz képzbdhet.

Ha a h(it6 csbékigyé elé mennyiségszabalyozét kell kapcsolni, a csatlakozd megfeleléen
meghosszabbitott. A hitékdzeget azt kdvetéen a mennyiségszabalyozén keresztll kell bevezetni.
Kovesse a mennyiségszabalyozo kezelési utasitasaban foglaltakat.

A hiitékézeg nyomasa legfeljebb 8 bar lehet. Ugyancsak ajanlott egy nyomascsdkkenté beépitése a
hitékodzeg belépd nyilasahoz, hogy elkerllhetd legyen a tul nagy nyomas miatti karosodas.

A hltéanyag sziikséges mennyisége a hité csékigyd nagysagatdl fligg. A hazcsatlakozé fliggvényében
a kovetkez6 atfolyasi mennyiségek az iranyadok:

» (G3/8“ csatlakozo-keresztmetszet: 5 l/perc
»  G1/2° csatlakozo-keresztmetszet: 10 I/perc.

Jelmagyarazat

1: Hté csékigyd

26. abra: Hiitéfedél felszerelt csékigyoval (sematikus abra)

A szerelés el6tt vegye ki a zarédugdkat a csatlakozécsonkokbdl, és éblitse at a hiité csékigyot a
hitérendszer szennyez8désének elkertlése érdekében. Azt kdévetéen csatlakoztassa a
csatlakozécsonkot a hiitékdrre. A hiitékdzeg aramlasi iranya szabadon megvalaszthaté.

54 B 1050 hu-3023



DRIVESYSTEMS 3 Szallitas, tarolas szerelés
3.19 A kilsé hiitéberendezés (CS1-X, CS2-X opciod) szerelése

FIGYELEM

A hiitéberendezés karosodasa

» Terhelésmentesen szerelje fel a csatlakozdcsoveket vagy -tomldket.

» Gondoskodjon réla, hogy a hiitéberendezést a bekotést kdvetden se érjék kiilsé erébehatasok a
csatlakozécsonkon keresztul.

+ Kertllje a rezgések attev6dését a hltéberendezésre tizem kdzben.

A kulsé hitéberendezések kizarélag a hajtomi kendanyaganak hiitésére szolgalnak, nem pedig
maganak a hajtominek a hitésére.

m Informacié
Mas csatlakozasi opciok is eléfordulhatnak. Cirkulacids kenés és kiilsé hiitéberendezés kombinacidja
esetén a cirkulacios kenés és a hltéberendezés koézotti nyomo- és szivovezetékeket kell
csatlakoztatni. A csatlakoztatasi pozicidkat a megbizashoz tartozé méretrajz tartalmazza.

Csatlakoztassa a hiitéberendezést a 27. abra szerint. A gyari cs6vezetékeken kizarélag a NORD-dal
tortént elbézetes egyeztetést kovetben szabad atalakitasokat végezni.

A csdvek maximdlis 2 m hosszat ne Iépje tul. Tartsa a szivomagassagot a leheté legalacsonyabban. A
hatéberendezést helyezze az olaj szintjére vagy az ala.

A hitéberendezéssel és a vezérléssel kapcsolatos bdvebb informacidkat az elébbi gyartéjanak

Uzemeltetési utasitasa tartalmaz. A gyartéi dokumentaciéban szerepld miszaki hatarértékek az

irAnyadok.

Jelmagyarazat

1:  Hajtomi szivocsatlakozéja

2: Szivattyu/hitéberendezés
szivocsatlakozdja

3: Hutéberendezés
nyomécsatlakozoja

4: Hajtomi nyomdcsatlakozéja

5:  PT100 hémérséklet-felligyelet
(opcionalis / ajanlott)

6: Hatéviz-csatlakozo

27. abra: Ipari hajtomii CS1-X és CS2-X hiitéberendezésekkel
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Jelmagyarazat

1: Szivécsatlakozo

2:  Szivattyu

3:  Hobcseréld

4: H{téberendezés nyomadcsatlakozéja
5: Hémérséklet-érzékeld (PT100)

6: Hatoéviz-csatlakozd

28. abra: Ipari hajtomii CS1-X és CS2-X hiitéberendezésekkel — hidraulikus kapcsolasi rajz

3.20 Ventilator szerelése (FAN-A, FAN-R opcio)

A radial- és axialventilatorok ventilatorkereke a hajtom( gyorsfutasu tengelyén talalhatd; a véletlen
érintéssel szembeni védelmérél egy ventilatorburkolat gondoskodik. A ventilator levegét sziv be a
ventilatorburkolat védéracsan keresztll. A levegét a ventilatorburkolat oldalsé légtereld lemezei vezetik el
a hajtémihaz mellett. Ennek soran a levegd meghatarozott mennyiségli készulékhaz-meleget vezet le.

Specialis opcidként egy elektromos kényszerhiités all rendelkezésre, amelyet egy kiilsé valtakozo
aramu motor hajt meg. A szakszer( szerelés és villamos bekéotés részleteit a gyartd utasitasai
tartalmazzak.

3.21 A cirkulaciés kenés (LC, LCX opcid) szerelése

A cirkulaciés kenéssel rendelkezd hajtomiivek esetében perem- vagy motorszivattyut alkalmaznak. A
peremszivattyut a hajtém{ hajtétengelye hajtja. A motorszivattyu kilén hajtassal rendelkezik.

Kiszallitaskor a szivattyuat a hajtomli mar beszerelt allapotban tartalmazza. Az olajvezetékek
megfelel6en csatlakoztatott allapotban vannak.

Normal esetben a cirkulacios kenés nyomaskapcsoloval rendelkezik. Ellenérizze a csatlakozast és a
nyomaskapcsolo kiértékelését.

A nyomaskapcsold kapcsolasi pontja gyarilag beallitott, és csak a NORD munkatarsaival vald
egyeztetést kdvetéen modosithatd.

m Informacié
Cirkulacios kenés és kulsé hiitéberendezéssel kombinacidja esetén a cirkulacidés kenés és a
hitéberendezés kozotti nyomo- és szivévezetékeket kell csatlakoztatni. A csatlakoztatasi pozicidkat
a megbizashoz tartozé méretrajz tartalmazza.
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3.22 Szenzorok hajtémi-felugyelethez (MO opciod)

A szenzorok helyzetét a megbizasra vonatkozé méretrajz tartalmazza.

Vegye figyelembe a gyarté kezelési utmutatéjaban foglaltakat.

3.23 A nyomatéktamasz (D, ED, MS opcio) szerelése

FIGYELEM

A kihajtécsapagyak rovidebb élettartama a nyomatéktamasz hibas szerelésekor

» Gondoskodjon arrél, hogy szereléskor vagy tizem kdzben a nyomatéktamasz ne fesziiljon.
* A nyomatéktdmasz nem alkalmas keresztirdnyu erék atvitelére.

A nyomatéktamaszt a munkagép oldalan kell felszerelni, hogy a géptengelyen az elhajlasi nyomaték
alacsonyan maradjon. Motoradapteres homlokkerekes hajtdmlveknél a nyomatéktdmasz a
motoradapterrel szemben talalhaté.

Megengedett a huzo- és nyoméderds terhelés, valamint a felllre vagy alulra valé beszerelés.

=]
S,
|

|
[T

Jelmagyarazat

4
1.  Régzitbvilla csappal e
2: Menetes szar P
3: Karbantartast nem igénylé csuklofej 5
4: Villalemez, csappal -
5: Alatétlemez

29. abra: A nyomatéktamasz megengedett beépitési eltérései (D és ED opcid) (sematikus abra)

A nyomatéktamasz hossza (D opcid) egy meghatarozott tartomanyon beliil beallithato.

1. Allitsa be a hajtomivet vizszintesen a menetes csaphoz és a nyomatéktamasz-anyakhoz
viszonyitva. Végezetll biztositsa a beadllitast az ellenanyak segitségével.

2. Biztositsa a nyomatéktamasz csavarkotéseit pl. Loctite 242 vagy Loxeal 54-03 segitségével.
Szoritsa meg a csavarkotéseket a megfelel6 meghuzasi nyomatékkal (lasd a kdvetkezd fejezetet:
7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”). Helyezzen egy megdfelel§ altétlemezt (ISO 7089) a
rendelkezésre all6 csavarfej ala.

Az ED opcidju nyomatéktamasznak belsé rugalmas eleme van és hosszaban nem allithaté be.
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3.24 Az olajfiités csatlakoztatasa (OH opcio)

A FIGYELMEZTETES!

Egésveszély a szabadon all6 fiitéelemek kovetkeztében

+ A f(itéelemek bekapcsolasa el6tt és flités kdzben gy6z6djdn meg arrdél, hogy a fltéelemek teljesen
elmerilnek az olajfirdében.

A kiszallitott hajtomiivon az olajflités mar felszerelt allapotban van. Az olajflités csatlakoztatasat a gyarto
utmutatasai szerint végezze.

m Informacio

A tulzott héveszteség elkeriilése

A kilénésen alacsony koérnyezeti hdmérsékletli vagy nagyon erds légmozgassal rendelkezd felallitasi
helyeken kiléndsen nagy a hajtomiinél fellépd hbéveszteség. Adott esetben szikség lehet
ovintézkedésekre a hajtomiinél fellépd tulzott héveszteség elkertlésére kivaltképpen olyan esetekben,
amikor az olajfités nem megfeleléen kompenzalja a h6veszteséget.

3.25 A fék beallitasa

A FIGYELMEZTETES!

A fék hibas miik6dése helytelen beallitas kévetkeztében
A fék hibas miikodése sulyos személyi sériilésekhez vezethet:

« Uzembe helyezés elétt megfeleléen be kell allitani a féket a fék lzemeltetési Utmutatdjanak
megfeleléen.
» Hasznalni kell a kiegészit6 felligyeleti funkciokat (pl. SLW opcid).

A szerelést, izembe vételt és a beallitasi munkakat megel6z86en olvassa el és tartsa szem el6tt a fék
utasitasaban foglaltakat. A kovetkezékben bemutatott opcidk részletes leirasat a méretrajz, ill. a
rendelés-visszaigazolas tartalmazza.

A féket a gyarban el6re bedllitjak. Ellendrizze az el6zetes beallitasokat, és szikség szerint korrigélja
azokat.

A féket zart allapotban szallitjuk.

Az Uzemeltetés korilményeinek (teljesitmény, fordulatszam, az er6- és munkagép &atalakitasa)
megvaltozasa esetén kotelez6en ellendrizni kell a fék beallitasat.

3.25.1 A kopas automatikus utanallitasa (LWC opcio)

A mechanikus fékek fékbetéte az (izem soran kopik. Az LWC opci6 a fékbetét automatikus
utanallitasaval kompenzalja a kopast. Az utanallitas azonban korlatozott. Az egyenletes fékhatas
megtartasa érdekében azonban a bedllitasokat (maradékloket) ellendrizni, és sziikség szerint korrigalni
kell a gyartd utasitasainak megfeleléen, de kivaltképpen az lzembe helyezés soran, ill. réviddel azt
kovetben.

m Informacio

A fékteljesitmény csdkkenése

Amennyiben a fékbetét mechanikus kopasa meghaladja az LWC opcié utanallitasi tartomanyat,
csokken a fékhatas. Ez negativan befolyasolja a fék behlzasi idejét és a fékutat.
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3.25.2 Végallaskapcsolo6 a ,,betétkopas” kijelzéséhez (SLW opciod)

A mechanikus fékek fékbetéte az Gizem soran kopik. Az SLW opcié jelzi a kopashatar elérését és a
fékbetét cseréjének sziikségét.

3.25.3 A nyité-/zaréerintkezok (SO/SC opciod) csatlakoztatasa

Az SO/SC opcié olyan végéllaskapcsold-érintkez6ket foglal magédba, amelyek lehetévé teszik a
visszajelzést a mechanikus fék kapcsolasi allapotairdl (nyitott/zart).

A végallaskapcsolo-érintkez6k kapcsolasi éallapotat egy folérendelt vezérlés értékeli ki. A korrekt
csatlakoztatasrol és a kapcsolasi allapotok tovabb-feldolgozasardl az izemeltetének kell gondoskodnia.

Szakszer( kiértékeléskor az SO/SC opcié megakadalyozza pl. a hajtas zart fék melletti elindulasat.

3.25.4 Kézi kioldas és végallaskapcsoloval valé kioldas (MR opcié, MRS opcid)

A FIGYELMEZTETES!

Varatlan mozgas

A kézi kioldokar miikédésbe hozasa megsziinteti a fékhatast. Ez nem vart mozgashoz vezethet a
hajtason abban az esetben is, ha az elektromosan kikapcsolt allapotban van.

» Biztositani kell a veszélyzonat.

* A kézi kioldékar mikodtetése elbtt biztositani kell a hajtast a nem megengedett mozgas ellen.
Ki kell oldani a munkagépet.

+ Nem szabad blokkolni a kézi kiolddkart.

Az MR és MRS opcidknak része egy, a fékhez tartozé kézi kiolddkar. Ennek segitségével csdkkenthetd,
ill. teliesen megszlntethetd a fékbetétek szoritbnyomasa és azzal egyutt a féknyomaték.

Az MRS opcié egy végallaskapcsoloval is rendelkezik. A végallaskapcsold jelzi a kézi kioldokar
kapcsolasi allapotat, és egy folérendelt vezérléssel megfeleléen kiértékelhetd.

m Informacio

A fékbetétek cseréjét kdvetden ellendrizni kell a végallaskapcsold miikddését a gyarté utasitasainak
megfeleldéen, és sziikség szerint korrigalni azt.

3.26 Utdlagos festés

A hajtom( utdlagos festése alatt a szimmeringek, a gumi alkatrészek, a légtelenit6csavarok, témlék,
adattablak, matricak és a motor csatlakozéelemei ne érintkezzenek festékkel, lakkal vagy
olddszerekkel; ellenkezd esetben a felsorolt elemek sérilhetnek vagy olvashatatlanna valhatnak.
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4 Uzembehelyezés

4.1 Az olajszint ellenérzése

Uzembe helyezés elétt ellendrizze az olajszintet (lasd a kovetkezd fejezetet: 5.2, ,Ellenérzési és
karbantartasi munkak”).

A kdvetkez6 tablazat az olajterek kiszallitaskori szokvanyos toltéttségi allapotat mutatja. A tényleges
toltéttségi szintet azonban a megbizashoz tartozé dokumentaciéban (pl. rendelés-visszaigazolas)
talalja. A megfelel§ olajfeltdltési mennyiségeket az adattéblan lathatja.

Olajfeltoltés
e Olajfeltéitéssel om:z::;:tes
Ipari hajtomi X
Elékapcsolt hajtdmi (WG opcid) X
Segédhajtomi (WX opcid) X
Osszekotd perem (WX opcid) X
Folyadékos tengelykapcsolo X
Olajtartaly (OT opcid) X

12. tablazat: Olajterek kiszallitaskori allapota

m Informacio

Hibas olajszintkijelzés levegébuborékok kdvetkeztében

Az Ulzembe helyezés soran és olajcserét kovetéen a hajtémil olajfirdéjében levegébuborékok
alakulhatnak ki. Ezek Gzem kdzben felszivodnak. A keletkezé Ures teret kenSanyag tolti ki. Ez az oka
annak, hogy eltérés lehet az olajszintben az elsé feltdltéshez képest. A folyamat akar néhany napot is
igénybe vehet. Ez id§ alatt nem zarhato ki az olajszint hibas kijelzése.

* Rendszeres id6kdzdnként, kivaltképpen Gzembe helyezést és olajcserét kdvetéen, ellenérizze az
olajszintet.

4.2 A légtelenités aktivalasa

Abban az esetben ha a hajtdom kiszallitasa elsé feltdltéssel tortént, a felallitast kdvetden fel kell szerelni
a légtelenitét.

Tavolitsa el a szallitashoz hasznalt zarécsavart. A zarécsavaron piros szin( jel6lést talal. Szerelje fel
egyazon helyre a szell6ztetbt és légtelenitét.

A szellbztetd, ill. l1égtelenitd helyzetét a megbizasra vonatkozd méretrajz, ill. az 7.2 "Olajleeresztd,
Iégtelenité és olajszint normal helyzetei"c. fejezet tartalmazza. Az alkalmazott légtelenité opciora (pl.
FV, EF, DB) vonatkozé részletes informacidkat a 5.2.12 "A szell6ztetd és légtelenitd megtisztitasa vagy
cseréje"c. fejezet tartalmazza.
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m Informacio

A segédhajtomiivek (WX opcio) vagy elbékapcsolt hajtomivek (WG opcid) szelepelt |égzbfurattal
rendelkezhetnek. Az lizembe helyezést megel6z&en a szelepelt Iégzéfuratot ki kell oldani. Errél lasd az
Uzemeltetési és szerelési utmutatot B 1000.

A légtelenité furatat elzard zardcsavar a piros szinl festésérdl ismerhetd fel.

A kéztes perem (WX opcid) minden esetben rendelkezik szelepelt Iégz6furattal. Azt, valamint az ipari
hajtomivon levd szelepelt 1égzbfuratot (csak ATEX-engedéllyel rendelkezd hajtémiveknél) a 30. abra
szerint ki kell reteszelni.

Jelmagyarazat

1:  Légtelenitécsavar
2:  Szallitasi biztosito

reteszelt allapotban kireteszelt allapotban

30. abra: A szelepelt légz6furat aktivalasa

4.3 Taconite-tomités/labirintustomités

A kombinalt tomitést egy radialis tengelytomitd gylrd, két lamellas tomitégylrl és egy zsirzékamra
alkotja. A tdmités hasznalata kifejezetten poros kérnyezetben ajanlott.

Amennyiben Tacinote-tomitések vannak beszerelve, ellendrizze, hogy a csapagy és a csapagyfedél
kozotti rés rendelkezésre all-e és zsirral kitoltott.

Az utdkenésre a kupos zsirzéfejen keresztil kerul sor. Be kell tartani az utankenési gyakorisagokat (lasd
a karbantartési tablazatot).

J Jelmagyarazat

1 1:  Kupos zsirzofej
2:  Lamellas tomitégyiriik

) 3:  Zsirzokamra
4: Radialis tengelytomité gyCri
5: Csapagyfedél

3

4
5

31. abra: Taconite tomités ellen6érzése
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A zsirzofejek standard médon kozvetlenil a csapagyfedeleken talalhatok.

Az egyszer(i utankenés érdekében, véddéburkolatok és IEC-peremek esetében a hajtdmivon
kenbvezetékek talalhatdk. A kenés pontos helyeit a megbizasra vonatkozd méretrajz tartalmazza.

m Informacio

A biztonsagos Uzem érdekében a labirintustdmitések a berendezés all6 és vizszintes felallitdsat
igénylik szennyviz-el6fordulas és nagy mennyiségi por keletkezése nélkul.

A hajtom( tultéltése és/vagy a nagyaranyu habképz8dés szivargas kialakulasahoz vezethet.

4.4 Kihajtéoldali csétengely miatti folyamathé

Ez a fajta Gzem specidlisnak tekintend6. A hajtomivet kizardlag a megtervezett és kiszamitott
folyamatparaméterekkel szabad tGizemeltetni. A folyamatparaméterek megvaltozasanal vagy az emlitett
alkalmazasra valo attérés miatti utdlagos atalakitasoknal kérje a Getriebebau NORD ismételt
felllvizsgalatat.

A forré kdzegnek csak a hajtdomil lUzembe helyezését kdvetéen szabad a csétengelyt elarasztania,
akkor, amikor a kihajton levé gordulécsapagyak elérték az Uzemi hémérsékletiket. Eltéré esetben a
gordilécsapagyak karosodhatnak.

4.5 Cirkulacios kenés (LC, LCX opcio)

FIGYELEM

Hajtémiikar tulmelegedés kovetkeztében

* A hajtébmiivet csak azt kdvetéen szabad Gzembe helyezni, hogy a cirkulacios kenés szivattyujat és
nyomaskapcsoldjat csatlakoztatta és lzembe helyezte.

» Acirkulaciés kenés mikodését izem kdzben egy felligyeleti berendezéssel szavatolni kell.

* A cirkulacios kenés kiesésekor a hajtomiivet haladéktalanul izemen kivul kell helyezni.

FIGYELEM

A tul nagy vezetéknyomas miatt kialakulé karosodasok

+ Hideginditaskor tigyeljen arra, hogy a ken6anyag maximalisan megengedett viszkozitasat ne 1épjék
tul, mert igy elkerilhetd a tul nagy nyomas kialakulasa a szivattylban és a kendbvezeték-
rendszerben.

Inditaskor a hajtémiiolaj viszkozitdsa nem lehet nagyobb 1800 cSt értéknél. Asvanyi olaj esetében ez
legalabb 10 °C-nak felel meg az ISO-VG220 szerint, szintetikus olaj esetében pedig legaladbb 0 °C-nak.

A cirkulaciés kenéssel rendelkezd hajtomiivek alapesetben nyomaskapcsoléval rendelkeznek a
szivattyd mikoédésének feligyelete céljabol. A nyomaskapcsolét ugy kell csatlakoztatni, hogy csak
akkor legyen lehetséges a hajtomi Uzemeltetése, ha az olajszivattyd nyomést hoz létre. Az elbre
bedllitott nyomasnal alacsonyabb érték esetén a nyoméaskapcsold a generalt elektromos jelet
megszakitja.

A nyoméskapcsolod kiértékelésére csak a szivattyl Gzembe helyezését kbvetben kertlhet sor, mert
el6szdr nyomasnak kell kialakulnia. Az Gzembe helyezés soran révid ideig a tul alacsony nyomas is
megengedett. Normal esetben a nyomaskapcsolé beallitdsa 0,5 bar.
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4.6 Ventilatoros hajtomiihiités (FAN-A, FAN-R opcid)
A\ FIGYELMEZTETES!

Sulyos sériilések hianyzé vagy nem megfeleléen felszerelt ventilatorburkolat miatt

* Ne vegye Uzembe a ventilatort ill. hajtomivet ventilatorburkolat nélkul.
+ Ellendrizze a ventilatorburkolat megfelel6 rogzitését. A ventildtor nem érintkezhet a
ventilatorburkolattal.

A\ FIGYELMEZTETES!

Szemsériilések a felkavart részecskék kovetkeztében

* A ventilator bekapcsolasakor védészemuiveget kell viselni.

FIGYELEM

A hajtémii tulmelegedése elégtelen levegdellatas esetén

» Ellendrizze az érintésvédelem esetleges deformaldédasat és karosodasat. Az lizembe helyezést
megel6zben javitsa ki az esetleges karosodasokat.

* A leveg8bemenetek el6tt a megfelel§ levegbellatas érdekében legaldbb 30°-os szabad teret kell
hagyni. Tartsa tisztan a ventildtorracsokat és -lapatokat.

Az axialventilator (FAN-A opcid) f6 forgasi iranyanak meghatarozasara a hajtoma tervezési fazisaban
kerult sor. A f6 forgasi iranyt a megbizasra vonatkozé méretrajz tartalmazza. Ellentétes forgasirdnynal
az axialventilatornak nincs hitételjesitménye. A hajtomi szamitott héterhelhetésége ebben az esetben
nem betarthatd.
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4.7 Hiitdé csokigyo (CC opcid)

FIGYELEM

Hajtoémiikar talmelegedés kovetkeztében

+ Csak azt kovetéen szabad lizembe venni a hajtémivet, hogy 0sszekototték a hiité csokigydt a
hitékorrel, és Uzembe helyezték az utdbbit.

Fagyveszély esetén idejében megfelels fagyallét kell keverni a hiitéfolyadékba.

A hiit6kézegnek a vizhez hasonlé hékapacitassal kell rendelkeznie.
» Aviz specifikus h6kapacitasa 20 °C-nal: ¢ = 4,18 kJ/kgK

Ht6kozegként ajanlott a tiszta, minden szennyez6déstél és Iégbuborékoktdl mentes ipari desztillalt viz
hasznalata. A vizkeménységi foknak 1 dH és 15 dH kdz6tt kell lennie, a pH-értéknek pedig pH 7,4 és
pH 9,5 kdzott. A hiitékézeghez nem szabad vegyileg aktiv folyadékot keverni.

A hiitékézeg nyomasa legfeljebb 8 bar lehet. Ugyancsak ajanlott egy nyomascsdkkenté beépitése a
hitékdzeg belépd nyilasahoz, hogy elkeriilhetd legyen a tul nagy nyomas miatti karosodas.

A hltéanyag sziikséges mennyisége a hiitd csékigydé nagysagatdl fligg. A hazcsatlakozé fliggvényében
a kovetkezd atfolyasi mennyiségek az irdnyadok:

+ (G3/8" csatlakozo-keresztmetszet: 5 l/perc

+  G1/2“ csatlakozo-keresztmetszet: 10 I/perc.

A hiitékozegbelépé hdmérséklete nem haladhatja meg a 20 °C-ot. A hiitékdzeg belépd hdmérséklete
csak a megbizashoz tartozé dokumentéacidban foglalt egyedi esetekben lehet magasabb az el8irtnal.
Eltérd hitékdzegbelépd hémérsékletnél tartsa szem elétt a Getriebebau NORD altal rendelkezésre
bocsatott kilén dokumentécidban foglaltakat, illetve forduljon a véllalat munkatarsaihoz.

Ellenérizni és biztositani kell a hiitéviz h6mérsékletét és az atfolyoé hiitbviz mennyiségét. A megengedett
hémérseéklet tullépésekor le kell allitani a hajtdmivet.

m Informacio

A h(itéviz hozzavezetésben lévé h6mennyiség szabalyozéval a hitéviz mennyisége a tényleges
kdvetelményekhez igazithatd.
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4.8 Kiils6 hiitéoberendezés (CS1-X, CS2-X opcio)

FIGYELEM

A hajtomii tulmelegedése

+ Csak azt kdvetéen vegye lizembe a hajtomiivet, hogy csatlakoztatta a hitéberendezést és lizembe
allitotta azt.

« A standard festés/bevonat csak a DIN EN ISO 12944 szerinti C1/C2 zénakban valdé hasznalatra
alkalmas.

FIGYELEM

A tal nagy vezetéknyomas miatt kialakulé kadrosodasok

» Hideginditaskor tigyeljen arra, hogy a ken6anyag maximalisan megengedett viszkozitasat ne 1épjék
tul, mert igy elkerilhetd a tul nagy nyomas kialakulasa a szivattyiban és a kendvezeték-
rendszerben.

A kiilsé hitéberendezés fé6 komponensei a motorszivattyu, sz(ird és hécseréld. Ugyeljen arra, hogy a
hatéberendezés légtelenitett allapotban legyen.

A gyarto eltéré jelzése hianyaban, a kilsé hitéberendezésekre a kdvetkez6k vonatkoznak:

+ Szivooldalon tilos -0,4 bar értéknél alacsonyabb értéket alkalmazni.
» AviszKkozitas legfeljebb 1000 mm?/s lehet.

A hiitéberendezésre vonatkozé informacidkat annak Uzemelteltetési utasitasa tartalmazza. A
hatéberendezés gyartdja altal megadott adatok az iranyadok.

m Informacio

A hémérséklet-szabdlyozas opcionalisan egy ellenallas-h6mérén (PT100) keresztil is térténhet, ami a
hajtémi olajterében talalhato.

A hitéberendezést csak 60 °C-os olajhédmérséklet folott ajanlott bekapcsolni és 45 °C-os
olajhédmérseéklet alatt kikapcsolni.

4.8.1 Olajl/viz hiité (CS1-X opciod)

Olaj/viz hltéknél ellendrizni és biztositani kell a h(itéviz hémérsékletét és az atfolyd hitdviz
mennyiségét. A hiitéviz maximalisan megengedett belépd hémérsékletét a tervezés soran hatarozzak
meg, és az értéke a megrendelés adatai kozott talalhatd. Az Gzemeltetés legfeljebb 40 °C-os kdrnyezeti
hémérsékleten torténhet. Amennyiben magasabb kérnyezeti hémérsékletek is eléfordulhatnak, a
hitéberendezést ellendriztetni kell a Getriebebau NORD munkatarsaival az Uzembe helyezést
megel&zben.

A ken6anyag megengedett hémérséklet-tartomanya 10 °C-80 °C.
Fagyveszély esetén idejében megfelel6 fagyalléot kell keverni a hiitéfolyadékba.

Olaj/viz hitéknél a megengedett szennyez8dés mértéke legfeljebb 10 mg/l levegbben levd anyag,
amely 0,6 mm-nél (gdmbalaku) kisebb méretl részecskékbdl tevédik 6ssze. A szalas szilard anyagok
jelentésen nagyobb nyomasveszteséghez vezetnek.
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4.8.2 Olajlviz hiité (CS2-X opcid)

Az Uzemeltetés legfeljebb 55 °C-os kdrnyezeti hémérsékleten térténhet. Amennyiben magasabb
kdrnyezeti hémérsékletek is el6fordulhatnak, a hlitbberendezést ellenériztetni kell a Getriebebau NORD
munkatarsaival az Uzembe helyezést megelbzben.

A kendanyag megengedett hémérséklet-tartomanya annak fajtajatol fugg.
Maximalisan megengedett olajhémérsékletek:

« Asvanyi olaj esetében a maximalisan megengedett olajhémérséklet 10 °C—-80 °C.
» Szintetikus olaj esetében a maximalisan megengedett olajhémérséklet 10 °C—-100 °C.

Olaj/leveg6 hiitéknél szavatolni kell a megfelel6 mennyiségi levegbellatast. Ennek soran legalabb 30°-
os szabad teret kell hagyni a belépd levegé szdmara. A ventilatorracsokat és -lapatokat tisztan kell
tartani.

4.9 Olajfiités (OH opcid)

A FIGYELMEZTETES!

Egésveszély a szabadon all6 fiitéelemek kovetkeztében

+ A f(itéelemek bekapcsolasa el6tt és flités kozben gy6z6djon meg arrdl, hogy a flitbelemek teljesen
elmertlnek az olajfirdében.

+ A csokkentett olajszintli hajtdomiivek Uzemeltetése soran az olajflitésnek kikapcsolt allapotban kell
lennie (LCX, VL4, KL4, VL6, KL6, DRY opcio).

Az olajfitésnek tartozéka egy hdmeérséklet-érzékeld és egy termosztat. A fltés kikapcsolasi
hémérsékletének elébeallitasa 20 °C. Ennek értelmében a fltés addig mikddik, amig az olaj
hémérséklete el nem éri a 20 °C-ot. Eltér6 kikapcsolasi hdmérsékletekrél egyeztetni kell a NORD
Hajtastechnika Kft. munkatarsaival.

Kikapcsolt hajtomi esetén az olajflitésnek tovabbra is mikoddképesnek kell maradnia, mert igy
biztosithatd, hogy az olajhdmérséklet ne csdkkenjen le tulsagosan.

m Informacio

Az olajhdmérséklet ellenérzése céljabdl, olajfités alkalmazasakor ajanlott a hajtomivet jarulékosan
egy PT100 érzékeldvel ellatni.

4.10 Homérséklet-felugyelet (PT100 opcio)

FIGYELEM

Hajtoémiikar talmelegedés koévetkeztében

* Az ellenallas-hémérét egy kiértékeld berendezéshez kell csatlakoztatni. A reteszelés kivitelezése az
Uzemeltetd felel6ssége.

A PT100 egy h6mérsékletméré-ellendllas az olajh6mérséklet felligyeletére. A PT100 ellenallast a jel
kiértékelése céljabdl egy megfeleld kiértékel§ berendezéshez kell csatlakoztatni.

A kioldoberendezést ugy kell beallitani, hogy a maximalisan megengedett olajhédmérséklet elérésekor a
hajtomi lekapcsoljon.

Asvanyi olaj esetében a maximalisan megengedett olajhdmérséklet 85 °C.

Szintetikus olaj esetében a maximalisan megengedett olajh6mérséklet 105 °C.
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4.11 Visszafutas-gatlé/segédhajtas (R, WX opcio)

FIGYELEM

Hajtémiikar tulmelegedés kovetkeztében

* Asegédhajtomiivet biztositani kell a parhuzamos mikddés ellen, vagy gondoskodni a felugyeletérdl.
* Az elemelkedési fordulatszamok alatti, az alabbi tablazat szerinti Gzemnél a visszafutasgatlo
csapagyainak élettartama jelentésen csokken.

A visszafutasgatlé az egyik forgasiranyban akadalyozza a futast.

A segédhajtomiivek pl. karbantartdsi munkak alkalmaval lehetévé teszik a hajtdmiivek alacsony
fordulatszam melletti miikddtetését. Normal Gzemben egy szabadonfutd tengelykapcsolé levalasztja a
segédhajtast a hajtdomrdél.

A visszafutdsgatldo kenését a hajtomdiolaj biztositja. A szabadonfuté tengelykapcsolé sajat olajtérrel
rendelkezik.

A visszafutasgatlo és a szabadonfutd tengelykapcsold n1 elemelkedési fordulatszamnal (lasd: tablazat
13 és tablazat 14) a centrifugalis er6 altal szabalyozottan elemelkednek. Ekézben a segédhajtasnak
allnia kell. A szabadonfuté tengelykapcsolét egy fordulatszam-érzékeld felligyeli. A szikséges
emelkedési fordulatszamoknal alacsonyabb értékeknél fokozott a kopas. A visszafutasgatlé vagy a
szabadonfuté tengelykapcsolé élettartama lerdvidil. A kopas és a héképz&dés minimalisra szoritasa
érdekében, a visszafutas-gatlokat vagy szabadonfuté tengelykapcsoldkat csak az elemelkedési
fordulatszamnal magasabb értéken szabad tartds lizemben mikddtetni.

m Informacio

Az Uzembe helyezéshez szem el6tt kell tartani a visszafutasgatlé vagy a szabadonfuté tengelykapcsolo
megbizasspecifikus dokumentaciéjaban foglaltakat.

A visszafutasgatlé vagy a szabadonfuté tengelykapcsol6é forgasiranyat a hajtémiivon levd matricak
jelzik. A forgasirany a megbizasra vonatkoz6é méretrajzban is megtekinthetd.
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32. abra: Ipari hajtomiivek visszafutas-gatléval (sematikus abra)
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Névleges attétel in

Elemelkedési fordulatszam

Hajtomdi Fokozatok
ettol eddig n1 [min]
SK 5207 2 71 25 430
SK 5307 3 28 315 670
18 25 671
SK 5407 3 28 50 1088
56 100 1759
SK 5507 4 112 400 2740
SK 6207 2 8,0 28 430
SK 6307 3 31,5 355 670
20 25 671
SK 6407 3 28 50 1088
56 112 1759
SK 6507 4 125 445 2740
SK 7207 2 71 25 400
SK 7307 2 28 315 430
15 25 624
SK 7407 3 28 50 1012
56 100 1636
SK 7507 4 112 400 1759
SK 8207 2 8 28 400
SK 8307 3 32,5 355 430
20 28 624
SK 8407 3 31,5 56 1012
63 112 1636
SK 8507 4 125 450 1759
SK 9207 2 71 25 320
SK 9307 3 28 355 400
18 25 499
SK 9407 3 28 50 810
56 100 1309
SK 9507 4 112 400 1636
SK 10207 2 8 28 320
SK 10307 3 31,5 400 400
20 28 499
SK 10407 3 31,5 56 810
63 112 1309
SK 10507 4 125 450 1636

tablazat 13: SK 5..07 — SK 10..07 visszafutas-gatlok elemelkedési fordulatszamai
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Névleges attétel in Elemelkedési fordulatszam
Hajtomii Fokozatok
ettél eddig n1 [min-]
SK 11207 2 5,6 20 320
SK 11307 3 224 28 320
31,5 112 400
12,6 28 448
SK 11407 3 31,5 45 698
50 71 1136
SK 11507 4 80 100 1136
112 400 1420
SK 12207 2 5,6 20 250
SK 12307 3 22,4 112 320
12,5 28 352
SK 12407 3 31,5 45 544
50 71 888
SK 12507 4 80 400 1136
SK 13207 2 5,6 20 250
SK 13307 2 224 112 320
12,5 28 352
SK 13407 3 31,5 45 544
50 71 886
SK 13507 4 80 400 1136
SK 14207 2 7.1 25 240
SK 14307 3 28 140 250
14 40 373
SK 14407 3 45 56 522
63 90 851
SK 14507 4 100 400 886
SK 15207 2 5,6 20 220
SK 15307 3 224 112 250
12,5 28 310
SK 15407 3 31,5 45 479
50 71 781
SK 15507 4 80 400 886

tablazat 14: SK 11..07 — SK 15..07 visszafutas-gatlok elemelkedési fordulatszamai

Névleges attétel in

Elemelkedési fordulatszam

Hajtomii Fokozatok
ettol eddig n1 [min]
SK 5217/SK 6217 2 6 8 499
SK 5217/SK 6217 2 10 14 809
SK 5217/SK 6217 2 16 22 1308
SK 7217/SK 8217 2 6 8 451
SK 7217/SK 8217 2 9 13 697
SK 7217/SK 8217 2 16 20 1136

B 1050 hu-3023

69




Co

Ipari hajtdml — Kézikdnyv és szerelési utmutato DRIVESYSTEMS
Névleges attétel in Elemelkedési fordulatszam
Hajtomu Fokozatok
ettol eddig n1 [min]
SK 9217/SK 11217 2 6 8 352
SK 9217/SK 11217 2 9 13 545
SK 9217/SK 11217 2 16 21 887

15. tablazat: SK 5..17 — SK 11..17 visszafutas-gatlok elemelkedési fordulatszamai

4.12 Prébaiizem

A hajtomi Gzembe helyezése soran probatzemet kell végezni a tartésiizem lehetséges problémainak
azonositasa érdekében.

Maximalis terheléssel folyé probalzem kdzben a hajtomivet ellenérizni kell a kovetkezbk
el6fordulasara:

» Szokatlan zajok, mint pl. 6rl6d6, kopogo vagy surlédé zajok
» Szokatlan rezgések, lengések és mozgasok
*  GO6z-ill. fustképzbdeés

A prébalizem utan a hajtomiivet ellendrizni kell a kdvetkez6k eléfordulasara:

+  Tdmitetlenségek

* Megcsuszas a szoritopatronnal. Ehhez le kell venni a védéburkolatot, és ellenérizni kell, hogy a 3.6.2
"Csoétengely szoritdpatronnal valo szerelése (S opcid)"c. fejezetben elbirt jeldlés mutatja-e a hajtomi
cs6tengelyének és a gép tengelyének relativ elmozdulasat. Végezetil a védéburkolatot a 3.14 "A
véddburkolat, légterel6 lemez (H, H66, FAN, MF.., MS... opcid) szerelése"c. fejezetben leirtak szerint
fel kell szerelni.

m Informacio

A tengelytomitések surléd6é tdmitések, amelyek elasztomer anyagbdl készult tdmitéperemmel
rendelkeznek. A tomitéperemeket gyarilag specialis kenézsirral latjak el. Ezzel minimalisra csokkentik
a miikédés kovetkeztében fellépd kopast, ami hosszu élettartamot garantal. A surlédé toémitSajak
terlletén levd olajréteg ezért normalis jelenségnek tekinthetd, és nem jelent szivargast.

m Informacio

A Taconite tomitések zsirozassal rendelkeznek, hogy a hajtdémivet védjék a porral és egyéb
szennyez6désekkel szemben. A hajtomi tartdés Gzeme és az azzal 6sszefliggb felmelegedés soran
zsircsepegés fordulhat elé a Taconite tOmitések kornyékén. Ez normalis jelenség, és nem jelent
szivargast.
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4.13 Ellenoérzolista

4.13.1 Kotelezé

Ellendrzélista

Datum Informacioé
Az ellendrzés targya ellenérzés lasd a kov. fejezetet:

datuma:
Felismerhet6k szallitasi karok és sérulések? 3.3.1
Megfelel az adattablan 1évé jeldlés az elSirtaknak? 2.2
Az elbirt épitési forma megfelel a tényleges beszerelési 71
helyzetnek?
Ellenérizték az épitési formanak megfeleld olajszintet? 525
A légtelenitét felszerelték, ill. aktivaltak? 4.2
A hajtémivet foldelték? 3.4
A hajtémivet megfeleléen beallitottak? 3.4
A hajtémivet fesziltségmentesen allitottak fel? 3.4
Megengedettek a hajtom(i tengelyére hato kiilsé erék? 3.5
A hajtémi és a motor kozétti tengelykapcsoldt megfeleléen 3.16
szerelték fel?
Ellenérizték prébalizemmel a hajtomuvet? 4.12

16. tablazat: Kotelez6 ellen6rzélista lizembe vételkor
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4.13.2 Opcionalis

Ellenérzélista

A fordulatszam-érzékelét mikodéképes allapotban
csatlakoztattak?

Datum Informacio
Az ellendrzés targya ellendrzés lasd a kov. fejezetet:
datuma:
R, WX, FAN opcio: 4.11,4.6
Meghataroztak és ellendrizték a forgasiranyt?
D és ED opcié: 3.23
A nyomatéktamasz felszerelése megfelel§?
S, FAN opcié: 3.14
A forgd alkatrészek rendelkeznek érintésvédelemmel?
FAN, CS2-X opcio: 46,48
Biztositott a megfelel6 levegbellatas?
CS1-X, CC opcio: 3.18, 3.19
A hitévizet csatlakoztattak a hitbberendezéshez, ill. h(ité
csékigyohoz, és megnyitottak?
CS1-X, CS2-X opcio: 3.19
Csatlakoztattak a hiitbberendezést a hajtom(ih6z?
LC, LCX opcié: 4.5
A nyomaskapcsolét mikodéképes allapotban csatlakoztattak?
PT100 opcio: 4.10
A hémérséklet-érzékeldt miikodéképes allapotban
csatlakoztattak?
S opcié: 3.6.2
Ellenérizték a szoritépatron-kétést megcsuszasra?
Fék opcid: 3.25
Megfeleld a fék beallitasa?
MT opcié: 3.12
A szijat megfeszitették?
WX opcié: 4.11

17. tablazat: Opcionalis ellenérzélista lizembe vételkor
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5 Ellendrzés és karbantartas

5 Ellenorzés és karbantartas

5.1 Ellenérzési és karbantartasi gyakorisagok

egy alkalommal

— Atarcsak és szijak kopasanak és allaganak ellenbrzése
(profilsablonok)
— A szijffeszesség ellenérzése

Ellenérzési és Informacio
karbantartasi Ellendrzési és karbantartasi munkak lasd a kov.
gyakorisagok fejezetet:
A gyart6 adatai szerint * PT100 opcid: Az izemképesség és mérési pontossag
ellendrzése, és sziikség szerinti Ujrakalibralasa
* LC/LCX opcié: A nyomaskapcsolo6 lizemképességének és
mérési pontossaganak ellendrzése, és sziikség szerinti
Ujrakalibralasa
* CS1-X opcié: Olaj/viz h(ité karbantartasa Gyartdi o
» (CS2-X opcié: Olaj/levegd hiité karbantartasa dokumentacio
» DB opcid: Szaritdsz(iré cseréje
* Fékek: Kopasellenérzés
» Tengelykapcsoldk: A behajté- és kihajté tengelykapcsoldk
karbantartasa
All6 allapot/tarolas + A festetlen felliletek védébevonatanak és festésének
> 3 hénap rendszeres ellen6rzése
« Az olaj allaganak ellenérzése 3.2.2
+ Atdmitések ellenérzése
Naponta * Az optikai szennyez6désjelzd szemrevételezése 5.2.8
* Az olajhédmérséklet ellenérzése 4.10
* Az olajnyomas ellendrzése 4.5
* A menetzajok esetleges megvaltozasanak ellenérzése 5.2.2
100 Gzemoranként, de * A tomitetlenség ellenbrzése szemrevételezéssel 5.2.1
legalabb hetente - -
* A hajtébmiben levé szokatlan menetzajok és rezgések 522
ellendrzése
* VL3/KL3 opcid: Szivargasjelzd ellendrzése 5255
500 Gzemoranként + Fékellendrzés 3.25
— A fék hordképének megtekintése
— A kopas utanallitasanak ellenérzése
* Atengelykapcsolo ellenérzése 3.16, 3.17
— A tengelykapcsolé fogaskerék-kopasanak ellenérzése
Havonta legalabb egy *  FAN-A, FAN-R opcié: A levegbh(ité / hajtomi 5.2.9
alkalommal szennyez8désének és a szennyez8dések lerakodasanak
ellenérzése
+ CS2-X opcid: Hécseréld szennyezédésének ellenbrzése 5.2.9
* A védéburkolatok / adapterek szennyezédésének és a 5.2.9
szennyezd&dések lerakodasanak ellenbrzése
3 hdénapon belill legalabb » Szijhajtas opcio: 5.2.17

B 1050 hu-3023

73



Ipari hajtdml — Kézikdnyv és szerelési utmutato DRIVESYSTEMS
Ellendrzési és Informacio
karbantartasi Ellenérzési és karbantartasi munkak lasd a kov.
gyakorisagok fejezetet:

2500 Gzemoranként, de + Atengelytdmité gylrl szemrevételezése 521

legalabb félévenkent « Az olaj szintjének és allaganak ellendrzése 5.2.5

egyszer » Alégtelenité megtisztitasa, ill. cseréje 5.2.12
» ED opcid: A gumipuffer ellenérzése szemrevételezéssel 5.2.6
*+ LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT opcio: A tomls- és 5.2.7

csOvezetékek ellenbrzése szemrevételezéssel
+ CS1-X, CS2-X, LC, LCX opci6: Az olajszlir6k ellenérzése 5.2.8

«  VL2/3/4/6 KL2/3/4/6 opcidk: A csapagyak utdnkenése a 5.2.15
kihajtéoldali peremnél és a felesleges zsir eltavolitasa

» Taconite opcio: Utanzsirozas 5.2.16

+ Fékellendrzés 3.25
— A fék hordképének megtekintése
— A kopas utandllitdsanak ellendrzése

« A fogazott tengelykapcsold ellenérzése 3.16.3, 3.17
— A tengelykapcsol6 fogaskerék-kopasanak ellenérzése
— Kenébzsircsere

» A folyadékos tengelykapcsold ellenbrzése 3.16.2
— A tomitések ellenbrzése
Max. 80 °C-os lizemi * A kopott tengelytomitések cseréje 5.2.13
hémérsékleteken « Olajcsere (szintetikus olajjal valo feltdltéskor a gyakorisdga |5.2.10
10 000 Gzemoranként, kétszeresére nd)
de legalabb 2 évente
A magasabb
hémérsékletek révidebb *  CC opcio: A hiité csokigyon levé lerakddasok (fouling) 5.2.11
olajcsere-gyakorisagokat ellenérzése
tesznek szlikségessé
* A hajtémiben levs csapagyak utankenése (csak az 5.2.14
20000 tzemoranként, SK5..07-SK®6..07 tipusoknal és M5/M6 épitési helyzetnél)
de legalabb 4 évente + LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT opcid: Csévezetékek cseréje | 5.2.7
* Nagyjavitas 5.2.19

Legalabb 10 évente

18. tablazat: Ellendrzési és karbantartasi gyakorisagok

m Informacio

Az olajcsere-gyakorisagok normal Uzemi kortulményekre és max. 80 °C Uzemi hémérseékletekre
vonatkoznak. Széls6séges Uzemi kortilmények (80 °C folotti zemi hémérsékletek, magas levegé-
paratartalom, agressziv koérnyezet és gyakori hémérséklet-ingadozasok) esetén gyakrabban kell
olajcserét veégezni.

m Informacio

Az ellenbrzési és karbantartasi gyakorisagok (pl. olajcsere) a segédhajtomiivon levd kdztes peremre
(WX opcid) is érvényesek. Magara a segédhajtomiire (WX opcid) vagy az elékapcsolt hajtomire (WG
opcid) a B1000 ,Kézikdnyv és szerelési utasitasban” foglaltak az irdnyadok.

A berendezéssel egyutt szallitott komponensek esetében tartsa szem elétt a gyarték vonatkozo
Uzemeltetési utasitasait.
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5.2 Ellenérzési és karbantartasi munkak

5.2.1 A tomitetlenségek ellen6rzése szemrevételezéssel

Ellenérizni kell a hajtdoml tdmitetlenségét. Keressen a hajtémiibdl szivargd olajat és olajnyomokat a
hajtdbml oldalan vagy alatta. Kuilénds figyelmet kell forditani a szimmeringek, zarékupakok,
fedéburkolatok, téml6csatlakozasok és burkolati csatlakozasok ellenérzésére.

m Informacio

A tengelytomité gylrik véges felhasznalasi idével rendelkez6, kopasnak és Oregedésnek kitett
alkatrészek. A tengelytomitd gylrik élettartama a legkililonfélébb kérnyezeti feltételek figgvénye. A
tengelytomité gylrik 6regedését befolyasolja a hémérséklet, fény (kivaltképpen az UV-fény), 6zon és
mas gazok, ill. folyadékok. A hatasok némelyike képes megvaltoztatni a tengelytomité gy(irlk fizikai-
kémiai jellemzéit, és intenzitastdl fliggben jelentésen lerdviditeni azok élettartamat. Az idegen kézegek
(pl. por, iszap, homok, fémrészecskék) és a tul magas hémérséklet (emelkedett fordulatszam és kivilrél
érkez6 h6) a tdmitdperem gyorsabb kopasat eredményezik. Az elasztomerbdl készil6 témitéperemeket
gyérilag specidlis kendzsirral 1atjak el. Ezzel minimalisra csokkentik a mikddés kévetkeztében fellépé
kopast, ami hosszu élettartamot garantal. A surlédé tdmitéperem teriletén levd olajréteg ezért normalis
jelenségnek tekinthetd, és nem jelent szivargast (lasd a kdvetkez§ fejezetet: 7.7, ,Szivargas és
tomitettség”).

FIGYELEM

A radialis tengelytomité gylriik karosodasa nem megfeleld tisztitoszerek miatt

A nem megfeleld tisztitoszerek karosithatjdk a radialis tengelytomitd gylriiket, ami fokozott
szivargasveszély kialakulasahoz vezet.

* Ne hasznaljon a hajtémi tisztitisahoz aceton- és benzoltartalmu tisztitészereket.
« Kertlje a hidraulikaolajokkal val6 érintkezést.

Gyanus esetben a hajtomivet meg kell tisztitani, ellendrizni az olajszintet, és kb. 24 6ra elteltével ismét
ellendrizni az esetleges tomitetlenséget. Ha a tomitetlenség beigazolddik (csopdg az olaj), akkor a
hajtdmivet haladéktalanul meg kell javitani. Forduljon a NORD-szerviz munkatarsaihoz.

5.2.2 A menetzajok vizsgalata

Ha szokatlan menetzajok és/vagy rezgések lépnek fel a hajtdm(inél, az a motornal fellépett karosodasra
utalhat. Ebben az esetben a hajtomivet haladéktalanul meg Kkell javitani. A NORD-szerviz
munkatarsaihoz kell fordulni.

5.2.3 A ventilator és a bordak kozotti rések (Maxxdrive XT) ellenérzése (FAN-A, FAN-R
opciod)

Tartsa a ventilatorburkolaton [év6 be- és kilépdnyildsokat, valamint a ventildtorkereket

szennyez8désmentesen.

Bordazott hajtdmihazaknal a ventilator kdvetkeztében megné a szennyezédés és por lerakddasanak
valészinlsége a bordak kozotti terlleten (Maxxdrive XT). Ez a termikus sugarzéasi teljesitmény
csOkkenését eredményezi a hadzban. A hajtomi hitése mar nem medfelelé. Tisztitsa meg a bordak
kozotti réseket.

Az ismételt Uzembe vételhez tartsa szem elbtt a 4.6 "Ventilatoros hajtdémdhités (FAN-A, FAN-R
opcid)"fejezetben foglaltakat.
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5.2.4 A hécseréld megtisztitasa (CS2-X opcio)

A hatasfok megdrzése érdekében rendszeresen tisztitsa meg az olaj/levegb hiité hécserélgjét (CS2-X
opcid). Kdvesse a olaj/levegd hiité lzemeltetési utasitasaban foglaltakat.

5.2.5 Olajszint

A szerelési helyzetnek meg kell felelnie az adattablan talalhaté épitési formanak.

A FIGYELMEZTETES!

Egés- és sériilésveszély
* Az olajszint ellenérzése elétt ki kell kapcsolni a hajtast.

« Biztositani kell a hajtast a véletlen bekapcsolas ellen pl. egy lakattal.
« Hagyni kell lehlini a hajtomivet. Az olaj hdmérsékletének 20 °C és 40 °C kdzott kell mozognia.

Az olajszint ellenérzése

m Informacio

A SAFOMI opcié esetében az olajszint ellenérzéséhez és korrigalasahoz egy, az itt leirttdl eltérd eljarast
kell kovetni (lasd a kdvetkezd fejezetet: 5.2.5.7, ,Tomités nélkili adapter fuggéleges szerelési
hajtémivekhez (SAFOMI opcid)”).

m Informacio

Hibas olajszintkijelzés levegébuborékok kdvetkeztében

Az Ulzembe helyezés soran és olajcserét kovetéen a hajtdomil olajfirdéjében leveg&buborékok
alakulhatnak ki. Ezek Gzem kozben felszivodnak. A keletkez Ures teret kendanyag tolti ki. Ez az oka
annak, hogy eltérés lehet az olajszintben az elsé feltdltéshez képest. A folyamat akar néhany napot is
igénybe vehet. Ez id§ alatt nem zarhat6 ki az olajszint hibas kijelzése.

* Rendszeres id6kozonként, kivaltképpen Gzembe helyezést és olajcserét kdvetben, ellenbrizze az
olajszintet.

1. Allitsa le a hajtast.
2. Varjon 5-10 percig.
3. Csak 4ll6 hajtémivén és nem habzo olaj mellett végezzen olajszint-ellendrzést.

A ,Max.“ jelzés feletti olajszint nem megengedett, és idegen folyadék (pl. viz) behatolasanak jele
lehet. = Ellenérizni kell az olaj viztartalmat.
— A ,Min.“ jelzés alatti olajszint nem megengedett, és tdmitetlenséget jelezhet.

A nem megengedett olajszint kovetkeztében hajtémiikar Iéphet fel.

— Lokalizalni kell a nem megfeleld olajszint kivalté okat, majd megszintetni azt.
— Adott esetben korrigalni kell az olajszintet, vagy olajcserét végezni (lasd a kov. fejezetet: 5.2.10
"Olajcsere").

Az adattablan feltlintetett olajfajtat kell hasznaini.
— Afeltdltés lehetéség szerint a légtelenitd helyén térténjen.

Opcionalisan mas betoltési poziciok is lehetségesek, de iranyaddnak a megbizasra vonatkozé
méretrajzot kell tekinteni.

Az olajszintet, légtelenitést és olajleeresztést mérd berendezés helyét a megbizasra vonatkozé
méretrajz tartalmazza.
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5.2.5.1 Olajszintjelz6 csavar

1. A megfelel6 olajszintjelzé csavart ki kell csavarni.

2. A hajtomi olajszintjét a mellékelt nivopalcaval (cikkszam: 28300500), a 33. abra abra szerint
ellendrizni kell. Kézben az olajmérd palca olajba bemerild részét fuggdlegesen kell tartani. A
maximalis olajszint az olajszintjelzé furat alsé szélénél van. A minimalis olajszint kb. 4 mm-rel az
olajszintjelz6 furat alsé széle alatt van. Ekkor az olajszintmérd palca éppen csak beleér az olajba.

3. Haaz olajszintjelzé csavar integréalt tdmitése megsérult, akkor Uj olajszintjelz6 csavart kell hasznalni,
vagy a menetet megtisztitani, és becsavaras el6tt bekenni biztosité ragasztoval (pl. Loctite 242 vagy
Loxeal 54-03).

4. Tomitégydriivel ellatva be kell csavarni az olajszintjelzd csavart, majd megfelel6 nyomatékkal
meghuzni (lasd a kdvetkezb fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”).

2

Z

33. abra: Olajszint mérése nivopalcaval

5.2.5.2 Olajszint-ellen6rz6 lencse/olajszint betekintéablak (OSG opcid), olajszintkijelzé6 (OST
opciod)

A hajtdm( olajszintje kozvetlenll a betekintéablakban lathaté. A megfelelé olajszint az olajszint-
ellenérzé lencse, ill. olajszint betekintbablak kdzepe. Az olajszintkijelzds kivitel esetében a min. és max.
erték kozotti szintet kell valasztani.

5.2.5.3 Olajnivopalca (PS opcio)

1. Az olajnivopalcat ki kell csavarozni a hajtdmibél, és egy tiszta kenddvel szarazra téroini.
2. A nivopalcat teljesen be kell csavarozni a hajtomibe, majd ismét kicsavarozni.
3. A nivoépalcan lathaté olajszint az also6 és felsé jeldlés kdzott legyen.

Saxl O\

min I
o

34. abra: Olajszint ellenérzése nivépalcaval

B 1050 hu-3023 77



Co

Ipari hajtdml — Kézikdnyv és szerelési utmutato DRIVESYSTEMS

5.2.5.4 Olajszinttartaly (OT opcid)

FIGYELEM

Hajtémudikar tul alacsony olajszint kovetkeztében
A ,Min.“ jelzés alatti olajszint tdmitetlenséget jelezhet. Ez az allapot a hajtdml karosodasahoz vezethet.

* Azonositsa és szintesse meg a tul alacsony olajszint kivalté okat.

FIGYELEM

Hajtoémiikar tal magas olajszint kovetkeztében

Olajjal feltoltott allapotban valé szallitaskor M5 beszerelési helyzetben a NORD teljesen feltolti az
olajszint-ellen6rzé tartalyt. Tul magas olajszint a hajtomi karosodasahoz vezethet.

* Az lUzembe vétel el6tt gy6z6djon meg a megfeleld olajszint meglétérdl.

Az els6é Uzembe helyezés elbtt ellendrizni kell az olajszintet. Az olajszint ellenérzését megelbzben a
mikodésben levd hajtdmiveket legalabb 20-30 perccel korabban le kell allitani.

Az olajszint ellendrzést allé hajtdminél és nem habzo6 olaj mellett kell elvégezni beszerelési helyzetben
az adattablan feltiintetettnek megfeleléen.

A minimalis olajszintnél alacsonyabb allasnal (a betekinté ablakon at lathaté alsé jelzés) kenéanyagot
kell adagolni a megfeleld olajszint eléréséig.

a. Olajszinttartaly és nivépalca (standard konfigurdcio) jellemzdje: hengerformaju tartaly):
Ellendrizni kell az olajszintet a nivopélcaval ellatott zardecsavar (menet: G1%4) segitségével az
olajszinttartalyban. A mivelet leirasat az el6z6 fejezet tartalmazza.

b. Olajszinttartaly és nivépalca (standard konfiguracid) jellemzéje: téglalap alaku tartaly): A hajtémi
olajszintje kozvetlenll a betekintéablakban lathaté. A megfeleld olajszint az olajszintkijelz6
kozepére esik.

Az olajszint korrigalasat kovetéen a kicsavart olajszintjelzé csavarokat, olajnivopalcakat, légtelenitéket
és olajleereszt6 csavarokat ismét be kell csavarozni, és a megfelel6 nyomatékkal meghuzni (lasd a kov.
fejezetet: 7.4 "Csavarok meghuzasi nyomatéka").

5.2.5.5 A szivargasjelz6 ellenérzése (VL3, KL3 + Drywell opciod)

A szivargasjelz6 lehetdvé teszi az esetleges szivargas észlelését még azt megelé6z6en, hogy olaj Iépne
ki a hajtombdl. A szivargasjelz6t a karbantartasi tervben foglalt gyakorisagokkal ellenérizni kell.

1. Ellenérizni kell, hogy a szivargasjelzdn belll vagy azon kivil lathato-e olaj. Ha nem lathatd olaj, nincs
szlikség tovabbi teendbre.

2. Amennyiben olaj lathatd a szivargasjelzdben, le kell venni a zarésapkat a szivargasjelzérdl, és a
kilép6 olajat egy megfeleld tartélyban felfogni.

— —Gyakran csak rovid ideig tartd6 nyomasrendszer-hibarél van sz6 pl. a témitéperem alatti
kisméretli szennyezs részecskék kdvetkeztében, amelyek a tovabbi lzem soran eltlinnek. Ebben
az esetben a kovetkezd ellenbrzéskor kilépS olajmennyiség kisebb, vagy egyaltalan nem is
tavozik olaj a tovabbiakban. Aktualisan nem szikséges javitast végezni.

— Amennyiben a kdvetkez§ ellen6rzéskor nagyobb mennyiségl olaj tavozik, a tdmitérendszer
tartdsan fennalld zavarardl van sz6, ami Uzembe helyezést igényel. Ebben az esetben forduljon
a NORD-szerviz munkatarsaihoz.

78 B 1050 hu-3023



Co

DRIVESYSTEMS 5 Ellenorzés és karbantartas

5.2.5.6 Segédhajtomii (WX opcid), eldkapcsolt hajtéomii (WG opcié), folyadékos
tengelykapcsolé

Segédhajtomii (WX opcid)
Ellen&rizze a segédhajtomiben levd olajszintet a B1000 dokumentacioban foglaltak szerint.

Ezen felll ellenérizze a kdztes perem olajszintjét is. Az olajszintet kdzvetlenlil a betekintéablakban
lathatja. Abban az esetben megfelel6 az olajszint, ha az olaj a betekintéablak kdzepéig ér.

Elékapcsolt hajtomii (WG opciod)

Ellendrizze a segédhajtdmiben levd olajszintet a B1000 dokumentacioban foglaltak szerint.

Folyadékos tengelykapcsolé

Ellendrizze az olajszintet a tengelykapcsol6 gyartdja altal mellékelt dokumentécidban foglaltak szerint.

5.2.5.7 Tomités nélkiili adapter fiiggbleges szerelésii hajtémiivekhez (SAFOMI opcid)

FIGYELEM

Hajtomiikar a nem megfelel6 kenés kdvetkeztében

Az olajhab az olaj szennyez6désének jele lehet, amit pl. idegen folyadékok behatolasa okozhat. A
szennyez&dések csdkkentik a hajtomiolaj kenési tulajdonsagait, és kévetkezményes hajtémiikarokhoz
vezethetnek.

* Ellenérizze a hajtomUiolaj viztartalmat és mas iranyu szennyezddését.
» Végezzen olajcserét.
+ Tisztdzza az olaj szennyez8désének okat, majd szlintesse meg azt.

Az opcié meglétekor a hajtdomiihazon egy 3D olajbetekint6 ablak talalhato.

» Ellenérizze az olajszintet a hajtdmiihazban a 3D olajbetekint6 ablak segitségével. A 3D olajbetekinté
ablakban mindig teljesen feltoltétt olajszintet kell latnia.

| ji [

Y

35. abra: A légkamra teriiletét bemutatoé abra

Olajutantéltést megel6z&en csavarja ki a szelepelt Iégzéfuratot vagy Iégtelenitét (1) vagy a légkamraban
levé zarocsavart (2), hogy leveg6 tavozhasson a hajtomabdél.
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m Informacioé

Hibas olajszintkijelzés levegébuborékok kdvetkeztében

Az UlUzembe helyezés soran és olajcserét kovetéen a hajtdomi olajflirdéjében levegébuborékok
alakulhatnak ki. Ezek Gzem kdzben felszivodnak. A keletkezé Ures teret kenSanyag tolti ki. Ez az oka
annak, hogy eltérés lehet az olajszintben az elsé feltdltéshez képest. A folyamat akar néhany napot is
igénybe vehet. Ez id§ alatt nem zarhato ki az olajszint hibas kijelzése.

* Rendszeres id6kozonként, kivaltképpen Gzembe helyezést és olajcserét kdvetden, ellenbrizze az
olajszintet.

5.2.6 A rugalmas nyomatéktamasz szemrevételezéssel valé ellenérzése (ED opcid)

Ha a fellileten sérillések vagy repedések lathatdk, a gumielemeket ki kell cserélni. Ebben az esetben a
NORD-szerviz munkatarsaihoz kell fordulni.

5.2.7 A vezetékek szemrevételezése

5.2.7.1 Csovezés (LC, LCX, OT opcid)

Ellendrizni kell a tdmitetlenséget a cirkulacios kenések csdvezésén, ill. a légtelenitdé vezetékeken
teljesen feltdltott olajszint mellett; az olajszinttartalyok tdmitetlenségét is meg kell tekinteni.

Szivargasok esetén az érintett vezetékeket ki kell cserélni. Ebben az esetben a NORD-szerviz
munkatarsaihoz kell fordulni.

5.2.7.2 Csévezetékek (LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT opcid)

CsOvezetékeket szivo- és nyomévezetékként alkalmaznak cirkulaciés kenésnél, valamint
hitéberendezéseknél. A hajtomUre olajszinttartaly is csatlakoztathaté csGvezetékek segitségével.

Kilsé behatasokra, pl. UV-sugarzasra a csGvezetékek természetes médon elhasznalédnak.

Ellenérizze a cs6vezetékek és csavarkétések esetleges szivargasait, bevagasait, szakadasait, porézus
részeit, valamint a dorzso6l6dés jeleit mutatod részeit. Karosodasok meglétekor a csdveket ki kell cseréini.
Ehhez forduljon a NORD szervizrészlegéhez.

5.2.8 Olajsziiré (CS1-X, CS2-X, LC/LCX opcid)

Az olajszilr6k standard médon optikai szennyez6désjelzével rendelkeznek. Alapesetben a szlir6elemet
legkésbbb egy éves Uzemidbt kdvetben ajanlott kicserélni.

Ha jelez a szennyez8désjelz8, haladéktalanul ki kell cserélni a sz(ir6elemet. Tovabbi informacidkat az
adott gyarté altal 6sszeallitott dokumentéacid tartalmaz.

5.2.9 Portalanitas
A hajtomiihazon és a ventilatorlapatokon lerak6dd porrétegek csokkentik a hitési teljesitményt és

tulmelegedéshez vezetnek. A porrétegeket el kell tavolitani. Bordazott hajtomihaz esetében kiildndsen
ugyelni kell arra, hogy a bordak kozotti réseket rendszeresen megtisztitsak.
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5.2.10 Olajcsere

A FIGYELMEZTETES!

Egés- és sériilésveszély
+ Megérintése el6tt hagyni kell lehlini a forré hajtdmivet. Az olaj gyorsabb lefolyasa érdekében

azonban a hajtdmiinek még melegnek kell lennie.
+ Olajcseréhez védokesztylit és véddszemuveget kell viselni.

m Informacio

A kenbanyag-cserélési gyakorisagok optimalizalasa érdekében a Getriebebau NORD a hajtomiiolaj
rendszeres elemzését ajanlja.

Az olajleereszté csavar vagy az opcionalis leeresztécsap, valamint a szell6ztetd és légtelenit és az
olajszint-ellenérz6 berendezés elhelyezkedését a megbizasra vonatkozé méretrajz tartalmazza.

Segédhajtomives hajtémiivek esetében (WX opcid) a kdztes peremben levd olajra az ipari hajtomivel
azonos gyakorisag vonatkozik.

A mivelet |épései:

1. Vélasszon felfogétartalyt az adattablan szerepld olajmennyiségnek megfeleléen. Allitsa a
gyUjtotartalyt az olajleeresztd csavar vagy olajleereszté csap ala.

2. Csavarja ki a hajtombél a szell6z6t és a 1égtelenitét.

3. Csavarozza ki a hajtomibdl az olajleeresztd csavart, Leereszt6csap esetében csavarja ki a
zarocsavart a leeresztécsapbdl, és nyissa meg a leeresztécsapot.

4. Eressze le teljesen az olajat a hajtom(ibél. Uritse a sz(ir6ket és csévezetékeket, ha vannak olyanok.

5. Az olajiszap, leddrzsolédés és a visszamaradt szennyezOdések eltavolitasahoz &blitse at az
olajteret. Ehhez hasznaljon az zem soran alkalmazottal megegyezd olajfajtat.

6. Tisztitsa meg az olajleereszt6 csavar vagy az olajleereszt6 csap zarécsavarjanak menetét. Vonja be
a csavart biztosité ragasztoval, pl. Loctite 242-vel vagy Loxeal 54-03-mal. A csavarokat az eldirt
nyomatékkal (Iasd a kdvetkez6 fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”)huzza meg.

7. Toltse fel a hajtomiivet az adattdblan szereplé friss olaj el6irt mennyiségével a szell6ztetd ill.
légtelenitd furatan keresztil. Ha a hajtdmivén van olajnivopalca, akkor annak furatan keresztul is
feltdlthet6 az olaj.

8. Kb. 15 perc elteltével, olajszint tartallyal rendelkez6 hajtomi esetén 30 perc elteltével ellendrizze az
olajszintet az 5.2.5 "Olajszint"fejezetben leirtak szerint. Szikség szerint korrigalja az olajszintet.
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5.2.11 A hiit6é csékigyo szennyezédésének ellendrzése (CC opcid)
Az atfolyd hitdviz-mennyiségét ellendrizni kell. Tartsa szem el6tt ehhez a 4.7 "Hut6 csdkigyd (CC
opcid)"fejezetben foglaltakat.

Vegyi tisztitas alkalmaval biztositani kell, hogy az oldat ne korrodalja a hité csékigydhoz hasznalt
anyagokat (vorosréz csé és sargaréz csavarok).

A csatlakozasi helyek er6s korrodalodasa esetén ellendrizni kell a hiité csékigyd és fedél esetleges
tomitetlenségét.

A NORD-szerviz munkatarsaihoz kell fordulni.

5.2.12 A szell6ztetd és légtelenité megtisztitasa vagy cseréje

5.2.12.1 Szell6z6sziiré (FV opcid)

A szell6z8szir( szlréanyagként egy drothalot hasznal, és célja, hogy lehetévé tegye az esetleges
tulnyomas hajtomibdl vald tavozasat. Szemrevételezéssel ellenérizze a szell6z6sziird esetleges
szennyezd6déseit. A szennyezett sz(ir6 mar nem képes ellatni a feladatat, ezért cserélni kell.

1. Csavarja ki a régi szell6z6sz{rét.
2. Csavarozza be az Uj szell6z8sz(irét és tomitégylrit ((lasd a kévetkezb fejezetet: 7.4, ,Csavarok
meghuzasi nyomatéka”)).

Pt

36. abra: Szell6z6sziirdé (FV opciod)

5.2.12.2 Celluléz sziir6 (EF opcid)

A sz(ir6 anyaga cellulézbdl készul. A sziir6betét cserélhetd.

A szlir6betét fedelét le kell csavarozni.

A sziréelemet ki kell venni és ellendrizni.

Opcionalisan: Szennyez8dés esetén a sziir6elemet ki kell cserélni.
A szlr6elemet be kell helyezni

A fedelet fel kell helyezni, és kézzel meghuzni.

abkwb=

37. abra: Celluléz sziir6 (EF opcio)

82 B 1050 hu-3023



Co

DRIVESYSTEMS 5 Ellenorzés és karbantartas

5.2.12.3 Szaritékozeg-/nedveslevegd-sziiré (DB opcid)

Jelmagyarazat

Masodik sz(ir6elem
Polikarbonat haz

Hab lap

Csatlakozomenet
Leveg8bemenet
Sziir6elem

Szilikon gél

Aktiv szén lap (opcionalis)
Hab lap

© XN R N2

38. abra: Szaritokozeg-sziiré, szemlélteto jellegi kivitel

A szaritokbzeg-sz(ir6 a rendszerben levé nedves olaj, kondenzacié és rozsda elkerllésére szolgal,
valamint elésegiti az olaj és gépszird élettartamanak meghosszabbitasat.

A szaritdkdzeg-szlir6 anyaga szilikon gél. A szlré szennyezettségi foka Kkivilrél lathatd. Az
elszennyez6dés fokozddasaval a sziir6 kék anyaga rézsaszinilre szinez6dik. Az elszinez6dés az elsé
részen kezdddik, majd atterjed a felsé részre is. A szlir§ haromnegyedének elszinez8désekor ki kell

cserélni a sz(r6t.

1. Ellenbrizze a szennyezettség mértékét.

2. Amennyiben csere szikséges, csavarja ki a régi szaritokézeg-szlrét.

39. abra: A szaritokozeg-sziiré beszerelése

3. Az Uj szaritokozeg-sz(irdn vegye ki a kék szin(i dugot a kézponti csé (1) aljan.
4. Tavolitsa el a sz(ir§ aljan talalhaté két egymassal szemben levd piros szinli dugoét (2).

5. Csavarja be az Uj szaritokdzeg-szirét, és huzza meg kézzel (3).
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m Informacio

Kissé jobb a nedvességkivalasztas, ha az dsszes dugot eltavolitja. A telitédésig hatralevé hasznalati
id6t ez nyilvanvaldan kissé lecsdkkenti.

5.2.13 A szimmering cseréje

A kopasi élettartam elérésekor egyre nagyobb lesz az olajréteg a tomitéperem mentén, és lassan
mérhetd szivargas keletkezik, illetve olajcsepegés észlelheté. A szimmeringet ekkor ki kell cseréini.
A tomité- és védéperem kozotti teret a szerelésnél kb. 50%-ban fel kell tdlteni zsirral (ajanlott zsir:
PETAMO GHY 133N). Ugyeljen arra, hogy az uj szimmering a felszerelését kdvetéen ne ismét a régi
nyomvonalon fusson.

m Informacio

A normal Gizemidé eléréséhez az MSS7-tomitésekcseréjénél specialis beszerelési szabalyokat kell
szem el6tt tartani. Az MSS7 egy két részbdl allé tomités, amely egy axialis porvédd ajakkal ellatott
hengeres perselybdl és egy radialis porvédé ajakkal ellatott olajtomité gytrdbdl all (40. abra: MSS7-
tomités). A felmerilé kérdésekre a NORD szervizrészlegének munkatarsai szivesen valaszolnak.

Jelmagyarazat

1:  Persely
2: MSS7-tdmités
3: Tengely

40. abra: MSS7-tomités

5.2.14 A hajtomiiben levd csapagyak utankenése

FIGYELEM!

Hajtomiikar a nem megfelel6 kenés kdvetkeztében
Elégtelen kenés esetén fennall a csapagyhiba kockazata.

* Mindenképpen tartsa be az ajanlott gyakorisagokat.

» Kizarélag a Getriebebau NORD altal jovahagyott zsirokat alkalmazza.

+ Semmilyen kortilmények kozott sem szabad egymassal eltéré kendzsirokat vegyiteni. Kilonb6zé
kendzsirok vegyitésekor a hajtomi a kendzsirok sszeférhetetlensége miatt fellépé elégtelen kenés
kdvetkeztében karosodhat.

+ Kertlje a kendzsir mas idegen anyagokkal val6 szennyez6dését és a kenézsir kenbolaj altali
kimosddasat.
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A hajtdmiiben levé valamennyi csapagy standard mdédon olajfiirdés kenéssel rendelkezik. Olyan
beszerelési helyzeteknél, amelyeknél ez nem lehetséges, vagy csdkkent olajszintnél, cirkulaciés kenést
alkalmaznak.

Kivételt képeznek ez alél az M5/M6 szerelési helyzetli SK 5..07-SK 6..07 hajtémivek. A felll levé
csapagyak ennél a beszerelési helyzetnél zsirkenéssel rendelkeznek.

A gordilécsapagy-zsir cseréjét a NORD-szerviz munkatarsaitol kell kérni.

Ajanlott zsirfajta: Petamo GHY 133N - KlUber Lubrication (lasd a kovetkezé fejezetet: 7.3.1,
,Gordulécsapagy-zsirok”).

5.2.15 A kihajtéoldali peremben levé csapagy utanzsirozasa (VL2/3/4/6, KL2/3/4/6
opciod)

A FIGYELMEZTETES!

Sériilés- és égésveszély a hajtomiivon
Sérilésveszély all fenn, mert az utankenésnek miikddé hajtdma mellett kell torténnie.

+ Kovesse a Biztonsag c. fejezetben talalhato biztonsaggal kapcsolatos utasitasokat.

FIGYELEM

Hajtomiikar a nem megfelel6 kenés kdvetkeztében
Elégtelen kenés esetén fennall a csapagyhiba kockazata.

* Mindenképpen tartsa be az ajanlott gyakorisagokat.

» Kizarélag a Getriebebau NORD altal jovahagyott zsirokat alkalmazza.

+ Semmilyen kortilmények kozoétt sem szabad egymassal eltéré kendzsirokat vegyiteni. Kilonb6zé
kendzsirok vegyitésekor a hajtomi a kendzsirok dsszeférhetetlensége miatt fellépé elégtelen kenés
kovetkeztében karosodhat.

+ Kerllje a kendzsir mas idegen anyagokkal valé szennyez6dését és a kendzsir kendbolaj altali
kimosdédasat.

FIGYELEM

Csapagyhiba szakszeriitlen utanzsirozas kovetkeztében

* A kornyez6 tomitések sérllésének megelézése érdekében minden kordlmeények kozott kerillje a
nagy nyomast az utankenés soran.
* A hajtomlinek az utankenés kézben mikodnie kell.

A keverdmuves kivitelben készuld hajtomiveknél a kihajtéoldali peremben levd also, zsirkenéssel
csapdagy utankenést igényel. Ehhez a csapagy teriletén DIN71412 szerinti kipos zsirzofejek allnak
rendelkezésre.

A gordilécsapagyakat a gyarban feltoltik a megfeleld mennyiségl zsirral, de rajtuk rendszeres
id6kdzonkeént utankenést kell végezni.

1. Tisztitsa meg a zsirzéfejet a ratapadt szennyez&désekidl, hogy az utankenés soran a zsirral egytt
ne ragadjanak be idegen anyagok a csapagyak teruletére.

Csavarja ki a zsirzéfejjel hozzavetbleg szemben levd zarécsavart, és engedje ki az esetlegesen
hatramaradt és felesleges régi zsirt.

3. Nyomja a kdvetkezd tablazatban megadott mennyiségi zsirt a zsirzofejen at a csapagytertletre.

N

Az ajanlott zsirfajta a Petamo GHY 133N - Kluber Lubrication (lasd a kdvetkezé fejezetet: 5.1,
.Ellenbrzési és karbantartasi gyakorisagok”).
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4. Fogja fel a kilépd zsirt a zar6écsavar nyilasaban.
5. Tavolitsa el a maradék zsirt a zarécsavar kornyékérdl.
6. Zarja a zarocsavart.

Méret Zsirmennyiség VL [g] Zsirmennyiség KL [g]
SK5.07 110 60
SK6.07 110 60
SK7.07 200 130
SK8.07 200 130
SK9.07 210 170
SK10.07 210 170
SK11.07 220 180
SK12.07 220 180
SK13.07 340 230
SK14.07 340 230
SK15.07 380 240

19. tablazat: Zsirmennyiségek az also kihajtotengely-csapagy utanzsirozasahoz

(lasd a kovetkez6 fejezetet: 7.3.1, ,Gordulécsapagy-zsirok”)

5.2.16 A Taconite-tomités utanzsirozasa

A hajto- és kihajtotengelyeken a kiviteltdl figgden el6fordulhat, hogy Taconite-tdmitések vannak. Kenje
meg a Taconite-tdmitéseket és a hozzatartozé zsirzéfejeket a csapagyfedélen vagy a kendvezetéken
at.

Jelmagyarazat

1 1:  Kupos zsirzoéfej
2:  Lamellas témitégyiriik

2 3:  Zsirzokamra
4: Radialis tengelytomité gyri
5: Csapagyfedél

3

4

5

41. abra: A Taconite-tomités zsirral valo utankenése

A pontos kenési pozicidkat a megbizashoz tartozé méretrajz tartalmazza. Toltson zsirt a tdmitésbe
mindaddig, amig a ken6résbdl tiszta zsir nem 1ép ki. Tavolitsa el a felesleges zsirt.

Ajanlott zsirfajta: Petamo GHY 133N - Kliber Lubrication ((lasd a kdvetkezd fejezetet: 7.3.1,
,Gordulécsapagy-zsirok™))

m Informacio

Az optimalis utankenés ugy érheté el, hogy a hajtdmitengelyt kenéskor 45°-0s Iépésekben elforgatja
és addig présel be zsirt, mig a résbdl tiszta zsir nem lép ki.
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5.2.17 Az ékszijak (szijhajtas) ellenérzése

A FIGYELMEZTETES!

Becsipddés veszélye

* Az ismételt Gizembe helyezést megelé6zben szakszerlien szerelje fel a védéburkolatot.

A szijtarcsdkat rendszeresen szemrevételezéssel ellendrizni kell. Nagyfoku elhasznalédas esetén
annak mértékét egy ékhorony- és profilsablon segitségével kell megallapitani. A szijtarcsan vagy szijon
talalhaté szennyez6dések surldodasi veszteségekhez vezetnek. A részegységeket ezért mindig tartsa
tisztan és szarazon.

Ellenérizze az ékszijak allapotat. Cserélje ki a szakadt vagy téredezetté valt ékszijakat. Amennyiben
egy tobb hornyos hajtas esetében egy vagy tobb ékszij kiesik, szereljen be egy Uj ékszijkészletet. Tobb
kiilénbdzé gyartmanyu ékszijat tilos egy ékszijkészletben egyesiteni. Uj ékszijak beszerelése el6tt
feltétlendl ellenérizze az ékszijtarcsak allapotat.

Kb. 4-5 ¢ras teljes hajtomiterhelés melletti izemet kdvetden ellenbrizze a szijak elbéfeszitését egy
frekvenciamérdvel. Szikseég szerint allitson a szijak eléfeszitéseén.

5.2.18 Vizsgaléfedél

A FIGYELMEZTETES!

Sériilés- és égésveszély a forgo alkatrészek kovetkeztében

+ Kapcsolja le a hajtast a vizsgalofedél felnyitasa el6tt.
+ Biztositsa a hajtast a véletlen bekapcsolas ellen pl. egy lakattal.
+ Hagyja leh(lni a hajtomivet. Az olajhémérséklet legfeljebb 40 °C lehet.

A VIGYAZAT!

Maras és bérirritacié veszélye
A hajtdmiihdz hasznalt vegyi anyagok mérgezdk lehetnek. Amennyiben az anyagok szembe kerulnek,
szemsérulést okozhatnak. A kend- és ragasztdéanyagok bérirritaciot okozhatnak.

* Viseljen védokesztylt és védészemiveget.

FIGYELEM

Csapagyak, fogaskerekek és tengelyek karosodasa
A hajtomiben levé idegen testek karosithatjak a csapagyakat, fogaskerekeket és tengelyeket.

* Akadalyozza meg az idegen testek hajtomibe kerllését.

A vizsgalofedél felnyitasaval lehetévé valik a hajtomi belsejében levé alkatrészek szemrevételezése
(fogaskerekek, tengelyek, csapagyak).

A vizsgaldfedelek kiviteltél fuggden kilonbozé tomitérendszerekkel késziinek (pl. lapos tomités,
folyékony tomités, O-gy(lris tomités).

Kizarélag a megfelel6 tomitési fajtat hasznalja!
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42. abra: Példak vizsgalofedélre

A vizsgaléfedél ellenérzése

1. Ellenbrizze a régzitécsavarok szilardsagat.
2. Ellendrizze a fedél tdmitettségét.

A sérilt vagy haszndlhatatlan csavarokat cserélje ki. Ehhez jarjon el a kdvetkezék szerint.

A vizsgalofedél leszerelése

1. Oldja ki a fedelet.
2. Vegye le a fedelet a tdmitéssel egyditt.

Ugyeljen arra, hogy a hajtomii belsejébe ne keriilienek idegen testek.

A vizsgal6fedél beszerelése

1. Tisztitsa meg a hajtdmihazon és a vizsgalofedélen levé tomitési fellileteket.

2. Cserélje ki a hasznalhatatlanna valt csavarokat azonos kivitel(i és szilardsagi osztalyu csavarokra.
3. Cserélje ki a hasznalhatatlanna valt tomitéseket.

4. Csavarozza ra a fedelet az el6irt meghuzasi nyomatékokkal.

(lasd a kovetkezd fejezetet: 7.4, ,Csavarok meghuzasi nyomatéka”)
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5.2.19 Nagyjavitas

A generdljavitast megfelel§ felszereléssel rendelkezd mihelyben kell elvégezni szakképzett
személyzettel az orszagos elbirasok és torvények figyelembe vételével. A teljes korl felujitast ajanlott
a NORD szerviz munkatarsaival elvégeztetni.

Nagyjavitaskor teljesen szét kell szedni a hajtdmivet. A kdvetkez6 munkak elvégzéseére kerul sor:

* A hajtom( valamennyi részének megtisztitasa.

+ Esetleges sérulések keresése a hajtomi egészének atvizsgalasaval.
» A sérilt alkatrészek cseréje.

+ A gordulécsapagyak csereéje.

+ Atdomitések, tengelytomité gylrit és Nilos-gylrik cseréje.

* Opcionalisan: A visszafutas-gatld cseréje.

» Opcionalisan: A tengelykapcsolo elasztomerek cseréje.
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6 Artalmatlanitas

Az aktualis helyi eldirasokat szem el6tt kell tartani. Kiemelt figyelmet kell forditani a ken6anyagok

gy(ljtésére és artalmatlanitasara.

Hajtomualkatrészek Anyag
Fogaskerekek, tengelyek, gérdilécsapagyak, reteszek, Acél
biztositogylrik, ....

Hajtdmlhazak, a haz részei, .... Szirkedntvény
Koénny(fém-hajtémihazak, a konnylifém haz részei, .... Aluminium
Csigakerekek, perselyek, .... Bronz

Tengelytomité gydrik, zardkupakok, gumielemek, ....

Elasztomer és acél

Tengelykapcsol6-alkatrészek

Mianyag és acél

Lapos tomitések

Azbesztmentes tomitéanyag

Hajtémuolaj

Adalék asvanyolaj

Szintetikus hajtémiolaj (felirat: CLP PG)

Poliglikol-alapu kenéanyag

Szintetikus hajtémiolaj (felirat: CLP HC)

Poli-alfa-olefin alapu kenéanyag

H(t6é cs6kigyd, hité csékigyd beagyazé anyaga, csavarok

Vorosréz, epoxigyanta, sargaréz

20. tablazat: Anyagok
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7 Fuggelék

7.1 Epitési alakok és beszerelési helyzet

7.1.1 Homlokkerekes hajtomii

43. abra: Szabvanyos szerelési feliiletli homlokkerekes hajtomii beszerelési helyzetei

7.1.2 Homlok-kupkerekes hajtéomii

44. abra: Szabvanyos szerelési feliiletli homlok-kupkerekes hajtomii beszerelési helyzetei
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7.2 Olajleeresztd, légtelenité és olajszint normal helyzetei

Az épitési alakot, valamint az olajleeresztd, légtelenité és olajszint helyzetét elsésorban az adott
megbizashoz tartozé méretrajz tartalmazza. Amennyiben a rajz nem tartalmaz adatokat, a kdvetkezé
adatok hasznalhatok.

5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 i’;l:;
2 S § 207
g o 5 407507 | 207307 | 407507 | 207307 | 407507 217
o ﬁ -qcp 307
(2]
osG | M1 [6 (D) | 58 © |
M2 713 7113 713 7113 7/13 713

OST

PS

13/14 /0T
4
71
M6 | /OT | 758 /0T
M1 17é ©) [ 713 (@) | 713 (@) | 713 (D) | 713 (D) | 713
& M2 5/6 5/6 5/6 5/6
(&
2 M3 fi ©) | 814 )| 814 @) |e14 @) | 814 ()| 814
[%2]
(6}
@
3
M5 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 7/8 718
M6 | 13114 | 13/14 13/14 13/14 13/14 13/14 9/10
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5x07, 6x07 7x07-10x07 11x07-15x07 >x17
11x17
2 83 207
8 [ 307 407 507 207 307 407 507 207 307 407 507 217
o N2
(7]
1/ 1/2
M1 /OT | 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT| 1/2 /OT
o /0T /0T /0T /0T
:‘é‘
3 ma |2 jor
o) 6
0
- 13
M5 /1 /0T
4
7/
M6 8 /0T
Jelmagyarazat:
Haz Normal helyzet a hazban
Normal helyzet a fedélben
Olajtartaly Standard csak az olajtartalyban lehetséges
Specidlis, standard médon nem lehetséges
1ot OT opcié esetében mindig az olajtartalyban
© Opcionalis a fedélben
© Opcionalis a hazban

21. tablazat: Hazopciok helyzete az olajcsavar-furatoknal (standard felszerelési helyzetek)
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SK 5207 — SK 10507 hajtémiivek

M1 olajcsavarfuratok
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SK 5207 — SK 10507 hajtémiivek

M2 olajcsavarfuratok
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SK 5207 — SK 10507 hajtomiivek

M3 olajcsavarfuratok

96

B 1050 hu-3023



Co

DRIVESYSTEMS

7 Fuggelék

SK 5207 — SK 10507 hajtémiivek

M4 / olajcsavarfuratok
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SK 5207 — SK 10507 hajtomiivek

M5 olajcsavarfuratok
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SK 5207 — SK 10507 hajtémiivek

M6 olajcsavarfuratok

45, abra: Az olajcsavarfuratok szamozasa az SK 5207 — SK 10507 hajtomiiveken
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SK 11207 — SK 15507 hajtémiivek

M1 olajcsavarfuratok
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SK 11207 — SK 15507 hajtomiivek

M2 olajcsavarfuratok
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SK 11207 — SK 15507 hajtémiivek

M3 olajcsavarfuratok
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SK 11207 - SK 15507 hajtémiivek

M4 / olajcsavarfuratok
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SK 11207 — SK 15507 hajtémiivek

M5 olajcsavarfuratok
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SK 11207 - SK 15507 hajtémiivek

M6 olajcsavarfuratok

46. abra: Az olajcsavarfuratok szamozasa az SK 11207 — SK 15507 hajtomiiveken
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SK 5217 — SK 11217 hajtémiivek

M1 olajcsavarfuratok
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DRIVESYSTEMS

SK 5217 — SK 11217 hajtémiivek

M4 olajcsavarfuratok
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SK 5217 — SK 11217 hajtémiivek

M5 olajcsavarfuratok
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DRIVESYSTEMS

SK 5217 — SK 11217 hajtémiivek

11

M6 olajcsavarfuratok

47. abra: Az olajcsavarfuratok szamozasa az SK 5217 — SK 11217 hajtomiiveken

109

B 1050 hu-3023



Co

Ipari hajtdml — Kézikdnyv és szerelési utmutato DRIVESYSTEMS

7.3 Kendanyagok

7.3.1 Gordilécsapagy-zsirok

A tablazat a kilénbdz6 gyartoktdl szarmazé hasonld és engedélyezett gordulécsapagy-zsirok
felsorolasat tartalmazza. Egy kenbanyagfajtan belil az egyes gyartok termékei szabadon
megvalaszthatok. Tartsa szem el6tt a kdrnyezetihémérséklet-tartomanyokat.

Eltéré zsirok keverése nem engedélyezett. Zsircserekor az azonos kenéanyagfajtahoz tartozo eltérd,
de azonos viszkozitasu zsirok csak legfeljebb 1/20 (5%) aranyban szabad egymassal keverni.

A ken6anyagfajta vagy a kornyezetihBmérséklet-tartomany megvaltoztatasakor egyeztetni kell a
Getriebebau NORD munkatarsaival. Eltér6 esetben a gyarté nem vallal felel6sséget a hajtomivek
mikodéképességéért.

A kendéanyag fajtaja Kornyezeti
- ]
hémérséklet & Castrol Mobil
e — KLUBER
LUBRICATION
Zsir
(asvanyolaj)
Gadus S2
- ° Spheerol EPL 2 i
30...60 °C p! Mobilux EP 2 V220 2
Zsir PETAMO
PAO o ° -
(PAO) 25...80°C GHY 133 N

22. tablazat: Gordilécsapagy-zsirok
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7.3.2 Hajtomiolajok

A tablazatban a kilénbdzd gyartdktdl szarmazd hasonlo és engedélyezett kenbanyagok lathatok. Adott
viszkozitason és kenbanyagfajtan belll szabadon megvalaszthaté az olajgyarté. Kenéanyagfajtat vagy
viszkozitast csak a Getriebebau NORD-dal folytatott konzultaciét kdvetéen valtson.

Eltérd olajok keverése nem engedélyezett. HajtomUiolaj-cserekor az azonos kendanyagfajtakhoz tartozé
eltérd, de azonos viszkozitasu olajokat csak legfelijebb 1/20 (5%) ardnyban szabad egymassal keverni.

Akené- | Adatok a DIN (ISO) / — /
anyag tipustablan | kérnyezeti (&Castrol FUCHS ’ Mobil
fajtaja hémérséklet = MEIEER
ISO VG 680 Mobilgear Omala
= CLP 680 0..40 °C . . . 600 XP 680 S2 GX 680
°
E CLP 220 ISO VG 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kluberoil Mobilgear )
z -10...40 °C Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI | GEM 1-220 N 600 XP 220
< o
CLP 100 |_s1(; V351°?:0 ) ) GElf\l/lu?-e;gl(l) N ) )
ISO VG 680 Kliibersynth
o CLPPG68O | 55 40°C . . GH 6-680 . .
c =
) ISO VG 460 Klubersynth
£5 CLPPG460 | 25 s0°c i i GH 6-460 i i
Lo
‘r:‘ = CLP PG 220 ISO VG 220 | Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth ) )
4 -25...80 °C 1300/220 PG 220 GH 6-220
ISO VG 680 Klubersynth Mobil
CLPHC 460 | 3y g0°cC ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
gc ISO VG 460 Mobil
6 '@ | CLPHC 460 A - - - -
2 g -30...80 °C SHC 634
=3z
§ = Renolin UNISYSN
s e XT 220 Klibersynth Mobil
» 2L ISO VG 220 Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLPHC220 |4 go°c | AlPhasynEP 220 CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VClI
p——
% § CLP E 680 I?SOV“% 60320 - Plantogear 680 S - - -
%” g CLP E 220 ISO VG 220 - Plantogear 220 S - - -
T -5...40 °C 9
@ CLP PG H1 | ISO VG 680 Kliibersynth
5 680 -5...40 °C ) ) UH1 6-680 ) )
b5
= CLP PG H1 | ISO VG 220 i Klibersynth i i
S 220 -25...40 °C Cassida Fluid WG 220 |  UH16-220
é S
g CLP HC H1 | ISO VG 220 i i i Mobil i
° 220 -25...40 °C SHC Cibus 220
‘w
S
B
= N
QL >
- 8
©
X
T Tribol GR 100-00 PD
S 2> | GPO0OK-30 | -25...60°C - - - -
% S Spheerol EPL 00
~% :E
< :g.
©
=

23. tablazat: Hajtomiolajok
A segédhajtom(ivon levd koztes perembe (WX opcid) ugyanaz az olaj keril, mint az ipari hajtémibe.

Magaba a segédhajtomibe (WX opcid) vagy az el6kapcsolt hajtomibe (WG opcid) a sajat
adattablajukon feltlintetett olajat kell tolteni.
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A berendezéssel egyutt szallitott komponensek esetében (pl. folyadékos tengelykapcsoldk, fogazott
tengelykapcsolok) tartsa szem elétt a gyartdk vonatkozo Gzemeltetési utasitasait.

7.3.3 Minimalis inditasi hdmérsékletek

A kenésfajtatol, kenéanyag-osztalytol, valamint a kornyezeti hémérséklettdl és a kiegészitd fltési és
hltési mdédoktdl fliggben figyelembe kell venni az olajspecifikus minimumkovetelményeket a kivalasztas
és Uzembe helyezés soran.

Inditaskor a hajtdmiiolaj viszkozitasa nem lehet nagyobb 1800 cSt értéknél. A kdvetkez6 tablazatokban
a legkisebb engedélyezett kornyezeti hémérsékletek (inditasi hdmérsékletek) lathatok a kiilonbdzé
olajviszkozitasi osztalyokhoz, hogy elkeriilheté legyen az 1800 cSt érték tullépése. Alacsonyabb
hémérsékletek esetén inditas el6tt fel kell melegiteni az olajat.

Kilsé hltéberendezésekre (CS1-X, CS2-X opcio) eltérd feltételek vonatkoznak (lasd a kdvetkezé
fejezetet: 4.8, ,Kils6 hiitbberendezés (CS1-X, CS2-X opcio)”).

Viszkozitasi osztaly (asvanyi olajok)
Kenés fajtaja
ISO VG 460 ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150

Flrdékenés/merilékenés -10 °C -12°C -15°C -20 °C
Clrkylamos ker?es/ny'omas alatti megrendelésre +15°C +10 °C +5°C
kenés motorszivattyuval
CIrkEJ|aCIOS kenes/'nyomés alatti megrendelésre +5°C 0°C 5°C
kenés peremes szivattyuval
Kuls6 hitéberendezés megrendelésre +25°C +20 °C megrendelésre

24. tablazat: Minimalis inditasi hémérsékletek asvanyi olajok esetében (kornyezetihémérséklet-
iranyértékek)
Viszkozitasi osztaly (szintetikus olajok)
Kenés fajtaja
ISO VG 460 ISO VG 320 ISO VG 220 ISO VG 150

Furdékenés/mertlékenés -25°C -25°C -25°C -25°C
CIrkEJ|aCIOS ker?es/ny'omas alatti megrendelésre +5°C 0°C 5°C
kenés motorszivattyuval
CII‘kE.I|aCIOS kenes/pyomlas alatti megrendelésre 5°C 10 °C 15°C
kenés peremes szivattyuval
Kuls6 hitéberendezés megrendelésre +15°C +10 °C megrendelésre

25. tablazat: Minimalis inditasi homérsékletek szintetikus olajok esetében (kornyezetihémérséklet-

iranyértékek)

Maximalisan megengedett olajhémérsékletek:

+ Asvanyi olaj esetében a maximalisan megengedett olajhémérséklet 85 °C.
+ Szintetikus olaj esetében a maximalisan megengedett olajh6mérséklet 105 °C.
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7.3.4 Kenoéolaj-mennyiségek

Az adattablan feltintetett ken6olaj-mennyiség iranyértéknek mindsil. A pontos érték az esetleges

opcidk (pl. OSG, OST, OT) megvalésitasatol fuggben eltérd.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az olajszint megfeleld. Sziikség szerint korrigalja az olajszintet (I&sd a kov.

fejezetet: 5.2.5 "Olajszint").

m Informacio

Kendolajcserét kdvetéen, és kilondsen az elsd feltdltést kdvetden eléfordulhat, hogy az olajszint az
elsé néhany Uzemdéraban kismértékben valtozik; ennek oka, hogy az olajcsatornak és uUregek csak
lassan telnek meg. Az olajszintet kb. 2 6ranyi Uzemet kdvetéen kell ellenérizni és szikség szerint

korrigalni.

7.4 Csavarok meghuzasi nyomatéka

Csavarok meghuzasi nyomatéka [Nm]
A csavarkotések szilardsagi osztalyai Menetes Védéburko-
Méret 8,8 10,9 12,9 | V2A-70 | Zarécsavarok ten";;';'lkaap_ ':;:t::‘kft‘;°
V4A-70 csolén sek
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 5,8 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
Gl - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

26. tablazat: Csavarok meghuzasi nyomatéka
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7.5 A felcsavarozasi feliiletek tiiréshatarai

Motortarté vazra vagy motoralapkeretre (MF, ill. MS opcid) valé szerelést kdvetéen 1 méterenként
0,1 mm csavarodas engedélyezett.

7.6 Uzemzavarok

A FIGYELMEZTETES!

Csuszasveszély szivargas esetén

* A hibakeresés megkezdése el6tt meg kell tisztitani a szennyezddott talajt.

FIGYELEM

Hajtémiikarok

* A hajtomi mindennem( Gzemzavara esetén a hajtast azonnal le kell allitani.

A hajtomi lizemzavarai

Uzemzavar

Lehetséges ok

Elharitas

Szokatlan menetzajok,
rezgések

Tul alacsony olajszint

Olajszint korrigalasa
Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Csapagykarok

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Fogazasi kar

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Berendezéshiba

A hajtdskomponensek beallitasanak
ellendrzése és korrigalasa, a berendezés
Uzemi értékeinek ellenérzése

Olajkilépés a hajtomiinél

Hibas tomités

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Olaj lép ki a légtelenitébol

Tul magas olajszint

Olajszint korrigalasa

Kedvezétlen Gzemi kérilmények

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

A hajtomii tulmelegszik

Nem megfelel6 olaj a hajtomiiben

Olajcsere

Az (j olajjal valo feltoltés elétt alaposan
at kell dbliteni a hajtom belsejét az U]
olajjal

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Nem megfelel6 olajszint

Olajszint korrigalasa

Szennyez6dott az olaj

Olaj- és szlir6csere

Szennyezddott a hités

Hités megtisztitasa

Szennyezddott a hajtémi

Hajtom( megtisztitasa

Hités meghibasodott

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Hajtémi-tulterhelés

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Nem engedélyezett axidlis, ill. radialis

erék

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Kedvezétlen beszerelési kdrilmények

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Hajtémlkar

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel
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A hajtomii iizemzavarai

Uzemzavar

Lehetséges ok

Elharitas

Utés bekapcsolaskor

Motor-tengelykapcsolé meghibasodott

Tengelykapcsol6-csere

Motor-tengelykapcsolé kopott

Elasztomer-fogaskoszoru cseréje

Hajtomirogzités meglazult

Hajtom( és motor régzitésének
ellenérzése

Gumielem kopott

Gumielem cseréje

A kihajtétengely nem
forog, mig a motor forog

Motor-tengelykapcsolé meghibasodott

Tengelykapcsol6-csere

Szoritépatron atcsuszik

Szoritopatron ellenérzése

Torés a hajtom(iben

Kapcsolatfelvétel a NORD-szervizzel

Hiitéberendezés-kiesés

Ht6berendezés meghibasodott

A kulon Uzemeltetési utasitasban
foglaltak betartasa

A nyomaskapcsolon tul
alacsony a nyomas

Szivattyl nem szallit olajat

Szivattyu ellen6rzése és szikség
szerinti cseréje

Szivargas

Vezetékek ellendérzése és sziikség
szerinti cseréje

27. tablazat: Uzemzavarok attekintése

7.7 Szivargas és tomitettség

A hajtomivek a forgd alkatrészek kenése érdekében olaj- vagy zsirfeltdltéssel rendelkeznek. A
tomitések megakadalyozzak a kenbanyag kilépését. TOkéletes tOmitettség miiszakilag nem lehetséges,
mert példaul a radialis tengelytomitd gylrikon valamekkora nedvességréteg megléte normalis jelenség,
és elényds a hosszu id6n at tarté tdmitéhatas szempontjabdl. A légteleniték kérnyékén pl. a miikédés
velejaréjaként megjelenhet nedvesség, az olajkéd kilépése miatt. Zsirkenéssel ellatott labirintus
tomitéseknél, pl. Taconite tdmitérendszerek esetében - a mikoddeési elvik kdvetkeztében - hasznalt zsir
Iép ki a tomitérésen. Ez a fajta latszolagos szivargas nem tekinthetd hibanak.

A DIN 3761 szerinti vizsgalati feltételek értelmében, a témitetlenséget az a tdmitendd médium hatarozza
meg, amely a vizsgaldallomason végzett kisérletek soran egy meghatarozott vizsgalati id6 alatt a
miikédésbdl fakadd nedvességen felll megjelenik, és a témitendd médium lecsepegését eredményezi.
Szivargasnak a vizsgalat soran felfogott és megmeért mennyiséget nevezik.

B 1050 hu-3023
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A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany és annak megfelel6 értelmezése szerint
A szivargas helye
Fogalom Magyarazat Szimmerin Az IEC- Hazillesztés Légtelenito
9 9y 9 adapterben 9
Szivargasmentes | Nem lathaté nedvesség Nincs lizemzavar.
A nedvességréteg adott
Nedves helyre koncentralodik Nincs lzemzavar.
(nem képez fellletet)
. Ellendrizze, .
. A nedvességréteg . . enorll.zze’ Nincs
Vizes S . Nincs Uzemzavar. hogy sziikség .
tulnyulik az alkatrészen s Uzemzavar.
van-e javitasra.
Mérhet6 Lathato folyas, e s
s - Javitas ajanlott.
szivargas lecsepegb
A tdmitérendszer rovid
Atmeneti jellegi |de’|glt§1rto hibdja vagy o EIIenorlllzze,, Nincs
s szallitasra Nincs Uzemzavar. hogy szikség .
szivargas . ,, . Uzemzavar.
visszavezethet6 van-e javitasra.
olajkilépés *)
Latszolagos szivargas
v . pl. szennyezédeés,
La.tS,ZOI"flgOS utankenhetd Nincs lzemzavar.
szivargas .
tomitérendszerek
kovetkeztében

28. tablazat: A szivargas meghatarozasa a DIN 3761 szabvany szerint

*) Az eddigi tapasztalat azt mutatja, hogy a nedves, ill. vizes radialis tengelytomité gylrilk szivargasa a
tovabbiakban magatdl megsziinik. Ezért ebben a stadiumban semmilyen esetben sem ajanlott azok
cseréje. A pillanatnyi nedvesség oka lehet pl. kisméretl részecskék jelenléte a tomitéperem alatt.

7.8 Zajkibocsatasok

Az ISO 8579-1 szerinti varhatd mértfeliilet-hangnyomasszintek a szabvanyban megallapitott 50%-o0s
szint alatt vannak.

7.9 Javitasokra vonatkozo utasitasok

Ha a milszaki és mechanikai szerviziinkhdz fordul kérdésekkel, tartsa készenlétben a hajtomi pontos
tipusat és szlikség szerint a rendelés szamat. Az adatokat az adattablan talalja.

7.9.1 Javitas

Tavolitsa el a hajtomdrdl, ill. hajtémiives motorrdl az dsszes nem eredeti alkatészt. Az esetlegesen
beépitett komponensekért, pl. forgasjeladé vagy kényszerhiités, a NORD nem vallal felel6sséget.

A berendezést kiildje a kdvetkezd cimre:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Serviceabteilung
Getriebebau-Nord-Stralle 1

22941 Bargteheide
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m Informacio

Lehetéség szerint tiintesse fel az alkatrész/berendezés bekildésének okat. Az esetleges kérdések
megvalaszolasara jeldljon ki egy kapcsolattartd személyt.

Ez azért fontos, hogy a javitas a legrovidebb idén belll a leghatékonyabb mddon elkészilhessen.

7.9.2 Internetes informaciok

A weboldalunkon megtalalja ezen fellil a kézikdnyveket az 6sszes elérhetd nyelven: www.nord.com.

7.10 Szavatossag

A NORD Hajtastechnika Kft. nem vallal felelésséget az lUzemeltetési utasitasban foglaltak be nem
tartasa, kezelési hiba, illetve a berendezés nem rendeltetésszerli hasznalatabol eredd személyi
sérulésekért, dologi és anyagi karokért. Az altalanos kopasnak kitett alkatrészek, igy a tomitégylrik a
jotallas korébdl kizartak.

7.11 Roviditések

2D Porrobbanasbiztos hajtom, 21-es zéna Fr Radialis (keresztiranyu) erd
2G Gazrobbanasbiztos hajtom(, 1-es zéna Fa Axialis er6
3D Porrobbanasbiztos hajtom, 22-es zéna H1 Elelmiszeripari hasznalatra engedélyezett
kendanyag
ATEX Atmosphéres EXplosibles IE1 Normal hatasfoku motorok
B5 Peremes rogzités atmend furatokkal IE2 Energiatakarékos motorok
B14 Peremes régzités menetes zsakfuratokkal IEC International Electrotechnical Commission
(Nemzetkozi elektrotechnikai bizottsag)
CLP Asvanyi olaj NEMA  National Electrical Manufacturers Association
(Nemzeti villamosipari gyartok szovetsége)
CLP HC Szintetikus poli-alfa-olefin olaj IP 55 International Protection (Nemzetkozi védettség)
CLP PG Szintetikus poliglikol ISO Nemzetk6zi Szabvanyugyi Szervezet
cSt Centistokes pH pH-érték
cw Clockwise; az 6ra jarasaval megegyez6 PSA Személyi véddfelszerelés
iranyban, jobbra
CCw Counter-clockwise; az 6ra jarasaval ellentétes RL Iranyelv
iranyban, balra
°dH Német vizkeménységi fok 1 dH = 0,1783 mmol/Il UKCA UK Conformity Assessed (a Nagy-Britanniaba
szant termékek megfeleléségének jeldlése)
DIN Deutsches Institut flir Normung VCI Volatile Corrosion Inhibitor
(Német Szabvanyugyi Intézet) (illékony korréziégatlo)
E Eszterolaj VG Viszkozitasi csoport
EG (EK) Eurdpai K6z6sség WN A Getriebebau NORD altal rendelkezésre

bocsatott dokumentum
HU Eurdpai szabvany

B 1050 hu-3023 17


http://www.nord.com/

Co

Ipari hajtdm( — Kézikdnyv és szerelési utmutato DRIVESYSTEMS
Targymutato
A HajtomUtipusok ......cccooeeeieiiiiicc, 15
A csapagyak UtANZSIrOZASa. .........ovverevvereren, 84 Hangnyomasszint ..........cccccoevieiiiniien e, 116
AGBHEDIA.....oorrecerrreereerseeereeesee 20 R 76
Anyagok artalmatlanitasa ..., 90 Homérséklet—felugyelet ................................. 66
B Hosszu id6n at tartd tarolas ............cccceveeee. 28
, . . o [ (] (o Jox<To] {1 | Vo T 64, 82
Biztonsagra vonatkoz6 utasitasok................. 12
Hitéberendezés.........cccoevvviiieiieeeeeee. 53
C
Hatéberendezés, KUISO .......ceveeevevevevnnnnn.. 55, 65
Celluldz SZUrG ...coeeeeeeeeeee e 82 |
CliM o 116 | 117
Nternet ...
Cirkulacios kenés .........cccocccveviiieeeennnen. 56, 62
CSOVEZES ... et 80 J
CSBVEZELEKEK oo 80 JAVItAS .o 116
E K
EKSZINAIAS «-veooveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 25 Karbantartas ..., 116
Elemelkedési fordulatszam............o............ 67 Karbantartasi gyakorisagok .......................... 3
Ellen6rzési gyakoriSagokK...............cocvevevevevn.n. 73 Karbantartasi munkak
ENENBIZBIStA -vvv...ooeeeeeeeee e 71 A menetzajok Vizsgalata ................uucuueeeens 75
EIBtEt NAJOMU... oo 24 SZeMrevetelezes. ..., 75
F Tengelytdmitd gylrQ..........cccveveeeieiriinnee. 84
Fak =8 tomitetlenségek.........cocoveviiiiiiiie 75
BK e
Kendanyag-mennyiségek ..........ccccceeerrennnns 110
LWG OPCI® oo 58 yag-mennyiseg
) KenBanyagokK ........ccuueeeieeriniiiiiiiiecee e 110
MR OPCIO ... 59
. Kendolaj-mennyiségek...........cccocciiiriinnns 113
MRS OPCIO ..ovveieeeeieiciieeeeee e, 59
. Keverémives Kivitel ..........ccccoooovvvivevnnnnnn. 26, 85
SLW OPCIO......cvvveeeieeeeecieeeee e, 59
. KOrmos Kapesolo .......ooovueeeeeiiiiiieiiiieee e, 52
SO/SC OPCIO .. 59
Lo Kdrnyezeti hBmérseéklet .............cccccoonee 112
FElAllitas ....ooovreeiiie e 29
Felhuzdszerkezet ........ccccoooiiiiiiiiiiinie, 31 L
Fogazott tengelykapcsolc') .............................. 53 Labirintustomités.........cccceevveiiiiiiiee e 61
Folyadékos tengelykapcsolo' _________________________ 52 Légtelem’tés ............................................ 60, 82
G Légtelenitd .......oooveiiiieie 60, 92
Gordilécsapagy-zsiroK........oooccvveeeeeeeeeeennns 110
GRIPMAXX™ 38 M OPCIO ... 38
GRIPMAXX™ csétengely (S opcié) szerelése Meghuzasi nyomaték...........cccviieeiiiinnnns 113
................................................................... 38 Menetzajok..........ccooceieiiiiiiiiieiee e 15
H Minimalis inditdsi hémérsékletek ................ 112
Hajtc’)ml’jre szerelt motortartd konzol ............. 45 Motoradapter ................................................. 23

118

B 1050 hu-3023



Co

DRIVESYSTEMS Targymutato
Motoralapkeret (MF opcCid) ........ccccvvevrnineenn. 43 Szabvanyos hajtémivek............ccccoeeeennnn. 22
N SZAIIIAS ..o, 13, 21
NBGYJAVIEAS ...vvrcverrrrvcrrercenrsernsseens 89 B 83
Nyomatékta’masz _____________________________________ 57, 80 SzellBZOSZUIS.....ccoeeeeeeeeeeieeeeeeeeeee e 82
o S ¥A4=)| (074 (=] (=T TSR 82
Ola 81 Szemrevételezeés ........ccccooveeiiiiiciiiiiiieee s 75
[T TSRS
SZEeNZOIOK ....eveeiieeeeeee e 57
Olgjflites....evveveieiiieeee e, 58, 66 S ¥ 09
ZEIEIES ..o
Olajleeresztd.......cooeeeiiiiiiiieeie e 60, 92
o SZEIVIZ oo, 116
Olajnivopalca.........ccoccvvveeeieeeieciiieeee e 77
o Szij
Olajszint......cccovveeveeeieiieeee e, 60, 76, 92 Eist i 45
Ofeszités ellendrzése ..........cccoocveeeenen.
Olajszint betekintéablak...............cccccoeernnin. 77
- i Szijhajtas
Olajszint-ellendrzé lencse.............ccccvieneee, 77 Sy 45
74 | PSSR
Olajszintjelzd csavar.........cccccceeevecivieeeeeeeeen, 77 )
o SZIVAIGAS ..evvviiiieee et 115
Olajszintkijelz8...........cccovveeeeiiiiiee e, 77
o , SzZIVArgasjelzs ... 78
Olajszinttartaly ..........cccccooniiiiiniicee 78
o Szoritdpatron ..o 35, 38
OlaJSZUrG......eveeiieiieeee e 80
Opcié T
LWC oo 58 TACONME ....oooveeee 61,86
MR oo 59 TAMAASPONL ..oovvvnvvsvsirivinnesssssisnensiass 32
MRS oo 59 TartOVAZ ... 27
SLW 1o 59 Tartdvaz (MS OpCid).......c.covweveiiinvceinneinnns 44
SOISC .o 59 Tengelytomitd Qylrt ..., 84
0] Yo ST 18 True Drywell...o.ooooi 42
p Tilrések, illesztések .........ccoeevveviniiiiinnnnennnn. 114
Peremes Kivitel v
PErEM ..o 40 VEdODUTKOIALOK ... 48
POK e 80 VeNtIALOr ... 63,75
PrODAUZEM .....ovveeoeeeeee e 70 VisSZafutas-gatlo.........ooovvvvvveviisiinenns 67
R Segédhajtas .......ccccoeviveiiiiii 67
rendeltetésszerli hasznalat............................ 12 z
ROGZIBEIEM ..., 33 ZAJKIDOCSALAS .....oooooviei 116
s ZAJSZINt...ceiiiiiiiiie e 116
ZAVArOK .....evviiiiieiiiiieieee e 114
SAFOMI.....ccvieiiieee, 30, 48, 50, 51, 52, 79
Segédhajtas.......cccceevieeeicciie e, 24
B 1050 hu-3023 119



Headquarters

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Str. 1

22941 Bargteheide, Deutschland
T:+494532 /2890

F:+494532 /2892253
info@nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

6052917 / 3023



	Kézikönyv és szerelési útmutató
	Dokumentáció
	Verziólista
	Szerzői jog
	Kiadó
	Tartalomjegyzék
	Ábrák jegyzéke
	Táblázatok jegyzéke
	1 Biztonságra vonatkozó utasítások
	1.1 Rendeltetésszerű használat
	1.2 Tilos átalakításokat végezni
	1.3 Az átvizsgálásokat és karbantartási munkákat el kell végezni
	1.4 A munkatársak képzettsége
	1.5 Biztonság meghatározott tevékenységek során
	1.5.1 Ellenőrizni kell a szállítás közben keletkezett esetleges károkat
	1.5.2 Biztonságra vonatkozó utasítások szereléshez és karbantartáshoz

	1.6 Veszélyek
	1.6.1 Emelés közben fellépő veszélyek
	1.6.2 A forgó alkatrészek jelentette veszély
	1.6.3 Veszélyek a hajtómű környezetébe való lépéskor
	1.6.4 Magas és alacsony hőmérsékletek miatt fellépő veszélyek
	1.6.5 Kenőanyagok és más anyagok okozta veszélyek
	1.6.6 A zaj következtében fellépő veszélyek
	1.6.7 A nyomás alatt álló hűtőanyagok következtében fellépő veszélyek


	2 A hajtóművek leírása
	2.1 A hajtóművek típusai és típusjelölésük
	2.2 Adattábla

	3 Szállítás, tárolás szerelés
	3.1 A hajtómű szállítása
	3.1.1 A szabványos hajtóművek szállítása
	3.1.2 A motoradapterrel felszerelt hajtóművek szállítása
	3.1.3 Segédhajtással vagy előtét hajtóművel (WG, WX opció) szerelt hajtóművek szállítása
	3.1.4 Az ékszíjhajtással rendelkező hajtóművek szállítása
	3.1.5 A keverőműves kivitelű hajtóművek szállítása
	3.1.6 A tartóvázon vagy alapkereten levő hajtóművek szállítása

	3.2 Tárolás és állásidők
	3.2.1 Általános érvényű intézkedések
	3.2.2 3 hónapot meghaladó tárolás és állásidő
	3.2.3 9 hónapot meghaladó tárolás és állásidő
	A hajtómű és raktárhelyiség állapota az üzembe helyezés előtti tartós tároláshoz:


	3.3 Előkészületek a felállításhoz
	3.3.1 A károsodások ellenőrzése
	3.3.2 A korróziógátló eltávolítása
	3.3.3 A forgásirány ellenőrzése
	3.3.4 A környezeti feltételek ellenőrzése
	3.3.5 Az olajszint-ellenőrző tartály felszerelése (OT opció)
	3.3.6 Tömítés nélküli adapter függőleges szerelésű hajtóművekhez (SAFOMI opció)

	3.4 A hajtómű felállítása
	3.5 Agy felszerelése tömör tengelyre (V, L opció)
	3.6 Csőtengelyes hajtóművek beszerelése (A, EA opció)
	3.6.1 Csőtengely felszerelése rögzítőelemmel (B opció)
	Szerelés
	Rögzítés
	Leszerelés

	3.6.2 Csőtengely szorítópatronnal való szerelése (S opció)

	3.7 GRIPMAXX™ csőtengely szerelése (M opció)
	A leszerelés menete

	3.8 Peremes kivitelű hajtómű (F, FK, VL2/3/4/5, KL2/3/4 opció) szerelése
	3.8.1 Keverőműves kivitel (VL2, KL2 opció)
	3.8.2 Drywell keverőműves kivitel (VL3, KL3 opció)
	3.8.3 True Drywell keverőműves kivitel (VL4, KL4 opció)
	3.8.4 Extruder karimás kivitel (VL5 opció)
	3.8.5 True Drywell keverőműves kivitel talpas rögzítéssel (VL6, KL6 opció)

	3.9 True Drywell kivitelű hajtómű (VL4, KL4, VL6, KL6, DRY opció)
	3.10 Motoralapkeret (MF opció)
	Felállítás és összeszerelés

	3.11 Tartóváz (MS opció)
	Felállítás és összeszerelés

	3.12 Hajtóműre szerelt motortartó konzol (MT opció)
	3.13 A szíjhajtás felszerelése
	3.14 A védőburkolat, légterelő lemez (H, H66, FAN, MF.., MS… opció) szerelése
	3.15 Szabványmotor felszerelése (IEC, NEMA, SAFOMI, F1 opció)
	3.15.1 Szabványos körmös tengelykapcsolós (IEC, NEMA opció) motor felszerelésének menete
	3.15.2 Szabványos körmös tengelykapcsolós (SAFOMI opció) motor felszerelésének menete
	3.15.3 Tengelykapcsoló (F1 opció) nélküli motor szerelésének menete

	3.16 A hajtás-tengelykapcsoló szerelése
	3.16.1 Körmös kapcsoló
	3.16.2 Folyadékos tengelykapcsoló
	3.16.3 Fogazott tengelykapcsoló

	3.17 A kihajtó tengelykapcsoló szerelése
	3.18 Hűtő csőkígyó (CC opció) csatlakoztatása
	3.19 A külső hűtőberendezés (CS1-X, CS2-X opció) szerelése
	3.20 Ventilátor szerelése (FAN-A, FAN-R opció)
	3.21 A cirkulációs kenés (LC, LCX opció) szerelése
	3.22 Szenzorok hajtómű-felügyelethez (MO opció)
	3.23 A nyomatéktámasz (D, ED, MS opció) szerelése
	3.24 Az olajfűtés csatlakoztatása (OH opció)
	3.25 A fék beállítása
	3.25.1 A kopás automatikus utánállítása (LWC opció)
	3.25.2 Végálláskapcsoló a „betétkopás” kijelzéséhez (SLW opció)
	3.25.3 A nyitó-/záróerintkezők (SO/SC opció) csatlakoztatása
	3.25.4 Kézi kioldás és végálláskapcsolóval való kioldás (MR opció, MRS opció)

	3.26 Utólagos festés

	4 Üzembehelyezés
	4.1 Az olajszint ellenőrzése
	4.2 A légtelenítés aktiválása
	4.3 Taconite-tömítés/labirintustömítés
	4.4 Kihajtóoldali csőtengely miatti folyamathő
	4.5 Cirkulációs kenés (LC, LCX opció)
	4.6 Ventilátoros hajtóműhűtés (FAN-A, FAN-R opció)
	4.7 Hűtő csőkígyó (CC opció)
	4.8 Külső hűtőberendezés (CS1-X, CS2-X opció)
	4.8.1 Olaj/víz hűtő (CS1-X opció)
	4.8.2 Olaj/víz hűtő (CS2-X opció)

	4.9 Olajfűtés (OH opció)
	4.10 Hőmérséklet-felügyelet (PT100 opció)
	4.11 Visszafutás-gátló/segédhajtás (R, WX opció)
	4.12 Próbaüzem
	Maximális terheléssel folyó próbaüzem közben a hajtóművet ellenőrizni kell a következők előfordulására:
	A próbaüzem után a hajtóművet ellenőrizni kell a következők előfordulására:

	4.13 Ellenőrzőlista
	4.13.1 Kötelező
	4.13.2 Opcionális


	5 Ellenőrzés és karbantartás
	5.1 Ellenőrzési és karbantartási gyakoriságok
	5.2 Ellenőrzési és karbantartási munkák
	5.2.1 A tömítetlenségek ellenőrzése szemrevételezéssel
	5.2.2 A menetzajok vizsgálata
	5.2.3 A ventilátor és a bordák közötti rések (Maxxdrive XT) ellenőrzése (FAN-A, FAN-R opció)
	5.2.4 A hőcserélő megtisztítása (CS2-X opció)
	5.2.5 Olajszint
	5.2.5.1 Olajszintjelző csavar
	5.2.5.2 Olajszint-ellenőrző lencse/olajszint betekintőablak (OSG opció), olajszintkijelző (OST opció)
	5.2.5.3 Olajnívópálca (PS opció)
	5.2.5.4 Olajszinttartály (OT opció)
	5.2.5.5 A szivárgásjelző ellenőrzése (VL3, KL3 + Drywell opció)
	5.2.5.6 Segédhajtómű (WX opció), előkapcsolt hajtómű (WG opció), folyadékos tengelykapcsoló
	5.2.5.7 Tömítés nélküli adapter függőleges szerelésű hajtóművekhez (SAFOMI opció)

	5.2.6 A rugalmas nyomatéktámasz szemrevételezéssel való ellenőrzése (ED opció)
	5.2.7 A vezetékek szemrevételezése
	5.2.7.1 Csövezés (LC, LCX, OT opció)
	5.2.7.2 Csővezetékek (LC, LCX, CS1-X, CS2-X, OT opció)

	5.2.8 Olajszűrő (CS1-X, CS2-X, LC/LCX opció)
	5.2.9 Portalanítás
	5.2.10 Olajcsere
	5.2.11 A hűtő csőkígyó szennyeződésének ellenőrzése (CC opció)
	5.2.12 A szellőztető és légtelenítő megtisztítása vagy cseréje
	5.2.12.1 Szellőzőszűrő (FV opció)
	5.2.12.2 Cellulóz szűrő (EF opció)
	5.2.12.3 Szárítóközeg-/nedveslevegő-szűrő (DB opció)

	5.2.13 A szimmering cseréje
	5.2.14 A hajtóműben levő csapágyak utánkenése
	5.2.15 A kihajtóoldali peremben levő csapágy utánzsírozása (VL2/3/4/6, KL2/3/4/6 opció)
	5.2.16 A Taconite-tömítés utánzsírozása
	5.2.17 Az ékszíjak (szíjhajtás) ellenőrzése
	5.2.18 Vizsgálófedél
	5.2.19 Nagyjavítás


	6 Ártalmatlanítás
	7 Függelék
	7.1 Építési alakok és beszerelési helyzet
	7.1.1 Homlokkerekes hajtómű
	7.1.2 Homlok-kúpkerekes hajtómű

	7.2 Olajleeresztő, légtelenítő és olajszint normál helyzetei
	7.3 Kenőanyagok
	7.3.1 Gördülőcsapágy-zsírok
	7.3.2 Hajtóműolajok
	7.3.3 Minimális indítási hőmérsékletek
	7.3.4 Kenőolaj-mennyiségek

	7.4 Csavarok meghúzási nyomatéka
	7.5 A felcsavarozási felületek tűréshatárai
	7.6 Üzemzavarok
	7.7 Szivárgás és tömítettség
	7.8 Zajkibocsátások
	7.9 Javításokra vonatkozó utasítások
	7.9.1 Javítás
	7.9.2 Internetes információk

	7.10 Szavatosság
	7.11 Rövidítések

	Tárgymutató

